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1 Informacje o niniejszej instrukcji

1.1 Cel

Celem niniejszej instrukcji montazu jest dostarczenie uzytkownikom wszystkich informaciji potrzebnych do
prawidtowego i bezpiecznego zamontowania liniowego systemu taktowego w kompletng maszyne.

1.2 Informacje kontaktowe

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strale 14
86554 Pottmes

tel.: +49 (0) 8253-9965-0
faks: +49 (0) 8253-9965-50
e-mail: info@taktomat.de
Internet: http://www.taktomat.de/

4 /41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3


mailto:info@taktomat.de
http://www.taktomat.de/

Instrukcja montazu

Informacje o niniejszej instrukcji

TAKTOMAT

passion for automation

Nazwa produktu

Liniowy system taktowy LFA

TAKTOMAT

passion for automation

Type:  XKXxxxx
Code:  XX-XXX-XX-X

SerNr: XXXXX-XXXXXX

Taktomat GmbH www.taktomat.de

Ot 0ot gog

Typ

Wersja

Rozstaw osi ogniwa tancucha [mm]

C-00000-000-000-0-0-

Nazwa

OO-0-0 Ked
—|_— Oznaczenie wersji specjalnej

Ostona

Katowa szyna ruchu powrotnego

Potozenie napedu pozycja

A = na zewnatrz, | = wewnatrz, O = na

gorze, U = na dole

Potozenie napedu strona

L =lewa, R = prawa

Czas przetgczania [s]

Wartos¢ posuwu [mm]

Dtugos¢ uzytkowa [mm]

Orientacja

Wersja 1.3
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1.4  Sposoby prezentaciji

W niniejszej instrukcji zastosowano nastepujgce srodki prezentacji:

Instrukcje i polecenia
Warunki instrukcji postepowania sg wyréznione symbolem ptaszka.
Wymagane czynnosci sg ponumerowane.

Efekty poszczegdlnych czynnosci sg oznaczone czarng strzatka. Koncowy efekt wykonania danej instrukgiji
postepowania jest wyrézniony biatg strzatkg w czarnym kole.

Przyktad
v" Warunek
1. Instrukcja postepowania (krok 1)
2. Instrukcja postepowania (krok 2)
= Efekt lub reakcja systemu na krok 2
3. Instrukcja postepowania (krok 3)

2 Koncowy efekt

Listy wypunktowane
Listy wypunktowane, w ktorych kolejnosé nie jest istotna, prezentowane sa w nastepujacy sposob:

e Wiasciwosci A
o Szczegot 1
o Szczegbt 2
e Wtasciwosci B
o Szczegot 1

o Szczegot 2

6/41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3
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2 Bezpieczenstwo

21 Zasady bezpieczenstwa

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa
*  Przeczyta¢ w catosci instrukcje
* Przestrzega¢ wskazowek i poleceh podanych w niniejszej instrukcji
* Osoby nieupowaznione trzymac z dala od strefy roboczej
» Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadzac¢ wytacznie wykwalifikowanym elektrykom
» Zachowac¢ instrukcje i udostepni¢ wszystkim pracownikom
* Przestrzega¢ dokumentacji producentéw podzespotow

+ Stosowac¢ wymagane srodki ochrony indywidualne;j

2.2 Ostrzezenia

2.2.1 Struktura ostrzezen

Struktura wszystkich ostrzezen w niniejszej instrukcji jest nastepujaca:

=

NN

Rys. 1. Struktura ostrzeZeri

1 Symbol konkretnego zagrozenia 2 Symbol zagrozenia

3 Stowo sygnatowe 4 Rodzaj i zrédto zagrozenia

5  Mozliwe nastepstwa nieprzestrzegania 6 Postepowanie pozwalajace uniknac
zagrozenia

Wersja 1.3 Liniowy system taktowy LFA 7141
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2.2.2 Znaczenie haset ostrzegawczych i symboli

W niniejszym dokumencie zastosowano nastepujgce hasta ostrzegawcze:

Hasto ostrzegawcze Znaczenie

NIEBEZPIECZENSTWO Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktéra powoduje $mierci lub Smierc lub
powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE Wskazuje na prawdopodobnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

ZACHOWAJ Wskazuje na prawdopodobnie niebezpieczng sytuacije, ktéra moze

OSTROZNOSC spowodowac do niewielkie lub lekkie obrazenia ciata.

WSKAZOWKA Wskazuje na prawdopodobnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze

spowodowac szkody materialne lub srodowiskowe.

W niniejszym dokumencie zastosowano nastepujace symbole dotyczace niebezpieczenstw, ostrzezen,
nakazéw i zakazéw:

Zabrania sie wnoszenia metalowych czesci lub zegarkow

Zakaz wstepu dla os6b z rozrusznikami serca lub wszczepionymi defibrylatorami

Brak dostepu dla 0s6b z metalowymi implantami

Ogodlny znak ostrzegawczy

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

Ostrzezenie przed polem magnetycznym

PPEPRXO@E

8/41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3



Instrukcja montazu

TAKTOMAT

Bezpieczenstwo passion for automation

Ostrzezenie przed zawieszonym tadunkiem

Uzywac ochrony gtowy

Uzywac ochrony oczu

Uzywacé ochrony stép

Uzywac ochrony rak

2.3 Wymagania dotyczace personelu

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel.

Osobami wykwalifikowanymi sg osoby, ktore ze wzgledu na swoje wyksztatcenie zawodowe, wiedze
i doswiadczenie sg w stanie wykonywac powierzone im zadania. Znajg obowigzujgce normy i regulacje oraz
umiejg samodzielnie rozpoznawac potencjalne zagrozenia.

2.4  Srodki ochrony indywidualnej

Celem srodkéw ochrony indywidualnej jest ochrona osob przed zagrozeniami dla bezpieczenstwa i zdrowia
podczas pracy. Personel musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania wszystkich dziatan
opisanych w niniejszej instrukcji. Informacja o niezbednych srodkach ochrony indywidualnej znajduje sie
w odpowiednim rozdziale niniejszej instrukgiji.

Wersja 1.3 Liniowy system taktowy LFA 9/41
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2.5 Wymagania wmontowania w maszynie ukonczonej

Liniowy system taktowy jest maszyna nieukonczona. Liniowy system taktowy moze by¢ eksploatowany tylko
w kompletnej maszynie lub w kompletnym urzadzeniu, zgodnymi z CE.

Producent catej maszyny lub systemu jest odpowiedzialny za to, aby liniowy system taktowy byt
zintegrowany z urzgdzeniem w sposob gwarantujgcy catkowicie bezpieczng prace.

e Podczas pracy niedozwolone jest przebywanie w bezposrednim obszarze liniowego systemu
taktowego. Przebywanie w poblizu liniowego systemu taktowego dozwolone jest tylko w ramach
czynnosci kontrolnych, prac konserwacyjnych lub naprawczych przez specjalnie przeszkolony
personel.

e Prace konserwacyjne nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z planem konserwac;ji i instrukcja obstugi.

o Wszystkie czynnosci na liniowym systemie taktowym mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
przeszkolony personel specjalistyczny.

10/ 41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3
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3.1

3.2

3.21

Opis produktu

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Liniowy system taktowy przeznaczony jest do zamontowania w kompletnej maszynie lub systemie. Liniowy
system taktowy stuzy przy tym do precyzyjnego transportu nosnikow obrabianych przedmiotéw z jednej

stacji obrébkowej do drugiej.

Wszelkie zastosowania niezgodne z przeznaczeniem sg niedozwolone.

¢ Modyfikacje liniowego systemu taktowego muszg by¢ zatwierdzone przez TAKTOMAT

o Liniowy system taktowy moze pracowac tylko w ramach zdefiniowanych parametréw roboczych

¢ Nie wolno przekracza¢ podanego obcigzenia ogniw tancucha
o Stosowanie liniowego systemu taktowego w pomieszczeniach sklasyfikowanych jako zagrozone

wybuchem jest niedozwolone

Dane techniczne

Warunki pracy
Obszar zastosowania
Zakres temperatury [°C]
Wzgledna wilgotnos¢é powietrza [%]

Media

3.2.2 Warunki przechowywania

Obszar zastosowania

Zakres temperatury [°C]

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza [%]
Media

Czas przechowywania > 6 miesiecy

w zamknietych pomieszczeniach
+15 do +30
40 do 60

nie wystawiac na dziatanie agresywnych mediow

w zamknietych pomieszczeniach

-22 do +50

40 do 70

nie wystawia¢ na dziatanie agresywnych mediow

zabezpieczy¢ dodatkowo przed korozjg

Wersja 1.3
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3.2.3 Wymiary

Rys. 2: Rysunek wymiarowy, gfowne wymiary liniowego systemu taktowego

NL

b/2

raxt

N

@@@@

S

“L4x g

Gléwne wymiary ogniwa tancucha liniowego systemu taktowego (KG)

Poz. Nazwa Jednostka LFA080 LFA100 LFA125 LFA150 LFA200

a Rozstaw osi ogniwa fancucha [mm] 80 100 125 150 200

b Rozstaw otworéw mocowania [mm)] 37 55 80 85 135
nosnika obrabianego
przedmiotu (WT)

e Szeroko$C ogniwa fancucha  [mm] 50 50 50 80 80

f  Srednica otworu pasowanego [mm] 6 (2x) 6 (2x) 6 (2x) 8 (2x) 8 (2x)
H7

g Otwér mocowania WT [mm] M6 (2x) M6 (4x) M6 (4x) M8 (4x) M8 (4x)

h Rozstaw otworéw mocowania [mm)] 33 30 30 60 60
WT

12/ 41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3
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Gléwne wymiary korpusu liniowego systemu taktowego LFA - LFA S

Poz. Nazwa Jednostka LFA080 LFA100 LFA125 LFA150 LFA200
A Rozstaw osi [mm] patrz patrz patrz patrz patrz
rys. rys. rys. rys. rys.
B Odstep osi napedu od [mm] patrz patrz patrz patrz patrz
konturu zewnetrznego rys. rys. rys. rys. rys.
E Wysokos¢ liniowego [mm] 2591 315,3 376,6 454,0 588,6
systemu taktowego
F System profili [mm] Profil 8 Profil 8 Profil 8 Profil 8 Profil 8
80 x 40 80 x 80 80 x 80 80 x 80 120 x 80
G Dtugos¢ catkowita [mm] patrz patrz patrz patrz patrz
rys. rys. rys. rys. rys.
K Szerokos$¢ liniowego [mm] 130 130 130 170 170
systemu taktowego
M Odstep ptyty posredniej [mm] patrz patrz patrz patrz patrz
rys. rys. rys. rys. rys.
N Odstep przepustu [mm] 39 11,3 76,6 122 172,6
mediow
NL Dtugo$¢ uzytkowa [mm] patrz patrz patrz patrz patrz
rys. rys. rys. rys. rys.
P Rozstaw otworow [mm] 90 135 190 200 340
mocowania

gwintowanego

Q Gwint punktu [mm] M16 M16 M16 M20 M20
mocowania

\Vj Rozstaw otworéw [mm] 50 50 60 80 80
mocowania

gwintowanego

w  Mocowanie gwintowane [mm] M8 (4x) M8 (4x) M8 (4x) M12 (4x) M12 (4x)

3.2.4 Zapotrzebowanie na miejsce

Zapotrzebowanie na miejsce zalezy od wymiardw liniowego systemu taktowego.

¢ Na czynnosci konserwacyjno-serwisowe w obszarze napedu zapewni¢ wolng przestrzen okoto 1 m2.

e W obszarze ugiecia do regulacji napiecia tancucha zapewni¢ wolng przestrzen okoto 1 m2.

Wersja 1.3 Liniowy system taktowy LFA 13741
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3.3 Wyglad produktu

lustr. 4. Liniowy system takfowy LFA z napedem bezposrednim TQMS/

llustr. 5: Liniowy system takfowy LFA z napedem sfofu obrofowego krzywki bebnowej typu RT - TT

1  enkoder 2 rama z profili aluminiowych

3 plyta posrednia 4 naped kompletny / naped bezposredni
TQMSI

5  stét obrotowy krzywki bebnowej 6 niekonczacy sie tancuch

14/ 41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3
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3.4 Ochrona przed przecigzeniem (opcjonalnie)

W celu zabezpieczenia liniowego systemu taktowego w sytuacjach przecigzenia mozna opcjonalnie
zainstalowac sprzegto bezpieczenstwa. W przypadku przeciazenia to sprzegto bezpieczenstwa oddziela
stét obrotowy od liniowego systemu taktowego i w ten sposdb zapobiega powaznym uszkodzeniom
systemu.

llustr. 6: Przeglad sprzegfa bezpieczeristwa

Do monitorowania sprzegta zainstalowano wytacznik krancowy. Wytgcznik krancowy jest montowany na
uchwycie czujnika, ktory jest przymocowany do elementu posredniego (patrz ilustr.: Przeglad sprzegta
bezpieczenstwa).

Wytacznik krancowy jest ustawiony i zaplombowany przez TAKTOMAT. Sygnat wylgcznika krancowego
moze bycC przetwarzany bezposrednio przez sterownik w celu monitorowania sprzegta. Gdy sprzegto jest
wiaczone, to Swieci sie dioda na wytgczniku krancowym. W przypadku przecigzenia dioda LED gasnie.

Wersja 1.3 Liniowy system taktowy LFA 15/ 41
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4 Transport

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

@

Przewrdcenie sig lub upadek tadunkéw

Zawieszone fadunki moga sie przewrdcic lub spasc. Grozi to Smiercig i powaznymi
obrazeniami ciata.

e Nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki

¢ Nie wpuszczac osob nieupowaznionych w strefe zagrozenia

e Zwracac uwage na mase i sSrodek ciezkosci

e Stosowac tylko odpowiedni, atestowany i nieuszkodzony osprzet dzwignicowy

INFORMACJA

Uszkodzenie komponentow

Nieprawidtowy transport moze spowodowac szkody rzeczowe w liniowym systemie
taktowym

e Przeprowadzac¢ transport ostroznie i przestrzega¢ symboli na opakowaniu

e Ucha transportowe ustawi¢ w kierunku fadunku
e Przestrzegac instrukcji obstugi sprzetu do mocowania

Przy odbiorze sprawdzi¢ dostawe pod katem kompletnosci i uszkodzen transportowych.
W przypadku widocznych uszkodzen transportowych postepowac jak ponizej:
* Nie przyjac dostawy lub przyjac z zastrzezeniem
» Odnotowac zakres szkod w dokumentach przewozowych lub na liscie przewozowym fadunku

* Natychmiast zgtosi¢ szkody producentowi

16 /41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3
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41 Rodzaje transportu
Liniowy system taktowy jest zapakowany i transportowany zgodnie z zaplanowang przez klienta pozycjg
montazu, poziomo lub pionowo.

411 Transport pionowo

Liniowy system taktowy jest transportowany ponowo za pomocg stopek transportowych. llos¢ stopek
transportowych i sprzetu do mocowania zalezy od rozstawu osi A liniowego systemu taktowego (patrz tabela
ponizej).

Zamocowac sprzet do mocowania w punktach kotwiczacych, jak pokazano ponizej, i sprawdzi¢, czy dziata
prawidtowo.

Transport wozkami przemystowymi wykonywac tylko w oznaczonych punktach oporowych.

llustr. 7: Liniowy system takfowy pionowo ze sprzetem do mocowania

1  sprzet do mocowania (np. tancuch, pas) 2 liniowy system taktowy
3 drewnianarama 4  stopka transportowa
00_50 00_50

| |
llustr. 8: Specyfikacja kata nachylenia i punktow oporowych dla wozkow przemysfowych

Wersja 1.3 Liniowy system taktowy LFA 177 41
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Zalecany sprzet do mocowania do transportu pionowego

Typ Rozstaw osi [mm] llo$¢ punktéw kotwiczgcych
LFA;LFAS <3000 4
LFA; LFAS > 3000-6000 26
LFA;LFAS >6000 28

4.1.2 Transport poziomo

Liniowy system taktowy transportowac poziomo z uzyciem zawiesi. ll0$¢ zawiesi zalezy od rozstawu osi A
liniowego systemu taktowego (patrz tabela ponizej).

Zamontowa¢ zawiesia jak pokazano na rysunku ponizej i sprawdzi¢ ich prawidtowy stan.

Transport przeprowadzac za pomocg pojazdoéw do transportu poziomego wytgcznie z uzyciem oznaczonych
punktéw mocowania (patrz rysunek ponizej).

Rys. 9: Liniowy system taktowy z zawiesiem

1 Liniowy system taktowy 2  Punkt mocowania (gwint patrz tabela)

3  Zawiesie (np. tancuch, pas, koziot, Sruba 4  Stelaz drewniany
pierscieniowa)

18/ 41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3
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00,—50 00_50

Rys. 10: Dozwolone katy nachylenia i punkty mocowania dla pojazdow do transportu poziomego

Zalecane zawiesia do transportu poziomego

Typ Rozstaw osi [mm] Liczba punktéw Zawiesie Rozmiar sruby
mocowania

LFA080 - <3000 2 VLBG 1,5t M16
LFA080S

LFAO080 - > 3000-6000 >4 VLBG 1,5t M16
LFA080S

LFA080 - > 6000 =8 VLBG 1,5t M16
LFA080S

LFA100 - < 3000 2 VLBG 1,5t M16
LFA100S

LFA100 - > 3000-6000 >4 VLBG 1,5t M16
LFA100S

LFA100 - > 6000 >8 VLBG 1,5t M16
LFA100S

LFA125 - < 3000 2 VLBG 1,5t M16
LFA125S

LFA125 - > 3000-6000 >4 VLBG 1,5t M16
LFA125S
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Typ Rozstaw osi [mm] Liczba punktéw Zawiesie Rozmiar Sruby
mocowania

LFA125 -

> 6000 >8 VLBG 1,5t M16
LFA125S
LFA150 -

< 3000 2 VLBG 2,5t M20
LFA150S
LFA150 -

> 3000-6000 >4 VLBG 2,5t M20
LFA150S
LFA150 -

> 6000 >8 VLBG 2,5t M20
LFA150S
LFA200 < 3000 2 VLBG 2,5t M20
LFA200 > 3000-6000 >4 VLBG 2,5t M20
LFA200 > 6000 =8 VLBG 2,5t M20
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5 Montaz

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

A NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem elektrycznym

W przypadku dotkniecia znajdujacych sie pod napieciem czesci wystepuje

bezposrednie zagrozenie zycia

¢ Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadzac wytgcznie
wykwalifikowanym elektrykom

e W przypadku uszkodzenia izolacji nalezy natychmiast wylaczy¢ zasilanie
elektryczne i zleci¢ naprawe

e Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, zabezpieczy¢ przed
ponownym witgczeniem i sprawdzi¢ brak napiecia

5.1 Pozycja montazowa liniowego systemu taktowego

INFORMACJA

Pozycje montazowe sg okreslone zgodnie z planowaniem projektu. Nie mozna ich
zmieniaé bez konsultacji z firmg TAKTOMAT

¢ Liniowy system taktowy montowac tylko w ustalonej pozyc;ji

Podczas planowania projektu ustalana jest jedna z ponizszych pozycji montazowych. Liniowy system
taktowy musi by¢ zainstalowany w okreslonej pozycji montazowe;.

llustr. 11: Pozycje montazowe liniowego systemu takfowego

1 pozycja montazowa stojaca (pionowa) 2  pozycja montazowa lezaca (pozioma)
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5.2 Pozycja montazowa napedu

5.2.1 Pozycje montazowe stojgcego liniowego systemu taktowego

W stojgcych liniowych systemach taktowych naped jest montowany albo po lewej albo po prawej stronie.
Kierunek wzroku do zdefiniowania pozycji montazowej jest przy tym od strony ugiecia w kierunku napedu.

llustr. 12: Pozycje montazowe stojgcego linfowego systemu takfowego
1 pozycja montazowa L (po lewej stronie) 2  kierunek wzroku
3  pozycja montazowa R (po prawej stronie)

Naped jest montowany réwniez w jednej z nastepujgcych pozycji montazowe;.

llustr. 13: Pozycje montaZzowe stojgcego liniowego systemu takfowego

4  pozycja montazowa O (u gory) 5 pozycja montazowa | (wewnatrz)

6  pozycja montazowa U (u dotu) 7  pozycja montazowa A (na zewnatrz)
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5.2.2 Pozycje montazowe lezgcego liniowego systemu taktowego

W lezacych liniowych systemach taktowych naped jest zawsze montowany na dolnej stronie.

llustr. 14: Pozycje montazowe leZgcego liniowego systemu takfowego

1 pozycja montazowa U (u dotu)

Naped jest montowany réwniez w jednej z nastepujgcych pozycji montazowe;.

llustr. 15: Pozycje montaZowe stojgcego liniowego systemu takfowego

2  pozycja montazowa A (na zewnatrz) 3  pozycja montazowa | (wewnatrz)

4  pozycja montazowa R (po prawej stronie) 5  pozycja montazowa L (po lewej stronie)

Wersja 1.3 Liniowy system taktowy LFA 23741



Instrukcja montazu

TAKTOMAT Vontas

passion for automation

5.3 Montaz liniowego systemu taktowego LFA

llustr. 17: Przykfad montazu liniowego systemu takfowego LFA — LFA poziomo

1  ptyta posrednia (ilo$¢ zalezy od rozstawu 2 &ruba
osi)

3 zaznaczenie wspornika

Liniowy system taktowy moze by¢é montowany zaréwno pionowo (A), jak i poziomo (B). Liniowy system
taktowy jest zapakowany i transportowany zgodnie z zaplanowang przez klienta pozycjg montazu.

Do montazu w systemie TAKTOMAT zaleca mocowanie liniowego systemu takiowego za pomocag
wspornikéw (3).

Wsporniki przykreca sie do ptyt posrednich (1) za pomocg Srub (2).

Jesli obrotowy stét podziatowy wystaje daleko, woéwczas wskazane jest dodatkowe podparcie stolu za
pomocg konstrukcji wsporczej.

24/ 41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3



Montaz

Instrukcja montazu

TAKTOMAT

passion for automation

5.4

5.5

Podczas montazu postepowac w nastepujacy sposob:

v' Powierzchnia montazowa musi by¢ réwna.

1. Oczysci¢ powierzchnie montazows.

2. Umiesci¢ liniowy system taktowy na powierzchni montazowej.

3. Przymocowac liniowy system taktowy za pomocg srub zgodnie z tabelg wymiaréw (patrz dane
techniczne).

Konstrukcje na ogniwie taficucha

W przypadku konstrukcji / no$nikéw przedmiotu obrabianego (WT) na ogniwie tancucha nalezy zwrocic¢
uwage na nastepujgce kwestie:

¢ Maksymalna masa ruchoma (wedtug projektu TAKTOMAT)
e Minimalny czas do pozycjonowania (wedtug projektu TAKTOMAT)
¢ Maksymalne nadwieszenie (moment przechylajgcy) (wedtug projektu TAKTOMAT)

e Maksymalny moment obrotowy dla otworéw montazowych

Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce kwestie:

e Usung¢ przeszkody z obszaru taktowego tancucha ogniw.

e Zwroci¢ uwage na swobodny przeptyw.

Demontaz napedu

Demontaz napedu z liniowego systemu taktowego jest dozwolony wytgcznie przez przeszkolony
specjalistyczny personel i przy udziale firmy TAKTOMAT.
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6.1

Uzytkowanie

P®®

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez pole elektromagnetyczne

Osoby z implantami, na ktére mozna wptywaé magnetycznie (np. rozruszniki serca)
lub z innymi protezami ferromagnetycznymi, nie moga zbliza¢ sie do tego urzadzenia
ani wykonywac przy nim zadnych prac. Obiekty, na ktére mozna wptywac
magnetycznie, np. rozruszniki serca lub nosniki danych mogg ulec uszkodzeniu.

e Zachowac¢ bezpieczng odlegto$¢ co najmniej 1 m

Ogdblne wymagania dotyczace eksploatacji

Liniowy system taktowy moze by¢ eksploatowany tylko w kompletnej maszynie lub w kompletnym
urzgdzeniu, zgodnymi z CE. Liniowy system taktowy nie moze by¢ eksploatowany z uszkodzonymi lub
dezaktywowanymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi.

Tryby pracy

Liniowy system taktowy jest przeznaczony do réznych trybow pracy. Te tryby pracy muszg by¢ realizowane
przez zewnetrzny sterownik.
Praca normalna

Podczas normalnej pracy ogniwa tancucha przechodzg od jednej pozycji stopu do nastepne;.

Praca przerywana
Praca przerywana sktada sie z dwoéch faz: faza spoczynku i czas kroku.

W fazie spoczynku naped zatrzymuje sie. W tym czasie mogg by¢ prowadzane zewnetrzne procesy
montazowe. Czas odpoczynku jest przy tym zmienny. W czasie kroku niekonczacy sie fancuch przechodzi
do nastepnej pozycji stopu.

Praca impulsowa

W trybie pracy impulsowej wat napedowy porusza sie matymi krokami pomiedzy dwiema pozycjami
zatrzaskowymi. Krzywa bebna nie moze przy tym miekko przyspieszac¢ i zwalnia¢ powstatego obcigzenia.
W rezultacie wystepujg duze przyspieszenia, ktére obcigzajg liniowy system taktowy. Tryb pracy impulsowe;j
moze by¢ realizowany tylko z odpowiednim uniwersalnym sterownikiem. Sterownik ten musi umozliwia¢
miekki, przyjazny dla przektadni rozruch i hamowanie obcigzenia poza fazg spoczynku. Odpowiednim
sterownikiem jest np. sterownik TIC (TAKTOMAT Indexing Controller).

Stop awaryjny

Stop awaryjny zatrzymuje natychmiast ruch liniowego systemu taktowego. Powstate przy tym obcigzenie
obcigza liniowy system taktowy. Dlatego stopu awaryjnego nalezy uzywac tylko w sytuacjach awaryjnych.
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71

7.2

Przeglady

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

A NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem elektrycznym

W przypadku dotkniecia znajdujgcych sie pod napieciem czesci wystepuje

bezposrednie zagrozenie zycia

e Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadza¢ wytacznie
wykwalifikowanym elektrykom

e W przypadku uszkodzenia izolacji nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie
elektryczne i zleci¢ naprawe

e Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania, zabezpieczy¢ przed
ponownym witgczeniem i sprawdzi¢ brak napiecia

Ogolnie

Interwaty konserwacyjne sg minimalnymi zaleceniami dla pracy na trzy zmiany. Nieprzestrzeganie instrukgcji
konserwacji oraz zmian spowoduje utrate roszczen gwarancyjnych i odpowiedzialnosci producenta.
Przestrzega¢ wszystkich przepisow prawa, postanowien i przepisow danego kraju dotyczgacych ochrony
o0s6b i srodowiska. Instrukcja konserwacji obowigzuje tylko w potaczeniu z instrukcjg danego producenta.
Zastrzezone sg zmiany tresci.

Czynnosci konserwacyjne

Procedury wtgczania i wytgczania przeprowadzaé zgodnie z instrukcjami dotyczacymi wszystkich prac
konserwacyjnych i czyszczacych. Przestrzegac¢ czynnosci nastawczych, konserwacyjnych i inspekcyjnych
zalecanych w instrukcji obstugi i konserwacji, w tym informacji o wymianie czesci i wyposazenia
dodatkowego. W razie potrzeby zabezpieczy¢ przestronnie obszar utrzymywania w stanie sprawnosci.

Prace koricowe

Dokreca¢ zawsze potaczenia srubowe, ktére zostaty poluzowane podczas prac konserwacyjnych. W
przypadku koniecznosci demontazu urzadzen zabezpieczajgcych nalezy je ponownie zamontowac
niezwlocznie po zakonczeniu prac. Po montazu sprawdzi¢ dziatanie urzadzenh zabezpieczajgcych. Materiaty
eksploatacyjne i pomocnicze oraz $rodki czyszczace i czesci wymienne nalezy usuwaC w sposob
bezpieczny i przyjazny dla srodowiska. Postepowaé zgodnie z instrukcjami producenta dotyczacymi
substancji niebezpiecznych.

Czesci wymienne

Czesci wymienne muszg spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez producenta. Jest to zawsze
gwarantowane przy uzyciu oryginalnych czesci wymiennych.

Ochrona srodowiska

Oczyszcza¢ wyciekajgcy smar lub jego nadmiar w punktach smarowania i usuwa¢ go zgodnie z
obowigzujgcymi lokalnymi przepisami.
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7.2.1 Personel konserwacyjny
Eksploatator musi jasno uregulowac¢ i zdefiniowa¢ obowigzki i realizacje prac zwigzanych z czyszczeniem,
konserwacja i naprawa.
Tylko wykwalifikowany, przeszkolony i poinstruowany personel moze wykonywaé prace konserwacyjne.
7.2.2 Plan konserwagciji
Okres Czynnosé Personel
Co tydzien Ogolna kontrola wzrokowa i odgtosoéw pracy Operator
Co miesiac Czyszczenie ogniw fancucha i prowadnic, usung¢ pyti osady z  Operator
dostepnych obszarow
Co kwartat Kontrola zuzycia hamulca elektromagnetycznego (opcja) Operator
(Przestrzegac instrukcji producenta)
Co kwartat Kontrola przewodow elektrycznych pod katem uszkodzen Operator
Co roku Sprawdzi¢ naprezenie tancucha, w razie potrzeby naprezy¢, Specjalistyczny
patrz rozdz. ,Kontrola i ustawienie naprezenia tancucha“ personel
7.2.3 Czyszczenie
Wszystkie uchwyty, stopnie, porecze, platformy i drabiny utrzymywac w stanie wolnym od zanieczyszczen.
Nie uzywac sprezonego powietrza do czyszczenia.
Na poczatku prac konserwacyjnych nalezy usung¢ olej, paliwo lub srodki pielegnacyjne ze wszystkich
komponentow, zwtaszcza przytaczy i potaczen srubowych. Nie stosowaé zadnych agresywnych srodkow
czyszczacych. Uzywac Sciereczek do czyszczenia bez widkien.
Po oczyszczeniu sprawdzi¢ wszystkie przewody zasilajace pod katem nieszczelnosci, luznych potaczen,
przetar¢ i uszkodzen. Natychmiast usuwac wszelkie stwierdzone usterki.
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7.3  Sprawdzenie i wyregulowanie napiecia tancucha

llustr. 18: Szczegot jednostki odchylajgcej napiecia faricucha

Obszary robocze

A  $ruba regulacyjna napinacza tancucha; B  zacisk czesci bocznej; sktada sie z 6 Srub z
sktada sie ze Sruby szesciokatnej, nakretki tbem walcowym (po obu stronach)
szesciokatnej

C tozysko ogniwa tancucha

Nazwa komponentéw

1  $ruba szesciokatna 2  tozysko kulkowe rowkowane; 4 sztuki na
kazde ogniwo fancucha

3  blacha ostonowa 4 ostona ochronna
5 ogniwo tancucha 6  koto odchylajace
7  czes¢ boczna 8 Sruba z kotnierzem soczewkowym
9 6 sztuk srub z fbem walcowym (po obu 10 nakretka szesciokgtna
stronach)

Napiecie fancucha mozna sprawdzi¢ i wyregulowac tylko na jednostce odchylajgce;.
Aby sprawdzi¢ napiecie fancucha, wykonac nastepujgce czynnosci:
v’ Liniowy system taktowy jest odigczony od zasilania.
1. Usuna¢ konstrukcje na ogniwach tancucha przy jednostkach odchylajgcych.
2. Usuna¢ ostone ochronng (4).

3. Poluzowac 4 sruby z kotnierzem soczewkowym (8) o ¢wier¢ obrotu po obu stronach.
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4. Usuna¢ 4 blachy ostonowe (3) z czesci bocznych (7) w kierunku strzatki.

5. Obrocic kazde tozysko kulkowe rowkowane (2) (4 sztuki na kazde ogniwo tancucha (5))

naprzemiennie na obwodzie kota odchylajgcego.

< Jesli wszystkie tozyska kulkowe rowkowane obracajg sie rownomiernie i ciasno, to napiecie tahcucha

jest ustawione prawidtowo.
7.3.1 Napinanie fancucha
Aby napig¢ fancuch nalezy wykonaé¢ nastepujace czynnosci:

v’ Liniowy system taktowy jest odigczony od zasilania.

1. Poluzowac sruby z tbem walcowym (9) na zacisku B czesci bocznej po obu stronach o ¢wierc

obrotu.

2. Odcigzy¢ napinacz tancucha A przez poluzowanie nakretki szesciokatnej (10) i odkrecenie $ruby

szesciokatng (1).

3. Wyregulowac napiecie tancucha po obu stronach przez stopniowe obracanie sruby z tbem
szesciokagtnym (1) zgodnie z ruchem wskazowek zegara stale sprawdzajgc napiecie wstepne

tozyska kulkowego rowkowanego (2).

4. Sprawdzi¢ 16 tozysk kulkowych rowkowanych (2) pod katem prawidtowego napiecia wstepnego na

catym obwodzie kota odchylajgcego (6).

5. Prawidtowe napiecie wstepne jest osiggniete, gdy tozyska kulkowe rowkowane (2) mozna scisle

obrécic recznie.

6. Dokreci¢ sruby z tbem walcowym (9) na zacisku B ptyty montazowej obustronnie kluczem

dynamometrycznym (moment dokrecania 28 Nm).

7. Powtodrzyc¢ krok 4. Jesli tozyska kulkowe rowkowane (2) nie sg prawidtowo wstepnie naprezone, to

zaczac od kroku 1.

8. Zabezpieczy¢ srube z tbem szesciokatnym (1) przed przekreceniem i dokreci¢ nakretke

szesciokatng (10).

< Napiecie tancucha jest ustawione prawidtowo.
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7.4  Justowanie pozycji tancucha

Pozycja fancucha moze by¢ ustawiana i justowana na dwie rézne pozycje:

1. Pozycja standardowa:

W punkcie zwrotnym ugiecia dwa ogniwa fancucha tworzg punkt.

2. Pozycja odwrocona:

W punkcie zwrotnym ugiecia ogniwo tancucha lezy ptasko.

Justowanie odbywa sie poprzez otwory referencyjne w jednostce napedowej. Otwory te znajduja sie na
gorze i na dole po stronie napedu liniowego systemu taktowego. Justowanie mozna opcjonalnie
przeprowadzac na jednym z obydwu otwordw.

llustr. 19: Pozycja ofworow referencyjnych
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lustr. 20: Justowanie pozycji (ilustr. bez pasma faricucha)
1 kotek cylindryczny z gwintem wewnetrznym 2 piyta boczna
(1ISO 8735 A)
3  kotko krokowe 4 otwor referencyjny kotka krokowego
5  otwor referencyjny ptyty bocznej

Podczas justowania postepowac w nastepujacy sposoéb:

1.

Poluzowac element zaciskowy na jednostce napedowe;.

= kancuch mozna przesuwac recznie.

Powoli przesuwa¢ pasmo tancucha, az otwor referencyjny w kotku krokowym (4) i otwér
referencyjny w jednostce napedowej (5) znajdujg sie jeden nad drugim.

Poréwnac¢ pozycje kotka krokowego (3) z pozycjg zadang (pozycja standardowa lub pozycja
odwrocona). Jesli zadana pozycja nie zostata jeszcze osiagnieta, powoli przesuwac tancuch dale;.

Po osiggnieciu zgdanej pozycji powoli wbi¢ kotek cylindryczny z gwintem wewnetrznym (1).
tancuch nie moze by¢ przy tym zablokowany.

= Pozycja jest ustalona.

Dociggna¢ mocno element zaciskowy na jednostce napedowej. Przestrzegac przy tym specyfikaciji
producenta.

Wyjaé kotek cylindryczny z gwintem wewnetrznym (1) za pomoca odpowiedniego narzedzia (mtotek
Slizgowy / wybijak).

2 Lancuch jest wyjustowany. Liniowy system taktowy jest gotowy do pracy.
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7.5 Rozdzielanie i tagczenie fancucha

1. Poluzowac napiecie tancucha i rozluzni¢ pasmo
tancucha.

2. Usunac¢ tory kolejowe (1) po obu stronach na goérze i
na dole w obszarze miejsca rozdzielenia szyny
profilowanej (2).

3. Rozdzieli¢ pasmo tancucha w obszarze miejsca
rozdzielenia. Zdemontowac pierscien zabezpieczajacy
Seegera (3), tozysko kulkowe rowkowane (6) i Srube
ustalajaca (4) na osi (5).

4. Wybic o$ (5) (strona gérna i dolna). W razie potrzeby
wytapac odcinki fancucha.

llustr. 23: Rozdzielenie pasma faricucha
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5. Poluzuj miejsca rozdzielenia (7) w profilu
aluminiowym.

6. Rozciggnag¢ liniowy system taktowy LFA.

7. Zmontowa¢ komponenty w odwrotnej kolejnosci.

llustr. 24: Rozdzielony faricuch i liniowy system takfowy LFA

7.6  Wymiana wylgcznika kraricowego (opcjonalnie)

INFORMACJA

Uszkodzenie komponentow

Awaria sprzegta moze spowodowaé szkody rzeczowe w liniowym systemie taktowym

e Po zakonczeniu prac konserwacyjnych przeprowadzaé zawsze kontrole dziatania w
obszarze sprzegta

e Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych

e Zwroci¢ uwage na odstep przetgczania wytgcznika krancowego

Nlustr. 25: Szczegot sprzegta jednostki napedowej

1  podkiadka dociskowa 2  sprzegto
3  podkfadka dociskowa w pozycji wylgczonej 4 Sruby z tbem walcowym

5  wytgcznik krancowy (czujnik PNP, NO, 10- 6 nakretka zabezpieczajaca
30V DC)
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W przypadku przecigzenia podktadka dociskowa (1) sprzegta (2) przesuwa sie w prawo w kierunku osiowym
(patrz ilustr.: Szczegot sprzegta jednostki napedowej). Sprzegto (2) roztgcza sie i oddziela naped od
liniowego systemu taktowego.

7.6.1 Ustawianie odstepu wytgcznika krancowego

INFORMACJA

Uszkodzenie komponentow

Nieprawidtowe ustawienie wytgcznika krancowego moze spowodowac szkody

rzeczowe w liniowym systemie taktowym

e Podczas montazu wytgcznika krancowego nalezy bezwzglednie przestrzegac
instrukcji obstugi

e Przylgcza kablowe muszg by¢ swobodnie dostepne

o Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca wylgcznika krancowego kluczem
dynamometrycznym

¢ Dokfadnie ustawi¢ odstep przetaczania wytgcznika krancowego

¥

llustr. 26: Szczegof odstepu wytacznika kraricowego

4

1  podkiadka dociskowa 2 Sruby z tbem walcowym
3  wylacznik krancowy 4 nakretka zabezpieczajgca

Wytacznik krancowy (3) jest montowany w odlegtosci 0,5 mm od podkiadki dociskowej (1) i ustawiony w taki
sposob, aby wytacznik krancowy (3) byt zawsze wigczony w stanie roboczym (sprzegto zatrzasniete) (patrz
ilustr.: ,.Szczegot odstepu wytgcznika krancowego”).

Aby wymieni¢ wytgcznik krancowy, wykonaé nastepujgce czynnosci:
v' System zostaje odtgczony od zasilania i zabezpieczony przed ponownym witgczeniem.

1. Usuna¢ kabel od uszkodzonego wytgcznika krancowego (3).
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2. Poluzowac nakretke zabezpieczajaca (4).

3. Wykreci¢ wytagcznik krancowy (3).

4. Wymieni¢ wytgcznik krancowy (3).

5. Ostroznie wkrecic¢ wytgcznik krancowy (3) az do oporu (sprzegto).

6. Odkreci¢ wytgcznik krancowy (3) o pét obrotu.

7. Za pomocg szczelinomierza ustawi¢ odlegtos¢ 0,5-1 mm.

8. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajgcg kluczem dynamometrycznym z maks. momentem 6 Nm.

9. Wigczy¢ sprzeglo.

2 LED na wytgczniku krancowym (3) swieci sie.

7.6.2 Stany robocze sprzegta

Ponizsza tabela przedstawia stany robocze sprzegta oraz sygnatu czujnika w zaleznosci od obcigzenia

napedu.

Naped

praca normalna

przecigzenie

Sprzegto
wigczone

wytgczone

Sygnat czujnika
High (logiczna 1)

Low (logiczne 0)

7.6.3 Problemy i $rodki zaradcze
Opisy btedoéw, mozliwe przyczyny i wynikajgce z nich $rodki zaradcze sg wymienione w ponizszej tabeli:
Problem Przyczyna Srodek zaradczy
1 Brak sygnatu od wytgcznika Nieprawidtowo ustawiony Ponownie ustawi¢ wytacznik
krancowego wytgcznik krancowy krancowy
2 Brak sygnatu od wytgcznika Zbyt duza odlegtos¢ miedzy Ustawi¢ odlegto$¢ miedzy
krancowego wytacznikiem krancowym a wytacznikiem krancowym a
podktadkg dociskowg dociskowa dociskowg na 0,5-
1 mm przy wtaczonym
sprzegle
3 Brak sygnatu od wytgcznika Wytgcznik krancowy nie jest Sprawdzi¢, czy wytacznik
krancowego podtgczony krancowy jest podtaczony
4 Brak sygnatu od wytacznika Wytacznik krarncowy nie jest Sprawdzi¢ kabel wytacznika
krancowego podtaczony krancowego pod katem
uszkodzen
5 Brak sygnatu od wytgcznika Brak zasilania wytacznika Sprawdzi¢ zasilanie
krahcowego krahcowego wytgcznika krancowego
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Problem Przyczyna Srodek zaradczy
5 Brak sygnatu od wytgcznika Wytgcznik krancowy jest Podtgczy¢ inny wytgcznik
krahcowego uszkodzony krancowy tego samego typu
Gdy sprzegto jest . . .
Zwarcie przewodu sygnatowego Sprawdzi¢ kabel wytgcznika
odtagczone kontynuowany . , .
7 . . wytgcznika krancowego na krancowego pod katem
jest wysoki sygnat . . )
) , przewodzie z potencjatem uszkodzen
wytgcznika krancowego
Gdy sprzegto jest
8 odfaczone kontynuowany Wytgcznik krancowy jest Podtaczy¢ inny wytacznik

7.6.4 Demontaz stolu obrotowego podziatowego z kompletnym napedem

jest wysoki sygnat
wytgcznika krancowego

uszkodzony

krancowy tego samego typu

Demontaz napedu z liniowego systemu taktowego jest dozwolony wytgcznie przez przeszkolony
specjalistyczny personel i przy udziale firmy TAKTOMAT.
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Usuwanie usterek

8 Usuwanie usterek

Zaktocenie

Silnik nie obraca sie

Silnik obraca sieg, ale
ogniwo fancucha nie

porusza sie

Silnik obraca sie z
gtosnymi odgtosami

brzeczenia

Czujnik nie wysyta

Mozliwa przyczyna

Brak napiecia zasilajgcego
Uszkodzony stycznik silnika
Zadziatat wytgcznik ochronny
silnika

Hamulec nie otwarty
Hamulec nieprawidtowo
poditgczony lub zuzyty

Uszkodzona przektadnia
zewnetrzna
Zwalnianie sprzegta slizgowego

Pekniecie rolki w napedzie z
powodu nadmiernego
obcigzenia

Zestaw zaciskowy
nieprawidtowo zamontowany

Silnik pracuje tylko na 2 fazach

Czujnik nie aktywowany / nie
zostat w petni aktywowany

Pomoc

Sprawdzi¢ napiecie

Wymieni¢ stycznik silnika
Pozostawic silnik do ostygniecia i
zatrzasng¢ przetgcznik

Otworzy¢ hamulec

Sprawdzi¢ ustawienie czujnika na
krzywce pozycyjnej

Sprawdzi¢ kabel czujnika przy
czujniku

Wymieni¢ przektadnie

Usung¢ zewnetrzng blokade /
wigczyé sprzegto bezpieczenstwa
Skontaktowac sie z TAKTOMAT
GmbH

Zamontowac zestaw zaciskowy
zgodnie z instrukcjg obstugi
producenta

Sprawdzi¢ bezpieczniki lub
stycznik silnika

Wykonac¢ pomiar pradu we
wszystkich 3 fazach (pomiar
napiecia nie jest wystarczajacy)

Usung¢ zablokowanie

sygnatu o Uszkodzony kabel Sprawdzié kabel i w razie potrzeby
wymienic
e Uszkodzony czujnik Wymieni¢ czujnik
¢ Brak napiecia zasilajgcego Sprawdzi¢ napigcie
38/41 Liniowy system taktowy LFA Wersja 1.3



Instrukcja montazu

TAKTOMAT

Utylizacja passion for automation

©

Utylizacja

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

A NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem elektrycznym

W przypadku dotkniecia znajdujgcych sie pod napieciem czesci wystepuje

bezposrednie zagrozenie zycia

e Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadzac wytacznie
wykwalifikowanym elektrykom

e W przypadku uszkodzenia izolacji nalezy natychmiast wylaczy¢ zasilanie
elektryczne i zleci¢ naprawe

e Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, zabezpieczy¢ przed
ponownym witgczeniem i sprawdzi¢ brak napiecia

INFORMACJA

Szkody $rodowiskowe

Niewtasciwe usuwanie moze spowodowac szkody w srodowisku

¢ Usuwac komponenty i materiaty eksploatacyjne zgodnie z lokalnymi przepisami
e Przestrzega¢ kart charakterystyki materiatéw eksploatacyjnych

Uzyte materiaty

Komponenty sktadajg sie zasadniczo z nastepujgcych materiatow:

* miedz (kompletne napedy, przewody elektryczne)
» stal i zeliwo szare (obudowy, konstrukcje, waty, tozyska)

» tworzywo sztuczne (pasek zebaty, izolacja, tozysko)

Przygotowanie do usuwania

1. Odtaczy¢ cate zasilanie i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

2. Odczekac¢ 15 minut, az wszystkie komponenty znajdujgce sie pod napieciem catkowicie sig
roztaduja.

3. Zdemontowac i usuna¢ zespoty i komponenty zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi ochrony
Srodowiska.
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10 CzeSci zamienne i ulegajgce zuzyciu
INFORMACJA

Stosowanie nieodpowiednich czesci zamiennych moze by¢ przyczyng powstania szkéd
materialnych

Czesci zamienne muszg spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez producenta

e Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne
¢ Przed zamontowaniem czesci zamiennych sprawdzi¢, czy nie sg btedne lub wadliwe

Czesci zamienne i eksploatacyjne sg zasadniczo zalezne od zlecenia. W sprawie odpowiedniej listy czesci
zamiennych i eksploatacyjnych prosimy o kontakt z firmg TAKTOMAT. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy kazdorazowo poda¢ numer seryjny. Numer seryjny znajduje sie na tabliczce znamionowe;.
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11 Zalgczniki

11.1  Tres¢ deklaracji wigczenia

(Oryginat deklaracji wigczenia jest dodany do dokumentacji)

Oryginat qeklar?cji wlaczenia T AKTO MAT
maszyn nieukonczonych passion for automation
(dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatgcznik 1l 1 B)

Producent:

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strafte 14

D-86554 Péttmes

Opis i identyfikacja maszyny nieukofnczonej:

Nr zamowienia klienta: -

Nr zlecenia producenta: -

Produkt: Liniowy system taktowy
Typ: LFA

Numer seryjny: -

Nazwa handlowa: Liniowy system taktowy LFA

Producent oswiadcza, Zze zastosowano i spetniono nastepujgce zasadnicze wymagania dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE:

1.1.2,113,1.15,13.2,133,1.34,13.7,1.53,154,16.1,1.6.4,1.71,1.74

Zrédto zastosowanych norm zharmonizowanych jest zgodne z art. 7 ust. 2:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogoélne zasady projektowania

Ponadto oswiadcza sig, ze specjalna dokumentacja techniczna tej maszyny nieukonczonej zostata
opracowana zgodnie z zatgcznikiem VII, cze$¢ B. Producent zobowiagzuje sie do przekazania ich

w formie elektronicznej i w racjonalnym czasie na uzasadnione zgdanie jednostek w poszczegdlnych
panstwach cztonkowskich.

Maszyna nieukonczona moze zosta¢ wigczona do eksploatacji dopiero woéwczas, gdy stwierdzone
zostanie réwniez, ze maszyna, w ktérej maszyna nieukonczona ma zostaé wmontowana, spetnia
wymagania dyrektywy maszynowej.

Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje: TAKTOMAT GmbH

Adres: Rudolf-Diesel-Strale 14, D-86554 Pottmes

Wersja 1.3 Liniowy system taktowy LFA 41/ 41



	1 Informacje o niniejszej instrukcji
	1.1 Cel
	1.2 Informacje kontaktowe
	1.3 Nazwa produktu
	1.4 Sposoby prezentacji

	2 Bezpieczeństwo
	2.1 Zasady bezpieczeństwa
	2.2 Ostrzeżenia
	2.2.1 Struktura ostrzeżeń
	2.2.2 Znaczenie haseł ostrzegawczych i symboli

	2.3 Wymagania dotyczące personelu
	2.4 Środki ochrony indywidualnej
	2.5 Wymagania wmontowania w maszynie ukończonej

	3 Opis produktu
	3.1 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem
	3.2 Dane techniczne
	3.2.1 Warunki pracy
	3.2.2 Warunki przechowywania
	3.2.3 Wymiary
	3.2.4 Zapotrzebowanie na miejsce

	3.3 Wygląd produktu
	3.4 Ochrona przed przeciążeniem (opcjonalnie)

	4 Transport
	4.1 Rodzaje transportu
	4.1.1 Transport pionowo
	4.1.2 Transport poziomo


	5 Montaż
	5.1 Pozycja montażowa liniowego systemu taktowego
	5.2 Pozycja montażowa napędu
	5.2.1 Pozycje montażowe stojącego liniowego systemu taktowego
	5.2.2 Pozycje montażowe leżącego liniowego systemu taktowego

	5.3 Montaż liniowego systemu taktowego LFA
	5.4 Pierwsze uruchomienie
	5.5 Demontaż napędu

	6 Użytkowanie
	6.1 Tryby pracy

	7 Przeglądy
	7.1 Ogólnie
	7.2 Czynności konserwacyjne
	7.2.1 Personel konserwacyjny
	7.2.2 Plan konserwacji
	7.2.3 Czyszczenie

	7.3 Sprawdzenie i wyregulowanie napięcia łańcucha
	7.3.1 Napinanie łańcucha

	7.4 Justowanie pozycji łańcucha
	7.5 Rozdzielanie i łączenie łańcucha
	7.6 Wymiana wyłącznika krańcowego (opcjonalnie)
	7.6.1 Ustawianie odstępu wyłącznika krańcowego
	7.6.2 Stany robocze sprzęgła
	7.6.3 Problemy i środki zaradcze
	7.6.4 Demontaż stołu obrotowego podziałowego z kompletnym napędem


	8 Usuwanie usterek
	9 Utylizacja
	10 Części zamienne i ulegające zużyciu
	11 Załączniki
	11.1 Treść deklaracji włączenia


