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Instrukcja montazu

TAKTOMAT

Informacje o niniejszej instrukgcji passion for automation

1 Informacje o niniejszej instrukcji

1.1 Cel

Niniejsza instrukcja montazu stuzy przekazaniu uzytkownikom wszystkich informacji niezbednych do

poprawnego i bezpiecznego wmontowania stotu obrotowego z krzywka bebnowg w maszynie ukonczone;j.
1.2 Informacje kontaktowe
TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strale 14
86554 Pottmes

tel.: +49 (0) 8253-9965-0
faks: +49 (0) 8253-9965-50
e-mail: info@taktomat.de
Internet: http://www.taktomat.de/

1.3  Nazwa produktu
Nazwa produktu: Stot obrotowy z krzywkg bebnowa

Typ produktu: RTF

Na tabliczce znamionowej umieszczone sg nastepujace informacje dotyczace maszyny:

 Typ
« Kod

* Numer seryjny

TAKTOMAT

passion for automation

Type:  XXXxxxx
Code:  XX-XXX-XX-X

SerNr: XXX-XXXXXXXX

TAKTOMAT GmbH www.taktomat.de

Rys. 1: Przyktadowa tabliczka znamionowa
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passion for automation Informacje o niniejszej instrukcji

1.4  Sposoby prezentaciji

W niniejszej instrukcji zastosowano nastepujace $rodki prezentaciji:

Instrukcje i polecenia

Warunki instrukcji postepowania sg wyréznione symbolem ptaszka.
Wymagane czynnosci sg ponumerowane.

Efekty poszczegolnych czynnosci sg oznaczone czarng strzatka. Koncowy efekt wykonania danej instrukgiji

postepowania jest wyrdzniony biatg strzatkg w czarnym kole.
Przyktad

v" Warunek
1. Instrukcja postepowania (krok 1)
2. Instrukcja postepowania (krok 2)
= Efekt lub reakcja systemu na krok 2
3. Instrukcja postepowania (krok 3)

2 Koncowy efekt

Listy wypunktowane

Listy wypunktowane, w ktorych kolejnos¢ nie jest istotna, prezentowane sg w nastepujgcy sposob:

¢ Wiasciwosci A
o Szczegdt 1
o Szczeg6t 2
o Wiasciwosci B
o Szczegot1

o Szczegot 2
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2 Bezpieczenstwo

21 Zasady bezpieczenstwa

Ogoblne wskazoéwki bezpieczenstwa
* Przeczyta¢ w catosci instrukcje
* Przestrzega¢ wskazowek i polecehn podanych w niniejszej instrukcji
* Osoby nieupowaznione trzymac z dala od strefy roboczej
» Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadza¢ wytacznie wykwalifikowanym elektrykom
» Zachowact instrukcje i udostepni¢ wszystkim pracownikom
* Przestrzega¢ dokumentacji producentéw podzespotéow

» Stosowac¢ wymagane srodki ochrony indywidualne;j

2.2 Ostrzezenia
2.2.1 Struktura ostrzezen

Struktura wszystkich ostrzezen w niniejszej instrukcji jest nastepujaca:

2,

I\ :

NN

Rys. 2: Struktura ostrzeZeri

1 Symbol konkretnego zagrozenia 2 Symbol zagrozenia

3 Stowo sygnatowe 4 Rodzaj i zrédto zagrozenia

5 Mozliwe nastepstwa nieprzestrzegania 6 Postepowanie pozwalajgce unikngé
zagrozenia
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Bezpieczenstwo

2.2.2 Znaczenie stéw ostrzegawczych i symboli

W niniejszym dokumencie sg uzywane nastepujgce stowa ostrzegawcze:

Stowo ostrzegawcze Znaczenie

, Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja, ktéra moze doprowadzi¢ do $mierci
NIEBEZPIECZENSTWO
lub ciezkich obrazen.

) Ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg, ktéra moze
OSTRZEZENIE
doprowadzi¢ do smierci lub ciezkich obrazen.

) Ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg, ktéra moze
OSTROZNIE
doprowadzi¢ do nieznacznych lub lekkich obrazen.

, Ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg, ktéra moze
WSKAZOWKA
doprowadzi¢ do szkod materialnych i Srodowiskowych.

W niniejszym dokumencie uzywane sg nastepujgce symbole niebezpieczenstw, ostrzezen, nakazow i

zakazow:

Ogodlny znak ostrzegawczy

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

Ostrzezenie przed wiszacym tadunkiem

Ostrzezenie przez niebezpieczehstwem poslizgniecia

P

Ostrzezenie przez niebezpieczenstwem zmiazdzenia
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Stosowac ochrone gtowy

Stosowac ochrone oczu

Stosowac ochrone stép

Stosowac ochrone rgk

2.3 Wymagania dotyczace personelu

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany

personel.

Osobami wykwalifikowanymi sg osoby, ktore ze wzgledu na swoje wyksztatcenie zawodowe, wiedze
i doswiadczenie sg w stanie wykonywac powierzone im zadania. Znajg obowigzujgce normy i regulacje oraz

umiejg samodzielnie rozpoznawac potencjalne zagrozenia.

2.4  Srodki ochrony indywidualnej

Celem srodkéw ochrony indywidualnej jest ochrona osob przed zagrozeniami dla bezpieczenstwa i zdrowia
podczas pracy. Personel musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania wszystkich dziatan
opisanych w niniejszej instrukcji. Informacja o niezbednych srodkach ochrony indywidualnej znajduje sie

w odpowiednim rozdziale niniejszej instrukciji.
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2.5

Wymagania wmontowania w maszynie ukonczonej

Stot obrotowy z krzywka bebnowg jest maszyng nieukonczong. Uzytkowanie stotu obrotowego z krzywkg
bebnowa dozwolone jest tylko w ukonczonej maszynie lub instalacji spetniajacej wymagania oznakowania
CE.

Producent ukonczonej maszyny lub instalacji odpowiedzialny jest za zintegrowanie stotu obrotowego

z krzywka bebnowa w jego instalacji w taki sposdb, aby zapewnione byto petne bezpieczenstwo pracy.

e Podczas pracy state przebywanie w bezposrednim otoczeniu stotu obrotowego z krzywka bebnowa nie
jest dozwolone. Do stotu obrotowego z krzywka bebnowg moga zblizac¢ sie tylko specjalnie
przeszkolone osoby w ramach dziatan kontrolnych, przegladéw lub napraw.

¢ Przeglady muszg by¢ wykonywane zgodnie z harmonogramem przegladdw i instrukcjg obstugi.

o Wszystkie dziatania przy stole obrotowym z krzywkg bebnowg mogg by¢ wykonywane tylko przez
przeszkolony wyspecjalizowany personel.

8/29
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Opis produktu

3 Opis produktu
3.1  Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Stot obrotowy z krzywkg bebnowg zaprojektowany zostat z myslg o wmontowaniu go w maszynie
ukonczone;j lub catej instalacji spetniajgcej wymagania oznakowania CE.
Stot obrotowy z krzywkg bebnowg obraca przedmioty i uchyla je wokot pionowej osi obrotu. W tym celu

mogg zostac¢ przez klienta zamontowane elementy dodatkowe na stole obrotowym z krzywkg bebnowa.
Jakiekolwiek zastosowanie inne od przeznaczenia jest niedozwolone.

¢ Modyfikacje wymagajg akceptacji firmy TAKTOMAT
o Stot obrotowy z krzywkg bebnowg moze pracowacé tylko w podanym zakresie parametréw roboczych
¢ Uzywanie stotu obrotowego z krzywkg bebnowg w instalacjach przetworstwa zywnosci jest

niedozwolone

3.2 Dane techniczne

Zakres zastosowania W zamknietych pomieszczeniach:
pomieszczenie ustawienia musi by¢ suche, czyste i wolne od

drgan.

Nie nadaje sie do stosowania w warunkach wysokiej prozni.
Zakres temperatur [°C] od +10 do +40
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza [%] od 40 do 70

Media nie wystawia¢ na dziatanie agresywnych mediow

3.2.1 Warunki przechowywania
Obszar stosowania W pomieszczeniach zamknietych
Zakres temperatur [°C] od -22 do +50

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza [%] od 40 do 70

Media Nie naraza¢ na dziatanie agresywnych mediow
Czas magazynowania > 6 miesiecy Dodatkowo zabezpieczy¢ przed korozjg
3.2.2 Wymiary

Wymiary réznych wariantow podane sg na stronie internetowej firmy TAKTOMAT: https://www.taktomat.de/.
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3.3  Wyglad produktu

Rys. 3: Budowa stofu obrofowego z krzywkg bebnowa - wersja podstawowa

1 Kotnierz odbioru napedu (odbior napedu) 2  Cze$c¢ srodkowa (stata) w wersji
podstawowej
3 Naped 4  Obudowa

Rys. 4: Budowa stofu obrofowego z krzywkg bebnowag - wersja dystansowa

1 Kotnierz odbioru napedu (odbior napedu) 2  Cze$c¢ srodkowa (stata) w wersji
dystansowej
3 Naped 4  Obudowa

Wat wejsciowy jest napedzany przez silnik trojfazowy, przektadnie redukcyjng lub koto tancuchowe lub

pasowe. Krzywa bebna przeksztatca ruch promieniowy watu wejsciowego w ruch o statym przetozeniu
kotnierza odbioru napedu.

Na kotnierzu odbioru napedu mocuje sie dodatkowe elementy. W razie potrzeby na czesci Srodkowej mozna
zamontowac¢ dodatkowe state elementy.

10/29 Stot obrotowy z krzywka bebnowg RTF Wersja 1.2
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4 Transport

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

@00

Przewrécenie sie lub upadek tadunkéw

Zawieszone tadunki mogg sie przewrdcic lub spasé. Grozi to Smiercig i powaznymi
obrazeniami ciata.

¢ Nie wchodzi¢ pod zawieszone fadunki

¢ Nie wpuszczac osob nieupowaznionych w strefe zagrozenia

e Zwracac uwage na mase i sSrodek ciezkosci
e Stosowac tylko odpowiedni, atestowany i nieuszkodzony osprzet dzwignicowy

INFORMACJA

Uszkodzenie elementow

Nieumiejetny transport moze by¢ przyczyng powstania szkdd materialnych

e Transport musi zosta¢ przeprowadzony ostroznie z uwzglednieniem symboli
umieszczonych na opakowaniu

o Woyosiowac ucha transportowe w kierunku obcigzenia

e Przestrzegac instrukcji obstugi zawiesia

Przy odbiorze sprawdzi¢ dostawe pod katem kompletnosci i uszkodzen transportowych.
W przypadku widocznych uszkodzen transportowych postepowac jak ponizej:
* Nie przyjac dostawy lub przyjac z zastrzezeniem
* Odnotowac zakres szkod w dokumentach przewozowych lub na liscie przewozowym tadunku

* Natychmiast zgtosi¢ szkody producentowi

Wersja 1.2 Stot obrotowy z krzywka bebnowg RTF 11/29
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41  Transport na zawiesiach
411 Zawiesie na czesci Srodkowej (RTF350/RTF450)

Stot obrotowy z krzywkg bebnowg nalezy transportowaé za pomocg zawiesi w nastepujgcy sposob:

Rys. &: Transport za pomocg zawiesi

Zamontowa¢ zawiesia do otworéw gwintowanych jak pokazano na rysunku ponizej i sprawdzi¢ ich

prawidtowy stan.

Zalecane zawiesia

RTF Liczba Producent Nazwa Typ
1 CODIPRO Sruba z pierécieniem
350 DSR M10 UP - 0,70t
obrotowym M10
1 CODIPRO Kotnierz ze srubg
350 i o ART20003500
pierscieniowg RTX350
1 CODIPRO Sruba z pierécieniem
450 DSR M10 UP - 0,70t
obrotowym M10
1 CODIPRO Kotnierz ze $ruba
450 ART20003528
pierscieniowg RTX450

12/29 Stot obrotowy z krzywka bebnowg RTF Wersja 1.2
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4.1.2 Zawiesia na obudowie (RTF550-RTF900)

Stot obrotowy z krzywkg bebnowg nalezy transportowaé za pomocg zawiesi w nastepujgcy sposob:

Rys. 6: Transport za pomocg zawiesi

Zamontowa¢ zawiesia do otworéw gwintowanych jak pokazano na rysunku ponizej i sprawdzi¢ ich
prawidtowy stan.

Kat miedzy pionem a tancuchem lub pasem mocujgcym musi wynosic¢ od 0 do 45°.

0°-45° \

—
b,
]

Rys. 7: Instrukcja podnoszenia

Wersja 1.2 Stot obrotowy z krzywka bebnowg RTF 13729
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Zalecane zawiesia

RTF

550

650

750

900

Liczba

4

Producent

CODIPRO

CODIPRO

CODIPRO

CODIPRO

Nazwa

Sruba z pierécieniem

obrotowym M6

Sruba z pierécieniem

obrotowym M8

Sruba z pierécieniem

obrotowym M8

Sruba z pierécieniem

obrotowym M10

Typ

DSR M6 UP - 0,15t

DSR M8 UP - 0,40t

DSR M8 UP - 0,40t

DSR M10 UP - 0,70t

14/ 29
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5 Montaz

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

A
NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie prgdem elektrycznym

W przypadku dotknigcia znajdujgcych sie pod napieciem czesci wystepuje

bezposrednie zagrozenie zycia

¢ Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadzaé¢ wytacznie
wykwalifikowanym elektrykom

e W przypadku uszkodzenia izolacji nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie
elektryczne i zleci¢ naprawe

e Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem i sprawdzi¢ brak napigecia

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas montazu i demontazu

Podczas montazu i demontazu stotu obrotowego z krzywkg bebnowg wystepuje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia os6b znajdujgcych sie w obszarze roboczym stotu
o Nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej

¢ Montaz i demontaz wolno przeprowadzac¢ wytgcznie przeszkolonemu
specjalistycznemu personelowi

Wersja 1.2 Stot obrotowy z krzywka bebnowg RTF 15/29
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51 Potozenia montazowe

1SL90 1SL180 1SR270 1SR180

2SR270 2SR180 25190 2SL180

Rys. 8: PofoZenia montazowe napedu RTF

5.2 Montaz napedu

WSKAZOWKA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia podzespotow

Nieprawidtowy montaz napedu moze spowodowac szkody materialne

e Rodzaj napedu, np. serwomotor lub silnik tréjfazowy, musi by¢ dostosowany do
urzadzenia TAKTOMAT

e Podczas montazu napedu nalezy przestrzegac instrukcji obstugi producenta

e Przestrzega¢ wymaganego potozenia napedu w pomieszczeniu

e Przymocowa¢ naped w wyznaczonych punktow mocowania

e Dokreci¢ sruby z zalecanym momentem obrotowym

Zamontowac¢ naped na stole obrotowym z krzywkg bebnowa w nastepujacy sposob:

16 /29 Stot obrotowy z krzywka bebnowg RTF Wersja 1.2
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Rys. 9: Kolejnosc montazu napedu

1 Kotnierz napedowy 2 Sruba z tbem walcowym + podktadka
Schnorr
3 Przektadnia 4 Sruba z tbem walcowym + podktadka
Schnorr
5  Sprzegto napinajace 6  Adapter serwomotoru
7 Sruba z tbem walcowym + podktadka 8  Sprzegto
Schnorr

Wersja 1.2 Stot obrotowy z krzywka bebnowg RTF 171729
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5.2.1 Montaz

A
NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie prgdem elekirycznym

W przypadku dotknigcia znajdujgcych sie pod napieciem czesci wystepuje

bezposrednie zagrozenie zycia

¢ Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadzaé¢ wytacznie
wykwalifikowanym elektrykom

e W przypadku uszkodzenia izolacji nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie
elektryczne i zleci¢ naprawe

e Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem i sprawdzi¢ brak napigecia

Rys. 10: Montaz stofu obrotowego z krzywkg bebnowg - standardowe pofoZenie montazowe

v' Powierzchnia montazowa musi by¢ réwna.

1.

2.

Wyczysci¢ powierzchnie montazowg i natozy¢ warstwe oleju.
Umiesci¢ stot obrotowy z krzywkg bebnowg na powierzchni montazowe;j.

Przymocowac stot obrotowy z krzywka bebnowg zgodnie z wymaganiami za pomocg srub i kotkdw

pasowanych.
Poréwnac¢ napiecie zasilania z danymi podanymi na tabliczce znamionowe;.
Podtgczy¢ zespot napedowy.

Uziemi¢ obudowe stotu obrotowego z krzywkg bebnowg o odpowiednim przekroju.

18/29

Stot obrotowy z krzywkg bebnowg RTF Wersja 1.2



Instrukcja montazu

TAKTOMAT

Montaz passion for automation

Elementy dodatkowe kotnierza odbioru napedu

Przestrzega¢ w przypadku elementéw dodatkowych na kotnierzu odbioru napedu:

¢ Maksymalna ruchoma masa (zgodnie z projektem TAKTOMAT).

e Minimalny czas do osiggniecia pozycji (zgodnie z projektem TAKTOMAT).

o Maksymalny zwis (moment wywracajacy) (zgodnie z projektem TAKTOMAT).
¢ Nie przekracza¢ maksymalnego momentu dokrecania $rub mocujgcych.
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6

6.1

Uzytkowanie

A
NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem elektrycznym

W przypadku dotkniecia znajdujgcych sie pod napieciem czesci wystepuje

bezposrednie zagrozenie zycia

¢ Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadzaé¢ wytacznie
wykwalifikowanym elektrykom

o W przypadku uszkodzenia izolacji nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie
elektryczne i zleci¢ naprawe

e Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem i sprawdzi¢ brak napigcia

WSKAZOWKA

Nieprawidlowe sterowanie moze spowodowaé szkody materialne

e Zastosowac odpowiednie sterowanie
e Przestrzega¢ czaséw rampy okreslonych przez TAKTOMAT

Ogolne warunki wigczenia do eksploataciji

Uzytkowanie stotu obrotowego z krzywka bebnowg dozwolone jest tylko w ukohczonej maszynie lub

instalacji spetniajacej wymagania oznakowania CE.

Stot obrotowy z krzywka bebnowa nie moze by¢ uzytkowany z niesprawnymi lub dezaktywowanymi
zabezpieczeniami.

Tryby pracy

Normalny tryb pracy

W normalnym trybie pracy kotnierz odbioru napedu porusza sie w jednym kierunku, z jednej pozycji do
drugiej. Kierunek obrotéw i pozycja spoczynkowa kotnierza odbioru napedu okresla serwomotor napedu.

Czasy krokéw i spoczynku mozna indywidualnie programowac¢ za pomoca serwomotoru.

Tryb przelotowy

Stot obrotowy z krzywka bebnowg pracuje w sposoéb ciggly zatrzymywania silnika. Kierunek obrotéw mozna

dowolnie zaprogramowac¢ za pomocg serwomotoru.
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Tryb krokowy

W trybie krokowym kotnierz odbioru napedu porusza sie z niewielkg predkoscia. Stuzy to miedzy innymi do
ustawiania instalacji. Pod obcigzeniem nalezy przyspieszac i hamowac tagodnie, aby unikng¢ przecigzenia

mechanicznego. W trybie krokowym wolno pracowac wytacznie z odpowiednim sterowaniem.

Zatrzymanie awaryjne

Zatrzymanie awaryjne zatrzymuje natychmiast ruch kotnierza odbioru napedu. Powstajgce przy tym
obcigzenie obcigza mechanizm. Zatrzymanie awaryjne jest podobne do zatrzymania w trybie recznym.
Zatrzymywanie i ponowne ruszanie pod obcigzeniem musi odbywac sie tagodnie. Z zatrzymania awaryjnego

korzysta¢ wytgcznie w sytuacjach awaryjnych.
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7 Przeglady

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

A
NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie prgdem elektrycznym

W przypadku dotkniecia znajdujgcych sie pod napieciem czesci wystepuje
bezposrednie zagrozenie zycia

¢ Prace na instalacjach elektrycznych wolno przeprowadzac¢ wytgcznie
wykwalifikowanym elektrykom

o W przypadku uszkodzenia izolacji nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie
elektryczne i zleci¢ naprawe

e Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, zabezpieczy¢ przed
ponownym wtgczeniem i sprawdzic¢ brak napiecia

A\ OSTROZNIE

Substancje szkodliwe dla zdrowia

Srodki smarne moga byé przyczyng szkéd zdrowotnych

o W przypadku stosowania srodkow smarnych stosowac sie do zalecehn podanych
w kartach charakterystyki

A\ 0STROZNIE

Urazy oczu spowodowane wyciekiem oleju

Wyciek oleju podczas montazu nad glowa moze spowodowac urazy oczu.

¢ Nosi¢ odpowiednie okulary ochronne

/\ OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo poslizgniecia w przypadku wycieku $rodkéw roboczych

Podtoga zanieczyszczona srodkami roboczymi grozi upadkiem.

¢ Nosic¢ obuwie antyposlizgowe

¢ Natychmiast usuwac wycieki srodkéw roboczych

¢ Regularnie sprawdzac stan uszczelek

e Ostrzec o niebezpieczenstwie poslizgniecia za pomoca tabliczki ostrzegawczej

> B B P
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7.1 Czynnosci konserwacyjne

7.1.1 Harmonogram przegladéw

Okres

Codziennie

Co miesigc

Co po6t roku

Co roku

Czynnosé

Ogolna kontrola wzrokowa i odgtosow pracy

Sprawdzi¢ stot obrotowy z krzywkg bebnowg po katem
wyciekéw oleju

Sprawdzi¢ stan uszczelek

Sprawdzi¢ pod katem uszkodzenh (kontrola wzrokowa)
Usung¢ osady kurzu (zwtaszcza na kratce
wentylacyjnej jednostki napedowej)

Sprawdzi¢ przewody elektryczne pod katem uszkodzen

Sprawdzi¢ stot obrotowy z krzywkg bebnowag pod
katem luzu
w pozycjach postoju

Personel

Operator

Operator

Specjalistyczny

personel

Specjalistyczny

personel

Wersja 1.2
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7.2 Smarowanie
7.2.1 Wymagania dotyczace srodkéw smarnych

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo eksploatacji i dtugg zywotno$¢ maszyny nieukonczonej, wymagane jest

staranne smarowanie. Wszystkie miejsca smarowania nalezy smarowac¢ zalecanymi olejami i smarami.

Zabrudzone miejsca smarowania nalezy doktadnie wyczysci¢ benzyng lub innym odpowiednim srodkiem, a
nastepnie nasmarowac¢ nowym $rodkiem smarowym. Po zakonczeniu smarowania nalezy usung¢ nadmiar

srodka smarowego i zutylizowa¢ go zgodnie z przepisami.

WSKAZOWKA

Uszkodzenia podzespotéw spowodowane nieodpowiednimi srodkami smarowymi
Mieszanie smarow o réznej bazie powoduje ich utwardzanie i rozktad, co pogarsza ich
wiasciwosci smarne.

¢ Do ponownego smarowania nalezy stosowa¢ wytgcznie smar litowy

Oleje smarowe
Stosowac wytacznie oleje smarowe zgodne z DIN 51 517 (1ISO VG 460).

Zalecane oleje przektadniowe

Producent Nazwa
Mobil Mobilgear 600 XP 460
BP Energol GR-XP 460
SHELL Omala 460
LIQUI MOLY Olej przektadniowy meguin CLP 460
Zeller+Gmelin Divinol ICL ISO 460
Kluber Kluberoil GEM 1 N
Smary

Stosowac wytgcznie smary zgodne z DIN 51 825-KP 2K.
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Zalecany smar
Producent Nazwa Specyfikacja
Mobil Mobilux EP2 KP2 K-20
BP Energrease LS-EP 2 KP2 K-20
Aral Aralub HLP 2 KP2 N-30
Fuchs-DEA Renolit MP KP2 K-40
Kliber Centoplex 2 KP2 K-20
SHELL Alvania G2 KP2 K-20
7.2.2 Wymagana ilo§¢ smaru

Produkt llos¢ srodka smarowego
RTF350 Smarowanie dozywotnie
RTF450 Smarowanie dozywotnie
RTF550 Smarowanie dozywotnie
RTF650 Smarowanie dozywotnie
RTF750 Smarowanie dozywotnie
RTF900 Smarowanie dozywotnie
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Usuwanie usterek

8 Usuwanie usterek

Usterka

Silnik pracuje, ale stot
obrotowy z bebnem sig
nie obraca, a kotnierz
odbioru napedu nie ma

luzu

Silnik pracuje, ale stot
obrotowy z krzywkg
bebnowg sie nie obraca,
a kotnierz odbioru

napedu ma luz

Mozliwa przyczyna

e Uszkodzona zewnetrzna
przektadnia

¢ Reaguje sprzegto slizgowe
[ ]

¢ Pekniety wat wejsciowy

e Zespo6t mocujacy
zamontowany nieprawidtowo

¢ Rolka krzywkowa urwata sie z
powodu duzego przecigzenia

Porada

Skontaktowac sie z firmg
TAKTOMAT GmbH

Usuna¢ zewnetrzng blokade /
wigczy¢ sprzegto bezpieczenstwa
Skontaktowac sie z firmg
TAKTOMAT GmbH
Zamontowaé zespo6t mocujacy
zgodnie z instrukcjg obstugi
producenta

[ ]

Skontaktowac sie z firmg
TAKTOMAT GmbH
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Utylizacja

9 Utylizacja

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

INFORMACJA

Szkody Srodowiskowe

Niewlasciwe usuwanie moze spowodowac szkody w srodowisku

e Usuwac komponenty i materiaty eksploatacyjne zgodnie z lokalnymi przepisami
o Przestrzegac kart charakterystyki materiatow eksploatacyjnych

Uzyte materialy

Komponenty sktadajg sie zasadniczo z nastepujgcych materiatow:
* miedz (kompletne napedy, przewody elektryczne)
» stal i zeliwo szare (obudowy, konstrukcje, waty, tozyska)

» tworzywo sztuczne (pasek zebaty, izolacja, tozysko)

Przygotowanie do usuwania
1. Odtaczy¢ cate zasilanie i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

2. Odczeka¢ 15 minut, az wszystkie komponenty znajdujace sie pod napigciem catkowicie sie

roztaduja.

3. Zdemontowac i usunaé zespoty i komponenty zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi ochrony

Srodowiska.
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10 Czesci zamienne i ulegajgce zuzyciu
INFORMACJA

Stosowanie nieodpowiednich cze$ci zamiennych moze byé przyczyng powstania szkéd
materialnych

Czesci zamienne muszg spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez producenta

e Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne
¢ Przed zamontowaniem czesci zamiennych sprawdzi¢, czy nie sg btedne lub
wadliwe

Czesci zamienne i eksploatacyjne sg zasadniczo zalezne od zlecenia. W sprawie odpowiedniej listy czesci
zamiennych i eksploatacyjnych prosimy o kontakt z firmg TAKTOMAT. Przy zamawianiu czesci zamiennych

nalezy kazdorazowo podac numer seryjny. Numer seryjny znajduje sie na tabliczce znamionowe;.
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11 Zatgczniki

11.1  Tres¢ deklaracji wigczenia

(Oryginat deklaracji wigczenia jest dodany do dokumentacji)

Oryginat deklaracji wtaczenia TAKTO MAT

maszyn nieukOﬁczonyCh passion for automation

(dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatgcznik 1l 1 B)

Producent:

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Stralte 14

D-86554 Pottmes

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczone;j:

Nr zamoéwienia klienta: -

Nr zlecenia producenta: -

Produkt: Stot obrotowy z krzywkg bebnowa
Typ: RTF

Numer seryjny: -

Nazwa handlowa: Stot obrotowy z krzywka bebnowg RTF

Producent o$wiadcza, ze zastosowano i spetniono nastepujace zasadnicze wymagania dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE:

1.1.2,113,115,13.2,1.3.3,1.34,13.7,153,154,16.1,1.6.4,1.7.1,1.74

Zrédto zastosowanych norm zharmonizowanych jest zgodne z art. 7 ust. 2:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogdélne zasady projektowania

Ponadto oswiadcza sie, ze specjalna dokumentacja techniczna tej maszyny nieukonczonej zostata
opracowana zgodnie z zatgcznikiem VII, cze$¢ B. Producent zobowigzuje sie do przekazania ich
w formie elektronicznej i w racjonalnym czasie na uzasadnione zgdanie jednostek w poszczegdlnych

panstwach czionkowskich.

Maszyna nieukonnczona moze zosta¢ wiagczona do eksploatacji dopiero woéwczas, gdy stwierdzone
zostanie réwniez, ze maszyna, w ktérej maszyna nieukonczona ma zostaé wmontowana, spetnia
wymagania dyrektywy maszynowej.

Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje: TAKTOMAT GmbH

Adres: Rudolf-Diesel-Stralle 14, D-86554 P6ttmes
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