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Sobre este manual

TAKTOMAT

passion for automation

1 Sobre este manual

1.1 Finalidade

O objetivo deste manual de montagem é fornecer aos usudrios todas as informagdes necessdrias para poder
instalar corretamente e com seguranca a mesa giratéria de curva cilindrica em uma maquina completa.

1.2  Informagdes de contato

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Stralle 14
86554 Pottmes

Tel.: +49 (0) 8253-9965-0

Fax: +49 (0) 8253-9965-50

E-mail: info@taktomat.de

Internet: http://www.taktomat.de/

1.3 Nome do produto

Nome do produto: Mesa giratéria de curva cilindrica

Tipo de produto: TMF

As seguintes informagdes sobre a maquina estdo disponiveis na placa de identificagao:

e Tipo
e Coddigo

e NuUmero de série

TAKTOMAT

passion for automat

Type:  XXXxxxx
Code:  XX-XXX-XX-X

SerNr: XXX-XXXXXXXX

TAKTOMAT GmbH www.taktomat.de

Fig. 1: Exemplo de placa de identificagdo

Versdo 1.2 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF

3/31


mailto:info@taktomat.de
http://www.taktomat.de/

Manual de montagem

TAKTOMAT

passion for automation Sobre este manual

1.4  Meio de exibicdo

Neste manual, sdo usados os seguintes meios de exibigao:

Instrugdes e recomendagoes
Os pré-requisitos de uma instrugdo de manuseio sdo exibidos com um sinal de visto.
As etapas de a¢do a serem executadas sdo numeradas.

Os resultados das etapas de agdo individuais sdo indicados com uma seta preta. O resultado geral de uma
instrugdo é destacado por uma seta branca em um circulo preto.

Exemplo
v' Pré-requisito
1. Instrugdo de agdo (etapa 1)
2. Instrucgdo de agdo (etapa 2)
= Resultado ou reacdo do sistema a etapa 2

3. Instrucdo de agdo (etapa 3)

2 Resultado geral da instrugdo de agdo

Enumeragoes

As enumeracgGes sem sequéncia obrigatoria sdo exibidas do seguinte modo:

e Caracteristica A
o Detalhe1
o Detalhe 2

e Caracteristica B
o Detalhe 1
o Detalhe 2
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2 Seguranca

2.1  Avisos de seguranga

Avisos gerais de seguranga

e Ler o manual por completo

e Observar os avisos e as instru¢des neste manual

e Manter pessoas nao autorizadas longe da area de trabalho

¢ Trabalhos nos sistemas elétricos somente podem ser executados por eletricistas qualificados
e Conservar o manual intacto e disponibiliza-lo para todos os funciondrios

e Observar a documentagdo de componentes dos fornecedores

e Usar o equipamento de protegdo individual obrigatério

2.2 Adverténcias
2.2.1 Estrutura das adverténcias

Todas as adverténcias deste manual estdo estruturadas do seguinte modo:

=

NN

Fig. 2: Estrutura das adverténcias

1 Simbolo de um perigo especifico 2 Simbolo de perigo
3 Palavra de sinalizagdo 4 Tipo e fonte de perigo
5 Possiveis causas em caso de inobservancia 6 Procedimento para prevengdo de perigos
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2.2.2 Significado das palavras de sinalizagao e dos simbolos

Neste documento, sdo usadas as seguintes palavras de sinalizagdo:

Palavra de s
s Significado

sinalizagao

PERIGO Indica uma situagdo perigosa que pode resultar em morte ou lesGes graves.

ALERTA Indica uma situagdo potencialmente perigosa que pode resultar em morte ou lesGes
graves.
Indica uma situagdo potencialmente perigosa que pode resultar em lesdes leves ou

CUIDADO
moderadas.

AVISO Indica uma situagdo potencialmente perigosa que pode resultar em danos materiais e

ambientais.

Sdo usados os seguintes simbolos para perigos, alertas, sugestdes e proibicdes neste documento:

Sinal de adverténcia geral

Alerta de carga suspensa

Usar protecdo para a cabeca

2 Alerta de tensdo elétrica

Usar protegao para os olhos

Usar protecdo para os pés

Usar protegdo para as maos

6/31 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF Versdo 1.2



Manual de montagem

TAKTOMAT

Seguranga passion for automation

2.3

2.4

2.5

Requisitos para a equipe
As atividades descritas neste manual somente podem ser executadas por profissionais qualificados.
Profissionais qualificados sdo pessoas que, devido ao seu treinamento especializado, conhecimento e

experiéncia, sdo capazes de realizar o trabalho que lhe for atribuido. Eles estdo familiarizados com as normas e
os regulamentos relevantes e reconhecem os possiveis riscos de modo auténomo.

Equipamento de protecgao individual

O equipamento de protegdo individual serve para proteger as pessoas dos riscos a salde e a seguranga no
trabalho. O profissional deve usar o equipamento de protec¢do individual em todas as atividades descritas neste
manual. O aviso sobre os equipamentos de protecdo individual necessarios estd no capitulo correspondente
deste manual.

Requisitos para a instalacdo em uma maquina completa

A mesa giratdria de curva cilindrica é uma quase-maquina. A opera¢do da mesa giratdria de curva cilindrica
somente é permitida em uma mdaquina completa ou sistema completo, em conformidade com a CE.

O fabricante da maquina completa ou sistema completo é responsdvel por integrar a mesa giratdria de curva
cilindrica ao sistema, de modo que seja garantida a operagdo totalmente segura.

e Durante a operacgdo, ndo é permitido permanecer nas imedia¢des da mesa giratéria de curva cilindrica. A
permanéncia no ambiente da mesa giratdria de curva cilindrica somente é permitida para profissionais
com treinamento especial para atividades de controle, trabalhos de manutencdo ou de reparo.

e Os trabalhos de manutencdo devem ser executados em conformidade com o plano de manutengdo e o
manual de instrugdes.

e Qualquer atividade na mesa giratdria de curva cilindrica somente pode ser executada por profissionais

devidamente qualificados.
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3.1

3.2
3.21

3.2.2

Descricao do produto

Utilizagao prevista

A mesa giratéria de curva cilindrica foi projetada para instalagdo em uma mdquina completa ou sistema
completo, em conformidade com a CE.
A mesa giratéria de curva cilindrica gira e vira cargas em torno do eixo vertical de rota¢do. Para isso, o cliente
pode instalar armagdes na mesa giratéria de curva cilindrica.

Ndo é permitida nenhuma aplicagdo que se desvie desta utilizagdo prevista.
e As modificagGes precisam ser aprovadas pela TAKTOMAT
e A mesa giratdria de curva cilindrica somente pode ser operada dentro dos parametros operacionais

definidos

e Nao é permitido utilizar a mesa giratéria de curva cilindrica na industria alimenticia

Dados técnicos

CondigOes operacionais

Area de uso Em ambientes fechados:
o local de instalagdo deve estar seco, limpo e com pouca vibragdo

Faixa de temperatura [°C] +10 até +40
Umidade relativa do ar [%] 40 até 70
Fluidos Ndo usar nenhum fluido agressivo

Condicbes de armazenamento

Area de uso em ambientes fechados

Faixa de temperatura [°C] -22 até +50

Umidade relativa do ar [%] 40 até 70

Fluidos N&o usar nenhum fluido agressivo

Tempo de armazenamento > 6 meses Aplicar protec¢do adicional contra corrosdo

8/31
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3.2.3 Dimensoes

As dimensdes das diferentes opgdes estdo disponiveis no site da TAKTOMAT: https://www.taktomat.de/.

3.3  Visdo geral do produto
3.3.1 TMF350

Fig. 3: Estrutura da mesa giratdria de curva cilindrica: TMF350

1 Carcaga 2 Flange de saida (saida)
3 Furo de fixacdo @ 6H7 (2x) 4 Furo de fixagdo para M10 (4x)

5 Eixo de entrada (acionamento)

3.3.2 TMF850-2000

Fig. 4: Estrutura da mesa giratdria de curva cilindrica: TMF850 — TMF2000

1 Flange de saida (saida) 2 Eixo de entrada (acionamento)
3 Carcaca 4 Indicagdo da posigdo

5 Noénio 6  Buchade cabos

7 Furos para manutenc¢ao 8 Visor de dleo

9 Bujdo de drenagem do dleo

Versdo 1.2 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF 9/31
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3.3.3 TMF3000-5000

Fig. 5: Estrutura da mesa giratdria de curva cilindrica: TMIF3000 — TMF5000

1 Flange de saida (saida) 2 Acionamento

3 Eixo de entrada (acionamento) 4 Carcaga

5 Indicacdo da posicao 6 Bocal de lubrificagdo
7 Nonio 8 Bucha de cabos

9 Furos para manutengdo 10  Visor de dleo

11  Bujdo de drenagem do 6leo

10/31 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF Versdo 1.2
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3.3.4 TMF8000

Fig. 6: Estrutura da mesa giratdria de curva cilindrica: TMF8000

1 Bucha de cabos (2x) 2 Flange de saida (saida)

3 Bujdo de abastecimento de dleo 4 Eixo de entrada (acionamento)

5 Visor de 6leo 6 Bujdo de drenagem do dleo

7 Carcaca 8 Furo rosqueado M36 (3x) para parafuso com
olhal

9 Furo de fixacdo @ 26 (15x) 10  Furo de fixacdo @16H7 (2x)
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4

Transporte

Equipamento de protecdo individual necessario

@

Inclinagdo ou queda de cargas

Ar cargas suspensas podem se inclinar ou cair. Isso pode resultar em lesdes graves ou

fatais.

e Ndo permanecer embaixo de cargas suspensas

e Manter pessoas ndo autorizadas longe da area de perigo

e Observar o peso e o centro de gravidade

e Usar somente dispositivos de elevagdo de cargas adequados, aprovados e nao
danificados

AVISO

Dano dos componentes
O transporte inadequado pode resultar em danos materiais

e Realizar o transporte com cuidado e observar os simbolos na embalagem
e Alinhar os olhais de elevagdo na dire¢do da carga

e Observar o manual de instrugdes do meio de icamento

Verificar o equipamento recebido imediatamente depois do recebimento, quanto a integridade e danos
causados pelo transporte.

Em caso de danos de transporte visualmente perceptiveis, observar o seguinte:

¢ N&o aceitar a entrega ou somente aceitar com reservas
e Registrar a extensdo dos danos materiais nos documentos de transporte ou na nota de entrega do
transporte

e Comunicar os danos materiais imediatamente ao fabricante

12/31
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4.1  Transporte com meios de icamento

Instalar o meio de icamento nos pontos de ancoragem conforme mostrado abaixo e verificar o seu
funcionamento.

O angulo entre a vertical e a corrente ou cinta de icamento deve estar entre 0 e 45°.

Fig. 7: Transporte com olhais

450

Fig. 8: Instrugdes para icamento

Recomendagao para o meio de igamento

Tipo Quantidade Meio de icamento Tamanho do parafuso
TMF1000 3 VLBG 0,63t M10
TMF2000 3 VLBG 1t M12
TMF3000 3 VLBG 1t M12
TMF4000 4 VLBG 1t M12
TMF5000 4 VLBG 1t M12
TMF8000 3 VLBG 8t M36

Versdo 1.2 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF 13/31
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5 Instalacao

Equipamento de protecdo individual necessario

5.1 Posi¢do de instalagcao

1SL180 1SR270 1SR180

2SL180

28R270 2SR180 28L90

Fig. 9: Posigdio de instalagdo com acionamento TMF1000 — TMF5000

5.2  Instalagdo do acionamento

AVISO

Dano dos componentes

A instalagdo incorreta do acionamento pode resultar em danos materiais

e O tipo de acionamento, por exemplo, um servomotor ou um motor trifasico, deve ter
a aprovagao prévia da TAKTOMAT

e Observar o manual de instrugdes do fabricante durante a instalagdo do acionamento

e Os bujGes de controle e de drenagem do 6leo devem estar livremente acessiveis

e Observar as posi¢cdes espaciais do acionamento
e Fixar o acionamento nos pontos de aparafusamento especificados
e Apertar os parafusos com o torque de aperto especificado

14/31 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF Versdo 1.2
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Ferramentas auxiliares recomendadas

As ferramentas auxiliares ndo estdao incluidas no escopo de fornecimento padrdo. Elas devem ser
encomendadas separadamente a TAKTOMAT.

. . ~ ti .
Tipo Furo de passagem Designagao C:.;;adr:el Tamanho N2 do artigo
Flange de Parafuso de
acionagmento @9 mm montagem 2 M8 ART00332104
TMF1000
Flange de Parafuso de
acionagmento @ 13,5 mm montagem 2 M12 ART00332101
TMF2000
Flange de Parafuso de
acionagmento @ 13,5mm montagem 2 M12 ART00332101
TMF3000
Flange de Parafuso de
acionagmento @ 17,5 mm montagem 2 M16 ART00332103
TMF4000
Flange de Parafuso de
g @17,5mm montagem 2 M16 ART00332103

acionamento TMF5000

5.2.1 Instalacdo com flange fundido

Instalar o flange fundido no acionamento completo

Fig. 10: Montagem do flange fundido

1 Acionamento completo 2 Flange fundido

3 Parafuso sextavado DIN933 com arruela de 4 Parafuso de montagem (2x)
pressdo do tipo S (8x)

Versdo 1.2 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF 15/31
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Instalar o flange fundido no acionamento completo do seguinte modo:

1. Alinhar e fixar o flange fundido (2) com os parafusos de montagem (4) no acionamento completo (1).

2. Fixar o flange fundido (2) com seis parafusos sextavados (3). Apertar os parafusos com o torque de
aperto especificado.

3. Soltar e remover os parafusos de montagem (4).

4. Rosquear os outros dois parafusos sextavados (3) restantes. Apertar os parafusos com o torque de
aperto especificado.

2 0 acionamento completo pode ser instalado na mesa giratéria de curva cilindrica.

Instalar o acionamento completo na mesa giratoria de curva cilindrica

Fig. 11: Instalagdo do acionamento completo na mesa giratdria de curva cilindrica

1 Acionamento completo com flange fundido 2 Porca DIN 939 com arruela de pressdo do tipo
S (8x)
3 Pino roscado DIN 939 (8x) 4 Mesa giratdria de curva cilindrica

Instalar o acionamento completo na mesa giratéria de curva cilindrica do seguinte modo:
v' 0O flange fundido estd instalado no acionamento completo.

1. Rosquear os oito pinos roscados (3) até o limite.

2. Deslizar o acionamento completo (1) no eixo de acionamento até que o flange fundido fique nivelado
com a mesa giratoria de curva cilindrica.

3. Fixar o acionamento completo com oito porcas (2) e arruelas de pressdo na mesa giratdria de curva

cilindrica (4). Apertar as porcas com o torque de aperto especificado.

16/31 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF Versdo 1.2
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5.2.2 Instalagdo com placa de flange

Instalar a placa de flange no acionamento completo

Fig. 12: Instalagdo da placa de flange no acionamento completo

1 Acionamento completo 2 Placa de flange
3 Parafuso de cabega cilindrica DIN EN I1SO 4 Parafuso de montagem (2x)
4762

com arruela de pressdo do tipo S (8x)

Instalar a placa de flange no acionamento completo do seguinte modo:

1. Alinhar e fixar a placa de flange (2) com os parafusos de montagem (4) no acionamento completo (1).
2. Fixar a placa de flange (2) com seis parafusos de cabeca cilindrica (3). Apertar os parafusos com o
torque de aperto especificado.

3. Soltar e remover os parafusos de montagem (4).
4. Rosquear os outros dois parafusos de cabeca cilindrica (3) restantes. Apertar os parafusos com o

torque de aperto especificado.

2 0 acionamento completo pode ser instalado na mesa giratdria de curva cilindrica.
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Manual de montagem

TAKTOMAT

passion for automation Instalagéo

Instalar o acionamento completo na mesa giratéria de curva cilindrica

Fig. 13: Instalagdo do acionamento completo na mesa giratdria de curva cilindrica

1 Acionamento completo 2 Parafuso de cabega cilindrica DIN EN ISO 4762
com arruela de pressdo do tipo S (4x)
3 Parafuso de cabega cilindrica DIN EN I1SO 4 Parafuso de montagem (2x)
4762

com arruela de pressdo do tipo S (8x)

5 Placa de flange 6 Mesa giratdria de curva cilindrica

Instalar o acionamento completo na mesa giratéria de curva cilindrica do seguinte modo:
v' A placa de flange estd instalada no acionamento completo.

1. Alinhar e fixar a placa de flange (5) com os parafusos de montagem (4).

2. Fixar a placa de flange (5) com seis parafusos de cabega cilindrica (3) e as arruelas de pressdo na mesa
giratoria de curva cilindrica (6). Apertar os parafusos com o torque de aperto especificado.

3. Soltar e remover os parafusos de montagem (4).

4. Rosquear os outros dois parafusos de cabeca cilindrica (3) restantes. Apertar os parafusos com o
torque de aperto especificado.
Deslizar o acionamento completo (1) para o eixo de acionamento.

6. Aparafusar as placas de flange com quatro parafusos de cabega cilindrica (2) e arruelas de pressao.

Apertar os parafusos com o torque de aperto especificado.

18/31 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF Versdo 1.2
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5.2.3 Instalagdao TMF8000

Fig. 14: Instalagdo TMF8000

1 Parafuso M12 DIN933 com arruela de 2 Acionamento completo
pressao S12

3 Centralizador 230 4 Carcaga TMF8000

O acionamento completo é montado do seguinte modo:

1. Deslizar o acionamento completo (2) no eixo de acionamento até que ele fique nivelado com o

centralizador (3).

2. Fixar o acionamento completo com os parafusos (1). Apertar os parafusos com o torque de aperto

especificado.

Versdo 1.2 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF 19/31
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5.3 Instalacao
A PERIGO
Choque elétrico
Encostar nas pecgas condutoras de tensdo pode resultar em perigo de vida imediato
e Trabalhos nos sistemas elétricos somente podem ser executados por eletricistas
qualificados
e Em caso de danos no isolamento, desligar imediatamente a alimentagdo de tensdo e
iniciar os reparos
e Antes de iniciar os trabalhos, liberar o sistema, proteger contra religagdo e confirmar
a auséncia de tensdo
as < = <
_ —— i M e}
e e @ o !
L TRL e
G | 5P -
[ I
| “,}‘ 2 @4 |
= ° |1ty “ |
= L e a)
e
Fig. 15: Instalagdo da mesa giratéria de curva cilindrica
v Adreade instalac3o deve ser plana.
1. Limpar a drea de instalagdo e aplicar uma camada de dleo.
2. Colocar a mesa giratdria de curva cilindrica sobre a drea de instalagdo.
3. Fixar a mesa giratdria de curva cilindrica com parafusos e pinos-guia em conformidade com as
exigéncias.
4. Comparar a tensdo de alimentagdo com as especificacGes da placa de identificacdo.
Conectar a unidade de acionamento.
Aterrar a carcaca da mesa giratoria de curva cilindrica com uma segdo transversal suficiente.
Definir o ponto zero usando o ndénio
O nonio é usado para a definicdo do ponto zero. Com o nonio, é possivel definir o flange de saida para a posi¢do
zero de fabrica da mesa giratéria de curva cilindrica. Isso é necessario para aplicagdes que possuem uma posi¢ao
zero ou um ponto de referéncia.
Armacgoes do flange de saida
Quanto as armagdes do flange de saida, observar:
e Massa maxima em movimento (de acordo com o projeto da TAKTOMAT).
e Tempo minimo até o posicionamento (de acordo com o projeto da TAKTOMAT).
e Saliéncia maxima (momento de inclinagdo) (de acordo com o projeto da TAKTOMAT).
e Nao exceder o torque maximo de aperto dos parafusos de fixagao.
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6

6.1

Operagao

AVISO

O controle inadequado pode resultar em danos materiais

e Sem um controle universal (TIC) adequado, ndo é possivel a operagdo manual
e Usar um controle universal (TIC) adequado

Pré-requisitos gerais para a operagao

A operagdo da mesa giratdria de curva cilindrica somente é permitida em uma maquina completa ou sistema
completo, em conformidade com a CE.

A mesa giratdria de curva cilindrica ndo pode ser operada com equipamentos de seguranca defeituosos ou
desativados.

Modos de operagao

Componentes moéveis

Componentes moéveis podem causar lesGes graves

e Durante a operagdo, ndo encostar nem trabalhar nos componentes moveis
e N3do desmontar nem desativar as coberturas de protecdo

A mesa giratoria de curva cilindrica foi projetada para diferentes modos de operagdo. Esses modos de operagao
devem ser implementados por meio de um controle externo.

Operagdo normal

Na operagdo normal, o flange de saida circula em uma dire¢do, de uma posi¢ao para a proxima. O sentido de
rotacdo do flange de saida corresponde ao sentido de rotagdo do acionamento. Com um motor trifasico, é
possivel inverter o sentido de rotacgdo, trocando as duas fases da tensdo de alimentagao.

Operagdo reversa (modo pendular)

Nesse modo de operacdo, o flange de saida oscila constantemente para a frente e para tras entre duas posicoes.
O acionamento da quase-maquina é invertido na fase de repouso.

Operagao manual

Na operagdao manual, o flange de saida se move em pequenas etapas entre as posi¢des de repouso.

A curva cilindrica ndo pode acelerar e desacelerar suavemente a carga acumulada. Isso resulta em elevadas
aceleragGes que sobrecarregam a mecanica. O modo manual somente pode ser executado com um controle
universal adequado. Um controle adequado &, por exemplo, um controle TIC (TAKTOMAT Indexing Controller).

Parada de emergéncia

A parada de emergéncia interrompe imediatamente o movimento do flange de saida. A carga acumulada
sobrecarrega a mecanica. Por esse motivo, a parada de emergéncia somente deve ser usada em situacGes de
emergéncia.

Versdo 1.2 Mesa giratéria de curva cilindrica TMF 21/31



TAKTOMAT

passion for automation

Manual de montagem

Manuteng¢ao

7 Manutengao

Equipamento de protecdo individual necessario

/\ CUIDADO

Substancias nocivas

Os lubrificantes podem causar danos a saude

e Ao usar lubrificantes, observar as informagdes contidas nas fichas de dados de

seguranca

7.1  Trabalhos de manutengao

7.1.1 Plano de manutencao

Intervalo
Diariamente

Mensalmente

Mensalmente

Semestralmente

Semestralmente

(adicionalmente para a TMF8000)

Anualmente

Atividade

e Inspecdo geral visual e de ruidos

e Verificar a mesa giratoria de curva
cilindrica quanto ao vazamento de
dleo

e Verificar o nivel de 6leo

e Verificar a legibilidade dos avisos
gerais de seguranca

e \Verificar se ha danos (inspecdo
visual)

e Remover sedimentagbes de poeira
(especialmente na grade de
ventilagdo da unidade de
acionamento)

e Verificar se ha danos nos cabos

elétricos

e Inspecdo visual do acionamento
por correia
e Se necessario, substituir o

acionamento por correia

e \Verificar a folga da mesa giratéria
de curva cilindrica
e Lubrificar o rolamento da mesa

giratdria de curva cilindrica

Equipe
Operador

Operador

Operador

Equipe especializada

Equipe especializada

Equipe especializada
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7.1.2 Verificar o nivel do 6leo

AVISO

Dano dos componentes

O abastecimento incorreto do lubrificante pode resultar em danos materiais.

e Antes de verificar o nivel do dleo, deixar a mesa giratdria de curva cilindrica parada
durante pelo menos 30 minutos

e Somente verificar o nivel do 6leo com a maquina parada

e N3o abastecer com éleo em excesso. Somente abastecer o dleo até o nivel do visor
de dleo.

Fig. 16: Verificar o nivel do dleo

1 Drenagem de dleo 2 Visor de 6leo

3 Enchimento de éleo

A mesa giratodria de curva cilindrica tem um visor de 6leo e deve ser verificada quanto ao nivel correto do éleo,
em conformidade com o plano de manutencdo. O nivel de 6leo correto é atingido quando o dleo esta no centro
do visor de 6leo (2). Se necessario, reabastecer.

7.1.3 Quantidades de enchimento de d6leo

Tipo de engrenagem Volume de enchimento [I]
TMF1000 1,0

TMF2000 4,5

TMF3000 6,0

TMF4000 6,0

TMF5000 14,0

TMF8000 45,0
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7.2 Lubrificar

7.2.1 Requisitos em relagdo aos lubrificantes

Informacgdes gerais

A lubrificagdo cuidadosa é necessaria para garantir uma longa vida util da quase-maquina. Todos os pontos de
lubrificagdo devem ser abastecidos com os 6leos e os lubrificantes prescritos.

Limpar cuidadosamente os pontos de lubrificagdo sujos com petréleo ou um agente apropriado e, em seguida,
lubrificar com um outro lubrificante. Depois do processo de lubrificagdo, remover o excesso de lubrificante e
descarta-lo adequadamente.

Oleos lubrificantes

AVISO

Danos aos componentes devido a lubrificantes inadequados

A mistura de lubrificantes com bases diferentes causa a sedimentagdo e decomposicao
dos lubrificantes e anula o efeito da lubrificagdo.

e Para a relubrificacdo, somente pode ser usado lubrificante saponificado com litio

Usar somente 6leos lubrificantes que estejam em conformidade com a norma DIN 51 517 (I1SO VG 460).

Oleos de engrenagem recomendados

Fabricante
Mobil

BP

SHELL

LIQUI MOLY
Zeller+Gmelin

Kliber

Lubrificantes

Designacao

Mobilgear 600 XP 460
Energol GR-XP 460

Omala 460

meguin Getriebeol CLP 460
Divinol ICL ISO 460

Kliberoil GEM 1 N

Usar somente lubrificantes que estejam em conformidade com a norma DIN 51 825-KP 2K.

Lubrificante recomendado

Fabricante Designacao Especificagdo
Mobil Mobilux EP2 KP2 K-30
BP Energrease LS-EP 2 KP2 K-20
Aral Aralub HLP 2 KP2 N-30
Fuchs-DEA Renolit MP KP2 K-40
Kliber Centoplex 2 KP2 K-20
SHELL Alvania G2 KP2 K-20
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Visao geral das quantidades de relubrificacao da série TMF com bocal de lubrificagao

Distribuir a quantidade de relubrificante entre a respectiva quantidade de bocais de
Produto S
lubrificagao
TMF3000 26g
TMF4000 34¢g
TMF5000 49¢g

TMF8000 128 g

7.3 Substituir o rolo de comando

Arranque inesperado dos componentes moveis

As pessoas podem ser capturadas por componentes em movimento e sofrer lesdes
graves.

e Desconectar a fonte de alimentacgdo antes dos trabalhos de instalagdo e proteger
contra reinicializacdo

AVISO

Dano dos componentes
A protecdo inadequada contra sujeiras pode resultar em danos materiais.

e Corpos estranhos ndo podem entrar no mecanismo
e Cobrir os furos para evitar a penetragdo de sujeira

e Limpar os furos de ajuste e os eixos antes da montagem

Se houver folga em uma ou mais estages durante a verificagdo da mesa giratdria de curva cilindrica, os rolos
de comando devem ser substituidos.

Para garantir que a remoc¢do e manutencdo do rolo de comando seja realizada de modo seguro e eficiente, a
mesa giratdria de curva cilindrica deve ser desenergizada previamente. Todas as armacgdes externas que
impedem o acesso aos rolos de comando devem ser desmontadas adequadamente.

As seguintes ferramentas sdo necessdrias para preparar a desmontagem dos rolos de comando:

e Gancho duplo, chave de fenda
¢ Alicate de anéis de retengdo para anéis internos
e Extrator de anel interno

e Chave de boca para parafusos sextavados
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As seguintes pegas de reposi¢do e pecas de desgaste sdo recomendadas:

e Tampa de fechamento
¢ Anel de retengdo
e Arruela antivibragdo (Schnorr)

* Rolo de comando TKR

Fig. 17: Troca do rolo de comando TMF2000 — TMF8000

1 Flange de saida 2 Tampa de fechamento
3 Anel de retengdo 4 Parafuso sextavado

5 Arruela antivibragdo 6 Arruela

7 Luva do rolo 8 Rolo de comando TKR

7.3.1 Remover o rolo de comando

1. Remover a tampa de fechamento (2) com um gancho duplo.
2. Remover o anel de retengdo (3) com um alicate para anéis de retengo.

3. Remover o parafuso sextavado (4) com as duas arruelas (5 e 6).

= Uma rosca interna é liberada na luva do rolo.

4. Enroscar um extrator interno na rosca interna da luva do rolo (7).
Puxar cuidadosamente a luva do rolo (7) para fora do flange de saida usando o extrator interno,
aplicando previamente um lubrificante.

6. Aquecer a superficie do revestimento da luva do rolo (7). Isso facilita a remogdo do rolo de comando

(8). Em seguida, pressionar o rolo de comando (8) com um parafuso adequado.
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7.3.2 Instalar o rolo de comando

AVISO

Observar os torques de aperto prescritos

e Apertar todas as conexdes parafusadas com o torque de aperto
prescrito/padronizado

1. Aquecer a luva do rolo (7) para poder pressionar o rolo de comando (8) com facilidade.

2. Pressionar o rolo de comando (8) até o batente da luva do rolo (7).

3. Deixe esfriar um pouco.

4. Instalar a arruela (6), a arruela antivibragdo (5) e o parafuso sextavado (4).

5. Apertar o parafuso sextavado (4) com o torque prescrito.

6. Deixar a luva do rolo (7) esfriar para garantir a facil instalacdo do rolo de comando (8) no flange de
saida (1).

7. Pressionar a luva do rolo (7) no furo correspondente do flange de saida (1) até o batente, sem inclinar.

8. Aluva do rolo (7) é mantida na posicdo pela instalacdo do anel de retencéo (3).

9. Pressionar a tampa de fechamento (2) no furo previsto para isso em aprox. 0,5 mm mais
profundamente. As tampas de fechamento (2) ndo devem se projetar para fora do flange de saida (1).

10. Antes de recolocar a mesa giratoria de curva cilindrica em operacao, verificar novamente a posi¢do de
todas as tampas de fechamento (2).
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8 Solugdo de problemas
Avaria Causa possivel Solugao
O motor ndo gira e Nenhuma tensdo de e Verificar a tensdo
alimentagao e Substituir o contator do motor
e Contator do motor com defeito e Deixar o motor esfriar e acionar o
e Disjuntor do motor acionado interruptor
e Freios ndo abrem .
e Freios conectados ou
desgastados incorretamente
]
O motor gira, mas a mesa e Transmissdo externa com e Remover o bloqueio
giratoria de curva defeito externo/acionar a embreagem de
cilindrica ndo girae o o .
flange de saida ndo estd e Embreagem de friccdo acionada seguranga
com folga e Eixo de entrada quebrado e Entrar em contato com a
3 TAKTOMAT GmbH
O motor gira, mas a mesa e Rolo de comando destruido e Entrar em contato com a
giratoria de curva devido a grande sobrecarga TAKTOMAT GmbH
cilindrica ndo girae o
flange de saida esta com *
folga
O motor gira com fortes e O motor sé funciona em 2 fases o Verificar os fusiveis ou o contator
ruidos de zumbido 26 FGher
e Realizar a medigdo de corrente em
todas as 3 fases (s6 a medigdo de
tensdo ndo é suficiente)
[ ]
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9 Descarte

Equipamento de protecdo individual necessario

AVISO

Danos ambientais
O descarte inadequado pode causar danos ambientais

e Descartar os componentes e os materiais operacionais em conformidade com as
normas locais

e Observar as fichas de dados de seguranga dos materiais operacionais

Materiais usados

Os componentes consistem essencialmente dos seguintes materiais:

e cobre (acionamento completo, cabos elétricos)
e aco e ferro fundido cinzento (carcacga, armacgdes, eixos, rolamentos)

e plastico (correias dentadas, isolamento, rolamento)

Preparacao para o descarte

1. Desconectar a fonte de alimentacdo completa e protegé-la contra reativacao.

2. Aguardar 15 minutos até que todos os componentes condutores de energia estejam completamente
descarregados.

3. Desmontar e descartar os conjuntos e componentes em conformidade com as normas ambientais

locais.
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10 Pecas de reposicao e de desgaste
AVISO
O uso de pecas de reposi¢ao inadequadas pode resultar em danos materiais
As pegas de reposi¢cao devem estar em conformidade com os requisitos técnicos
especificados pelo fabricante
e Somente usar pegas de reposi¢ado originais
e Verificar se ha falhas ou defeitos nas pecas de reposi¢do antes de instala-las
As pecas de reposicao e de desgaste sao sempre especificas para cada pedido. Uma lista correspondente de
pecas de reposicdo e de desgaste estd disponivel mediante solicitagdao para a TAKTOMAT. Ao solicitar pegas de
reposicdo, sempre mencionar o nimero de série correspondente. O numero de série pode ser encontrado na
placa de identificagdo.
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11 Anexos

11.1 Conteudo da declaragao de incorporagao

(A declaragdo de incorporagdo original esta anexada a documentagao)

Declaragdo de incorporagao original TAKTO MAT

para quase'méqUinas passion for automation
(Diretiva de Maquinas 2006/42/CE, Anexo Il 1 B)

Fabricante:

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Stralle 14

D-86554 Pottmes

Descrigao e identificagdao da quase-maquina:

Seu n? de encomenda: -

Nosso n2 do pedido: -

Produto: Mesa giratdria de curva cilindrica
Tipo: TMF

Numero de série: -

Designagdo comercial: Mesa giratéria de curva cilindrica TMF

O fabricante declara que os seguintes requisitos essenciais da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE foram
aplicados e cumpridos:

11.2,1.13,1.15,13.2,13.3,134,13.7,1.53,1.54,16.1,1.6.4,1.7.1,1.7.4

Referéncia das normas harmonizadas aplicadas de acordo com o Artigo 7, Paragrafo 2:
EN ISO 12100:2010 Seguranga de mdquinas - Principios gerais de concepgao

Declara-se também que a documentacao técnica especifica para esta quase-maquina foi elaborada em
conformidade com o Anexo VII Parte B. O fabricante se compromete a transmiti-la em formato eletronico
as autoridades nacionais dentro de um prazo razodvel, mediante solicitacdo fundamentada.

A quase-maquina n3o pode entrar em servigo até que tenha sido feita a verificacdo de que a maquina,
na qual a quase-maquina sera incorporada, esta em conformidade com as disposi¢ées da Diretiva de

Maquinas.

Responsavel pela TAKTOMAT GmbH

documentacgao:

Endereco: Rudolf-Diesel-Stralle 14, D-86554 Pottmes
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