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1 Uber diese Anleitung

1.1 Zweck

Ziel dieser Montageanleitung ist es, den Benutzern alle bendtigten Informationen zu geben, um das Lineartaktsystem
ordnungsgemald und sicher in eine vollstandige Maschine einbauen zu kénnen.

1.2 Kontaktinformationen

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strafte 14

86554 Pottmes

Tel.: +49 (0) 8253-9965-0

Fax: +49 (0) 8253-9965-50
E-Mail: info@taktomat.de
Internet: http://www.taktomat.de/

1.3 Produktbezeichnung

Produkthezeichnung: Lineartaktsystem

Produkttyp: RFAQ75

TAKTOMAT

passion for automation
Type:  XXXxxxx
Code:  XX-XXX-XX-X

SerNr: XXXxx-XXXXxx

Taktomat GmbH www.taktomat.de

oog g Typ
Riemenbreite (z. B. 075)
Bezeichnung
Coot-poo-cot-0-0l Code

Antriebslage Position
A =auRen, I =innen, 0 = oben, U = unten

Antriebslage Seite
L =links, R = rechts

Taktzeit [s]

Vorschubwert [mm]

Nutzbare Arbeitslange RFA
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1.4 Darstellungsmittel

In dieser Anleitung werden folgende Darstellungsmittel verwendet:

Anleitungen und Anweisungen
Voraussetzungen fiir eine Handlungsanweisung sind mit einem Haken dargestellt.
Die auszufiihrenden Handlungsschritte sind nummeriert.

Ergebnisse der einzelnen Handlungsschritte sind mit einem schwarzen Pfeil gekennzeichnet. Das Gesamtergebnis einer
Handlungsanweisung wird durch einen weillen Pfeil in schwarzem Kreis hervorgehoben.

Beispiel
v' Voraussetzung
1. Handlungsanweisung (Schritt 1)
2. Handlungsanweisung (Schritt 2)
= Ergebnis oder Systemreaktion auf Schritt 2

3. Handlungsanweisung (Schritt 3)

<> (Gesamtergebnis der Handlungsanweisung

Aufzdhlungen

Aufzahlungen ohne zwingende Reihenfolge sind wie folgt dargestellt:

e FEigenschaft A
o Detail 1
o Detail 2

e Figenschaft B
o Detail 1
o Detail 2

4/30 Lineartaktsystem RFAQ75 Version 1.0
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2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

o Die Anleitung vollstandig lesen

e Hinweise und Anweisungen in dieser Anleitung beachten

o Unbefugte Personen vom Arbeitsbereich fernhalten

o Arbeiten an elektrischen Anlagen diirfen nur von Elektrofachkraften durchgefiihrt werden
¢ Die Anleitung aufbewahren und allen Mitarbeitern zur Verfiigung stellen

e Die Dokumentation der Zulieferbauteile beachten

2.2 Warnhinweise
2.2.1  Struktur der Warnhinweise

Alle Warnhinweise in dieser Anleitung sind wie folgt strukturiert:

=

Abb. 1: Struktur der Warnhinweise

1 Gefahrenspezifisches Symbol 2 Gefahrensymbol
3 Signalwort 4 Artund Quelle der Gefahr
5  Madgliche Folgen bei Nichtbeachtung 6  Vorgehen zur Gefahrenvermeidung
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2.2.2 Bedeutung der Signalworte und Symbole

Die folgenden Signalworte werden in diesem Dokument verwendet:

Signalwort Bedeutung
GEFAHR Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt.
WARNUNG Weist auf eine maglicherweise geféhrliche Situation hin, die zum Tod oder zu schweren

Verletzungen fiihren kann.

Weist auf eine maglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten

VORSICHT Verletzungen fiihren kann.

Weist auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu Sach- und Umweltschaden
HINWEIS .
flihren kann.

Die folgenden Symbole fiir Gefahren, Warnungen, Gebote und Verbote werden in diesem Dokument verwendet:

Allgemeines Warnzeichen

Warnung vor schwebender Last

Kopfschutz benutzen

: Warnung vor elektrischer Spannung

Augenschutz benutzen

Handschutz benutzen

@ FuRschutz benutzen

6/30 Lineartaktsystem RFAQ75 Version 1.0
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2.3

24

2.5

Anforderungen an das Personal

Die in dieser Anleitung beschriebenen Tatigkeiten dirfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Fachpersonal sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen die ihnen tibertragenen
Arbeiten ausfiihren kdnnen. Sie kennen die einschlagigen Normen und Bestimmungen und erkennen mdgliche Gefahren
selbstandig.

Persdnliche Schutzausriistung

Die personliche Schutzausriistung dient dazu, Personen vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
zu schiitzen. Das Personal muss bei allen in dieser Anleitung beschriebenen Tétigkeiten die persdnliche Schutzausriistung
tragen. Der Hinweis auf die notwendige personliche Schutzausriistung befindet sich im jeweiligen Kapitel dieser Anleitung.

Anforderungen fiir den Einbau in eine vollstdndige Maschine

Das Lineartaktsystem ist eine unvollstandige Maschine. Der Betrieb des Lineartaktsystems ist nur in einer vollstandigen, CE-
konformen Maschine oder Anlage zulassig.

Der Hersteller der vollstandigen Maschine oder Anlage ist dafiir verantwaortlich, dass das Lineartaktsystem so in die Anlage
integriert wird, dass ein vollkommen sicherer Betrieb gewahrleistet ist.

o \Wahrend des Betriebs ist ein standiger Aufenthalt im unmittelbaren Bereich des Lineartaktsystems nicht zuldssig. Der
Aufenthalt im Umfeld des Lineartaktsystems ist nur im Rahmen von Kontrolltatigkeiten, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten von speziell geschultem Personal gestattet.

e Wartungsarbeiten miissen gemaR Wartungsplan und Betriebsanleitung durchgefiihrt werden.

o Alle Tatigkeiten am Lineartaktsystem diirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 7/30
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3 Produktbeschreibung
3.1 BestimmungsgeméaRer Gebrauch
Das Lineartaktsystem ist fur den Einbau in eine vollstdndige Maschine oder Gesamtanlage konzipiert. Dabei dient das
Lineartaktsystem zum positionsgenauen Transport von Werkstiicktrdgern von einer Bearbeitungsstation zu einer anderen
Bearbeitungsstation.
Alle von dieser bestimmungsgemalen Verwendung abweichenden Anwendungen sind unzuléssig.
o Modifikationen am Lineartaktsystem miissen von TAKTOMAT genehmigt werden
e Das Lineartaktsystem darf nur innerhalb der definierten Betriebsparameter betrieben werden
o Die spezifizierte Belastung der Werkstiicktrager darf nicht tiberschritten werden
o Die Verwendung des Lineartaktsystems in ex-klassifizierten Rdumen ist nicht gestattet
3.2 Technische Daten
3.2.1 Betriebsbedingungen
Einsatzbereich in geschlossenen Raumen
Temperaturbereich [°C] +15 bis +40
Relative Luftfeuchtigkeit [%] 20 bis 80
Medien keinen aggressiven Medien aussetzen
3.2.2 Lagerbedingungen
Einsatzbereich in geschlossenen Raumen
Temperaturbereich [°C] -22 bis +50
Relative Luftfeuchtigkeit [%] 40 bis 70
Medien keinen aggressiven Medien aussetzen
Lagerungszeit > 6 Monate zusatzlich gegen Korrosion schiitzen
8/30 Lineartaktsystem RFAQ75 Version 1.0
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3.23 Abmessungen

N = nutzbare Lénge

X
Q -
q*/%) Q@ @ S =100 mm
g ///‘[52 B=154mm
Z \ 145 A=Achsabstand =N +2x S

/ o ) &0 G=0Ges. Lange=A+2xB

Abb. 2: MalSzeichnung, Hauptabmessungen Lineartaktsystem

Pos. Bezeichnung RFA075
A Achsabstand N+2xS
B Bohrungsabstand 154 x mm

Befestigung

Werkstticktrager (WT)
G Lange gesamt A+2xB
S 100 mm

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 9/30
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3.24 Platzbedarf

Der Platzbedarf richtet sich nach den Abmessungen des Lineartaktsystems.

e Fiir Wartungs- und Servicetatigkeiten im Bereich des Antriebs einen Freiraum von etwa 1 m? vorsehen.
e Im Bereich des Spanners zur Einstellung der Riemenspannung einen Freiraum von etwa 1 m? vorsehen.

3.3 Produktiibersicht

Abb. 3: Lineartaktsystem RFA mit Direktantrieb (Schneckengetriebe und Servomotor)

1 Zahnriemen endlos 2 Werkstiicktrager
3 Rahmen aus Alu-Profil 4 Typenschild

5 Direktantrieb

Abb. 4: Lineartaktsystem RFA mit Scheibenkurvengetriebe XP, Schneckengetriebe und Motor

1 Zahnriemen endlos 2 Werkstiicktrager

Scheibenkurvengetriebe XP, Schneckengetriebe

3 Rahmen aus Alu-Profil und Motor

10/30 Lineartaktsystem RFAQ75 Version 1.0
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Abb. 5: Lineartaktsystem RFA Riemen-Ubersetzer (Zahnriemengetriebe (i = variabel), Schneckengetriebe und Motor)

1 Zahnriemen endlos 2 Werkstiicktrager

3 Rahmen aus Alu-Profil 4 Riementrieb

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 11/30
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4

Transport

Notwendige personliche Schutzausriistung

Q0

Kippen oder Absturz von Lasten

Schwebende Lasten kdnnen kippen oder herabfallen. Dadurch kénnen Personen schwer oder tddlich
verletzt werden.

¢ Nicht unter schwebende Lasten treten

¢ Unbefugte Personen aus dem Gefahrenbereich fernhalten

e Gewicht und Schwerpunkt beachten

¢ Nur geeignete, zugelassene und unbeschadigte Lastaufnahmemittel verwenden

HINWEIS

Beschédigung von Bauteilen
Durch unsachgemafen Transport kdnnen Sachschaden entstehen

e Transport vorsichtig durchfiihren und Symbole auf der Verpackung beachten
e Die Transportdsen in Lastrichtung ausrichten
e Bedienungsanleitung des Anschlagmittels beachten

12/30
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41  Transportmdglichkeiten

Das Lineartaktsystem wird senkrecht mit Transportfiien transportiert. Die Anzahl der TransportfiiBe und Anschlagmittel
hangt von der nutzbaren Arbeitslange des Lineartaktsystems ab (siehe Tabelle unten).

Abb. 6: Lineartaktsystem auf Holzgestell mit Transportfiilsen

1 Lineartaktsystem 2 Holzgestell

3 Transportful®

Transport mit Flurforderfahrzeugen

Den Transport mit Flurforderfahrzeugen nur an den in der Abbildung gekennzeichneten Aufnahmepunkten (blaue Pfeile)
durchfiihren.

Abb. 7: Lineartaktsystem und Aufnahmepunkte fiir Flurférderfahrzeuge

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 13/30
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Transport mit Anschlagmitteln

Anschlagmittel wie unten abgebildet an den Anschlagpunkten montieren und auf ihre Funktion hin iiberpriifen.

Abb. 8: Lineartaktsystem Anschlagpunkte und Vorgabe Neigungswinkel

Empfehlung Anschlagmittel senkrechter Transport

Typ Achsabstand [mm] Anzahl Anschlagpunkte
RFA <3000 4
RFA > 3000-6000 >6
RFA > 6000 >8

14/30 Lineartaktsystem RFAQ75 Version 1.0
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5 Montage

Notwendige personliche Schutzausriistung

A GEFAHR

Elektrischer Schlag
Bei Bertihrung von spannungsfiihrenden Teilen besteht unmittelbare Lebensgefahr

e Arbeiten an elektrischen Anlagen diirfen nur von Elektrofachkraften durchgefiihrt werden
o Vor Beginn der Arbeiten Anlage freischalten, gegen Wiedereinschalten sichern und die
Spannungsfreiheit feststellen

9.1 Montage des Lineartaktsystems RFA

Abb. 9: Montagebeispiel Lineartaktsystem RFA

1 Rahmen aus Alu-Profil mit Befestigungsnuten
Zur Montage in einer Anlage empfiehlt TAKTOMAT, das Lineartaktsystem tber Halterungen (nicht abgebildet) zu befestigen.
Die Halterungen werden am Alu-Profil mit Schrauben, Nutensteinen und Schnorrscheiben festgeschraubt.

Bei weit auskragenden Schrittgetrieben empfiehlt TAKTOMAT, das Schrittgetriebe zusatzlich durch eine Stiitzkonstruktion
abzustiitzen.

Fiir die Montage wie folgt vorgehen:

v Die Montageflache muss eben sein.

1. Die Montageflache reinigen.

2. Das Lineartaktsystem auf die Montagefldche aufsetzen.

3. Das Lineartaktsystem geméaf MalStabelle mit Schrauben, Nutensteinen und Schnorrscheiben befestigen (siehe
Technische Daten).

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 15/30
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Montage

5.2  Montage der Antriebe

Den Antrieb wie folgt an das Lineartaktsystem anbauen:

Abb. 10: Anbaureihenfolge Antrieb (Atlanta-Schneckengetriebe und Servo-Motor)

1 Zwischenflansch 2 Antriebsplatte
3 Servogetriebe Zylinderkopfschraube + Schnorrscheibe

5  Spannkupplung Adapter flir Servomotor / Motorflansch

o o @b

7 Zylinderkopfschraube + Schnorrscheibe Servomoator

16/30 Lineartaktsystem RFAQ75
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Abb. 11: Anbaureihenfolge Antrieb (Scheibenkurvengetriebe XP, Schneckengetriebe und Motor)

1 Getriebehalterung 2 Zylinderkopfschraube (M6 x 30-DIN912)
3 Elastomerkupplung 4 Scheibenkurvengetriebe

5  Komplettantrieb

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 17/30
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5.3  Montage der Werkstiicktrager auf dem Zahnriemen

Abb. 12: Montage der Werkstiicktrdger auf dem Zahnriemen

1 Werkstticktrager (WT) 2 Zahnriemen
3 Messing-Einlegeteil 4 Schraube M5 x1 8-DIN912 + Schnorrscheibe S5
(3x pro WT)

Um die Werkstiicktrager vom Zahnriemen zu entfernen, die Schrauben (4) losen.

Bei der Montage der Werkstiicktrager auf dem Zahnriemen sicherstellen, dass die Bohrungen im Werkstiicktrager (1) genau
tiber den Offnungen der Messing-Einlegeteile (3) liegen.

Die Werkstiicktrager mit den Schrauben (4) auf dem Zahnriemen (2) festschrauben.

18/30 Lineartaktsystem RFAQ75 Version 1.0
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Montage

Aufbauten Zahnriemen

Bei Aufbauten/Werkstiicktragern (WT) auf dem Zahnriemen Folgendes beachten:

e  Maximal bewegte Masse (entsprechend Projektierung TAKTOMAT)

e  Minimale Zeit bis zum Positionieren (entsprechend Projektierung TAKTOMAT)
e Maximaler Uberhang (Kippmoment) (entsprechend Projektierung TAKTOMAT)
e Maximales Drehmoment bei Befestigungsbohrungen

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 19/30
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6.1

Betrieb

Allgemeine Voraussetzungen fiir den Betrieb

Der Betrieb des Lineartaktsystems ist nur in einer vollstandigen, CE-konformen Maschine oder Anlage zuléssig.

Das Lineartaktsystem darf nicht mit defekten oder deaktivierten Sicherheitseinrichtungen betrieben werden.

Betriebsarten

Das Lineartaktsystem ist fiir unterschiedliche Betriebsarten ausgelegt. Diese Betriebsarten miissen {ber eine externe
Steuerung realisiert werden.

Normalbetrieb

Im Normalbetrieb takten die Werkstiicktrager von einer Stoppposition zur nachsten.

Aussetzhetrieb
Der Aussetzbetrieb besteht aus zwei Phasen: Rastphase und Schrittzeit.

In der Rastphase stoppt der Antrieb. In dieser Zeit kdnnen externe Montageprozesse durchgefiihrt werden. Die Rastzeit ist
dabei variabel.

In der Schrittzeit taktet die Endloskette zur nachsten Stoppposition weiter.

Tippbetrieb

Im Tippbetrieb bewegt sich die Antriebswelle in kleinen Schritten zwischen zwei Rastpositionen.

Die Trommelkurve kann die aufgebaute Last dabei nicht weich beschleunigen und abbremsen. Dadurch treten hohe
Beschleunigungen auf, die das Lineartaktsystem belasten. Der Tippbetrieb darf nur mit einer geeigneten Universalsteuerung
durchgefiihrt werden. Die Steuerung muss ein weiches, getriebeschonendes Anfahren und Abbremsen der Last auRerhalb
der Rastphase ermdglichen. Eine geeignete Steuerung ist z. B. die TIC-Steuerung (TAKTOMAT Indexing Controller).

Not-Stopp

Der Not-Stopp halt die Bewegung des Lineartaktsystems sofort an. Die dabei aufgebaute Last belastet das Lineartaktsystem.
Der Not-Stopp sollte daher nur in Notsituationen verwendet werden.

20/ 30
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7

1.1

1.2

Wartung

Notwendige personliche Schutzausriistung

A GEFAHR

Elektrischer Schlag
Bei Berlihrung von spannungsfiihrenden Teilen besteht unmittelbare Lebensgefahr

e Arbeiten an elektrischen Anlagen diirfen nur von Elektrofachkraften durchgefiihrt werden
o Vor Beginn der Arbeiten Anlage freischalten, gegen Wiedereinschalten sichern und die
Spannungsfreiheit feststellen

Allgemeines

Die Wartungsintervalle sind Mindestempfehlungen bei dreischichtiger Nutzung. Die Nichtbeachtung der
Wartungsvorschriften sowie Veranderungen fiihren zum Verlust von Garantieanspriichen und der Haftung des Herstellers.

Alle Gesetze, Bestimmungen sowie die Vorschriften des Landes zum Schutz von Mensch und Umwelt befolgen.
Die Wartungsvorschrift ist nur in Verbindung mit der Anleitung des jeweiligen Herstellers giiltig. Anderungen des Inhalts sind

vorbehalten.

Wartungsaktivitdten

Ein- und Ausschaltvorgange gemal Anleitung bei allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten durchftihren.

Die in der Betriebs- und Wartungsanleitung vorgeschriebenen Einstell-, Wartungs- und Inspektionstatigkeiten einschlieRlich
der Angaben zum Austausch von Teilen und Teilausriistungen beachten.

Instandhaltungsbereich, soweit erforderlich, weitrdumig absichern.

Nacharbeiten

Bei Wartungsarbeiten geléste Schraubenverbindungen stets festziehen.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen erforderlich, missen die Sicherheitseinrichtungen unmittelbar nach
Abschluss der Arbeiten wieder montiert werden. Nach der Montage die Funktion der Sicherheitseinrichtungen iiberprifen.

Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Reinigungsmittel und Austauschteile sicher und umweltschonend entsorgen. Die Angaben
der Hersteller bei den Gefahrstoffen befolgen.

Ersatzteile

Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen
immer gewahrleistet.

Umweltschutz

Austretendes oder (berschiissiges Fett an Schmierstellen entfernen und nach den geltenden &rtlichen Bestimmungen
entsorgen.

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 21/30
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Wartung

7.21  Wartungspersonal
Der Betreiber muss die Zustandigkeiten und Durchfiihrung fiir die Reinigungs-, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
eindeutig regeln und festlegen.
Nur qualifiziertes, geschultes und eingewiesenes Personal darf Wartungstatigkeiten durchfiihren.
7.2.2 Wartungsplan
Hinweise und Vorgaben der Hersteller bzw. Lieferanten der Zukauf- und hauseigenen Komponenten beachten.
Intervall Tatigkeit Personal
Téaglich Allgemeinen Zustand der Maschine priifen, Anlage auf Bediener
Verschmutzung priifen
Monatlich Kurvenrollen und Fithrungsschienen auf Gangigkeit und allgemeinen Bediener
Zustand priifen
Monatlich Riemenzustand auf Ausbriiche, Risse und Verschlei priifen Bediener
Monatlich Zahnriemenrader auf Verschleils und Verschmutzung priifen Bediener
Jahrlich Wartung des Schrittgetriebes nach Betriebsanleitung Fachpersonal
7.2.3 Reinigung
Alle Griffe, Tritte, Gelander, Podeste und Leitern frei von Verschmutzung halten.
Zur Reinigung keine Druckluft verwenden.
Alle Bauteile, insbesondere Anschliisse und Verschraubungen, zu Beginn der Wartung von OI, Kraftstoff oder Pflegemitteln
befreien. Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden. Faserfreie Putztiicher verwenden.
Nach der Reinigung alle Versorgungsleitungen auf Undichtigkeiten, gelockerte Verbindungen, Scheuerstellen und
Beschadigungen untersuchen. Festgestelle Mangel sofort beheben.
22/30 Lineartaktsystem RFAQ75 Version 1.0
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7.3 Riemenspannung priifen und einstellen

Abb. 13: Detail Riemen spannen am Umlenkrad

1 Werkstiicktrager 2 Zahnriemen endlos
3 Seitenplatte 2x (links und rechts) 4 Schrauben fiir Seitenplatte 12x (M6 x 40-DIN912)
5  Spannblock 2x (= fix) 6  Kontermutter (M8-DIN934))

7 Spannschraube (M8 x 55-DIN933)

Die Riemenspannung kann nur am Umlenkrad tiberpriift und eingestellt werden.

Version 1.0 Lineartaktsystem RFAQ75 23/30
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Um den Riemen zu spannen, folgendermaf3en vorgehen:
v" Das Lineartaktsystem ist stromlos geschaltet.

1. Die Schrauben fiir die Seitenplatte (4) auf beiden Seiten l6sen.

2. Die Kontermutter (6) l6sen.

3. Mit der Spannschraube (7) den Zahnriemen (2) auf beiden Seiten gleichmaRig spannen. Das Spannen erfolgt durch
Linksdrehung.

4. Die Riemenspannung gemaf der Abbildung unten priifen (Abhebemal$ = 0,5 x A/1000).

5. Wenn die geforderte Spannung erreicht ist, die Kontermutter (6) festdrehen.

6. Die Schrauben fiir die Seitenplatte (4) mit dem vorgeschriebenen Drehmoment festziehen.

<> Der Riemen ist gespannt.

A [mm]
0,5 [mm] x A/1000

Abb. 14: Vorgabe Zahnriemenspannung
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14 Zahnriemen demontieren

Abb. 15: Demontage des Riementriebs

1 Taperlock-Buchse 1 2 Taperlock-Buchse 2

3 Schutz fr Riementrieb 4 Schraube M6 x 10-DIN6912 (4x)
5  Zahnriemenrad 1 6  Zahnriemenrad 2

7 Scheibenkurvengetriebe XP 8 Komplettantrieb

9  Zahnriemen-Spannvorrichtung

Um den Riementrieb zu demontieren, folgendermafen vorgehen:
v" Das Lineartaktsystem ist stromlos geschaltet.
Die Schrauben (4) am Schutz fir den Riementrieb (3) I6sen.

Den Schutz fir den Riementrieb (3) entfernen.
Die Schraube der Spannvorrichtung (9) 16sen.

Ll

Das Scheibenkurvengetriebe (7) nach oben schieben.

< Der Zahnriemen kann getauscht werden.
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HINWEIS

o Die Taperlock-Buchsen nach Herstellerangabe montieren
o Beider Montage auf die Flucht der Zahnriemenréder achten. Horizontalen Versatz der
Zahnriemenrdder vermeiden

Um den Riementrieb zu montieren, folgendermalen vorgehen:

v" Das Lineartaktsystem ist stromlos geschaltet.

Die Schraube der Spannvorrichtung (9) 1osen.
Das Scheibenkurvengetriebe (7) nach oben schieben.

1.
2.
3. Den Zahnriemen wie abgebildet auf den Zahnriemenradern (5, 6) anbringen.
4. Mit der Schraube der Spannvorrichtung (9) den Zahnriemen spannen.

5.

Den Schutz fir den Riementrieb (3) mit den Schrauben (4) befestigen.

< Der Zahnriemen ist montiert.

7.5  Zahnriemen spannen

Abb. 16: Zahnriemen spannen

1 Befestigungsschrauben M6 x 30-DIN912 (4x) 2 Kontermutter

Stellschraube fiir Riemenspannung

M12 x 40-DIN933 4 Zahnriemen

5  Zahnriemen-Durchbiegung nach Angaben des
Zahnriemenherstellers
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Um den Zahnriemen zu spannen, folgendermaf3en vorgehen:

v" Das Lineartaktsystem ist stromlos geschaltet.

1.

Den Schutz fir den Riementrieb (nicht dargestellt) abnehmen. Dazu 4x die Befestigungsschraube M6 x 10-DIN6912
entfernen.

Die Befestigungsschrauben (1) am Scheibenkurvengetriebe entspannen. Die Schrauben nicht entfernen!

3. Die Kontermutter (2) I6sen.

Die Stellschraube fiir die Riemenspannung (3) drehen. Drehen nach rechts spannt den Riemen, Drehen nach links
entspannt den Riemen.

Die Spannung des Zahnriemens (4) priifen. Die Werte fiir die Riemenspannung gemaR Angaben des
Zahnriemenherstellers beachten.

Die Kontermutter (2) festziehen.

Die Befestigungsschrauben (1) festziehen. Drehmoment beachten!

Den Schutz fir den Riementrieb (nicht abgebildet) anbringen und 4x die Schraube M6 x 10-DIN6912 festziehen.

<> Der Riemen ist gespannt.
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8 Entsorgung

Notwendige personliche Schutzausriistung

A GEFAHR

Elektrischer Schlag

Bei Berlihrung von spannungsfiihrenden Teilen besteht unmittelbare Lebensgefahr

e Arbeiten an elektrischen Anlagen diirfen nur von Elektrofachkraften durchgefiihrt werden

o Vor Beginn der Arbeiten Anlage freischalten, gegen Wiedereinschalten sichern und die
Spannungsfreiheit feststellen

HINWEIS

Umweltschéaden

Bei nicht sachgemaRer Entsorgung kdnnen Umweltschaden entstehen

e Komponenten und Betriebsstoffe nach den drtlich geltenden Vorschriften entsorgen
o Die Sicherheitsdatenblatter der Betriebsstoffe beachten

Verbaute Materialien

Die Komponenten bestehen im Wesentlichen aus folgenden Materialien:

e Kupfer (Komplettantriebe, elektrische Leitungen)
e Stahl und Grauguss (Gehause, Aufbauten, Wellen, Lagerungen)

e Kunststoff (Zahnriemen, Isolierung, Lagerung)

Vorbereitung zur Entsorgung

1. Die gesamte Energieversorgung trennen und gegen Wiedereinschalten sichern.
2. 15 Minuten warten, bis alle stromfiihrenden Komponenten vollstandig entladen sind.

3. Baugruppen und Bauteile unter Beachtung drtlich geltender Umweltvorschriften zerlegen und entsorgen.

28/30 Lineartaktsystem RFAQ75 Version 1.0



Montageanleitung

TAKTOMAT

Ersatz- und Verschleilteile passion for automation

9 Ersatz- und Verschleil3teile

HINWEIS

Durch Verwendung von ungeeigneten Ersatzteilen konnen Sachschiden entstehen
Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen

o Nur Originalersatzteile verwenden
o Ersatzteile vor dem Einbau auf Fehler oder Méngel tiberpriifen

Ersatz- und Verschleifteile sind grundsatzlich auftragsspezifisch. Eine entsprechende Ersatz- und Verschleiteilliste erhalten
Sie auf Anfrage bei TAKTOMAT. Bei Bestellung von Ersatzteilen immer die zugehdrige Seriennummer angeben. Die
Seriennummer befindet sich auf dem Typenschild.
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10  Anhénge

10.1 Inhalt der Einbauerkldrung

(Die Original-Einbauerklarung ist der Dokumentation beigefiigt)

Original-Einbauerklarung TAKTO MAT

fiir unvollstdndige Maschinen passion for automation
(Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1 B)

Hersteller:

TAKTOMAT GmbH
Rudolf-Diesel-StralRe 14
D-86554 Pottmes

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:
lhre Bestell-Nr.:
Unsere Auftrags-Nr.:

Produkt: Lineartaktsystem
Typ: RFAQ75
Seriennummer: -

Handelsbezeichnung: Lineartaktsystem RFAQ75

Der Hersteller erklart, dass folgende grundlegende Anforderung der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an-
gewandt und eingehalten sind:

1.1.2,11.3,1.15,132,133,134,137,153,154,16.1,16.4,17.1,174

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen entsprechen Artikel 7 Absatz 2:
EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen — allgemeine Gestaltungsleitsétze

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen fiir diese unvollstédndige Maschine nach Anhang VIl Teil
B erstellt wurden. Der Hersteller verpflichtet sich, diese auf begriindetes Verlangen den einzelstaatlichen Stellen
innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu ibermitteln.

Die unvolistindige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Maschinenrichtlinie entspricht.

Dokumentationsverantwortlicher: TAKTOMAT GmbH
Anschrift: Rudolf-Diesel-Stralke 14, D-86554 Pottmes
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