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1 O tomto navodu

1.1 Ugel

Cilem tohoto montazniho navodu je poskytnout uzivatelim veskeré informace, které potrebuji ke spravné a
bezpecné instalaci kruhovy stdl s bubnovymi vackami do kompletniho stroje.

1.2  Kontaktni udaje

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strale 14
86554 Pottmes

Tel.: +49 (0) 8253-9965-0
Fax: +49 (0) 8253-9965-50
E-mail: info@taktomat.de
Internet: http://www.taktomat.de/

1.3  Ozna€eni vyrobku
Oznacéeni vyrobku: Kruhovy stal s bubnovymi vackami
Typ vyrobku: RTX
Nasledujici informace o stroji jsou uvedeny na vyrobnim Stitku:

+ Typ
+  Kod

« Sériové ¢&islo

TAKTOMAT

passion for automation

Type:  XXXxxxx
Code:  XX-XXX-XX-X

SerNr: XXX-XXXXXXXX

TAKTOMAT GmbH www.taktomat.de

Obr. 1: Priklad vyrobniho stitku
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1.4  Zobrazovaci prostredky

V tomto navodu se pouzivaji nasledujici zobrazovaci prostfedky:
Navody a pokyny

Predpoklady pro pokyn k jednani jsou oznaceny zaskrtnutim.
Provadéné kroky jednani jsou ocislovany.

Vysledky jednotlivych krokl jednani jsou oznaceny ¢ernou Sipkou. Celkovy vysledek pokynu k jednani je
zvyraznén bilou Sipkou v ¢erném krouzku.

Priklad
v" Pfedpoklad

1. Pokyn k jednani (krok 1)

2. Pokyn k jednani (krok 2)

= Vysledek nebo systémova reakce na krok 2
3. Pokyn k jednani (krok 3)
2 Celkovy vysledek pokynu k jednani

Vyéty
Vyéty bez stanoveného poradi jsou vyobrazené takto:

e Vlastnost A
o Detail 1
o Detail 2

e Vlastnost B

o Detail 1
o Detail 2
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2 Bezpecénost
2.1 Bezpecnostni pokyny

Obecné bezpecnostni pokyny
» Prectéte si cely navod
» Dodrzujte pokyny a instrukce uvedené v tomto navodu
* 'V pracovnim prostoru se nesmi zdrzovat neopravnéné osoby
» Prace na elektrickych zafizenich smi provadét pouze odborni elektrikafi
« Navod uschovejte a poskytnéte ho vSem zaméstnancim
» Dodrzujte dokumentaci konstrukénich diltl subdodavatel(

* Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné prostredky
2.2  Vystrazné pokyny

2.2.1 Struktura vystraznych pokynt

VSechny vystrazné pokyny v tomto navodu maji nasledujici strukturu:

=

NN

Obr. 2: Struktura vystraZnych pokynd

1 Symbol specificky pro nebezpeci 2 Symbol nebezpecnosti
3 Signalni slovo 4 Druh a zdroj nebezpeci
5 Mozné nasledky pfi nedodrzeni 6 Postup odvraceni nebezpeci
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2.2.2 Vyznam signalnich slov a symbolt

V této dokumentaci se pouzivaji nasledujici signalni slova:

Signalni slovo Vyznam

Poukazuje na nebezpecnou situaci, ktera zplsobi usmrceni nebo zavazna

NEBEZPECI o
poranéni.
. Poukazuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera mize zpulsobit usmrceni nebo
VAROVANI L L
zavazna poranéni.
L Poukazuje na mozZnou nebezpecnou situaci, kterda mize zpusobit nepatrna nebo
UPOZORNENI
lehka poranéni.
, , Poukazuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera mize zplsobit vécné Skody
OZNAMENI

nebo poskozeni zivotniho prostiedi.

V této dokumentaci se pouzivaji nasledujici symboly pro nebezpeci, varovani, pfikazy a zakazy:

Obecna vystrazna znacka

Varovani pred elektrickym napétim

Varovani pred zavéSenym bfemenem

Varovani pred nebezpecim uklouznuti

B> B> B> >

Varovani pred nebezpecim pohmozdéni

6/29 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX Verze 1.2
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23

24

25

Pouzivat ochranu hlavy

Pouzivat ochranu oéi

Pouzivat ochranu nohou

Pouzivat ochranu rukou

PoZadavky na personal

Cinnosti popsané v tomto navodu smi provadét pouze odborny personal.

Odbornym personalem jsou osoby, které jsou na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkuSenosti
schopné provadét jim svéfené prace. Znaji platné normy a predpisy a samostatné rozpoznavaji mozna
hrozici nebezpeci.

Osobni ochranné prostfedky

Osobni ochranné prostfedky slouzi k ochrané osob pred ohrozenim bezpecnosti nebo zdravi pfi praci.
Personal musi pouzivat osobni ochranné prostfedky pfi vSech €innostech popsanych v tomto navodu.
Upozornéni na pouzivani nezbytnych osobnich ochrannych prostfedkd je uvedeno v pfislusné kapitole
tohoto navodu.

PoZadavky na zamontovano do uplného strojniho zafizeni

Kruhovy stil s bubnovymi vackami je neuplny stroj. Provoz rota¢niho indexovaciho stolu je povolen pouze
v kompletnim stroji nebo systému, ktery spliiuje pozadavky CE.

Vyrobce celého stroje nebo systému je odpovédny za to, ze kruhovy stil s bubnovymi vackami je integrovan
do systému tak, aby byl zaruc¢en jeho zcela bezpec¢ny provoz.

o Blizkosti oto¢ného kruhovy stal s bubnovymi vackami se smi pohybovat pouze specialné vySkoleny
personal, ktery provadi kontrolu, udrzbu nebo opravy.
o Udrzba musi byt provadéna v souladu s planem Gdrzby a navodem k obsluze.

o Veskeré prace na otocném indexovacim stole smi provadét pouze vysSkoleny a kvalifikovany personal.

Verze 1.2 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX 7129
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Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

3.1 Pouziti k uréenému tcelu

Kruhovy stal s bubnovymi vackami je uréen k instalaci do kompletniho stroje nebo kompletniho systému,
ktery splnuje pozadavky CE. Kruhovy stdl s bubnovymi vackami se otaci a otaci bremeny kolem svislé osy
otaceni. Za timto ucelem muze zakaznik na oto¢ny indexovaci stil namontovat pfidavna zarizeni.

Veskeré aplikace odchylujici se od tohoto ucelu pouziti nejsou povoleny.

o Upravy musi byt schvaleny spoletnosti TAKTOMAT
o Kruhovy stil s bubnovymi vackami smi byt provozovan pouze v ramci definovanych provoznich
parametr

e Pouzivani rota¢niho kruhovy stil s bubnovymi vackami v potravinaiském sektoru neni povoleno
3.2 Technické udaje

Oblast pouziti V uzavienych prostorach:

misto instalace musi byt suché, Cisté a bez vibraci.

Neni vhodné pro pouziti v oblasti vysokého vakua.

Teplotni rozsah [°C] +10 az +40
Relativni vihkost vzduchu [%] 40 az 70
Média Nevystavujte plisobeni agresivnich médii

3.2.1 Podminky skladovani

Oblast pouziti V uzavienych mistnostech
Teplotni rozsah [°C] -22 az +50

Relativni vihkost [%] 40az 70

Média Nevystavujte agresivnim médiim
Doba skladovani > 6 mésict Dodate¢na ochrana proti korozi

3.22 Rozméry

Rozméry raznych variant naleznete na webovych strankach spole¢nosti TAKTOMAT:

https://www.taktomat.de/.

8/29 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX Verze 1.2
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3.3 Prehled vyrobku

Obr. 3: Konstrukce kruhového stolu s bubnovymi vackami — zakladni provedeni uzavreny obvod

1 Vystupni pfiruba 2  Stfedni ¢ast (pevna) v zakladnim provedeni
3  Pohon 4  Skrin

5  Zobrazeni polohy

Obr. 4: Konstrukce kruhového stolu s bubnovymi vackami — distancni provedeni uzavreny obvod

1 Vystupni pfiruba 2  Stfedni ¢ast (pevna) v distanénim provedeni
3  Pohon 4  Skrin
5  Zobrazeni polohy

Vstupni hfidel je pohanéna tfifazovym motorem, redukéni pfevodovkou nebo fetézovym nebo pasovym
kolem. Bubnova vacka prevadi radialni pohyb vstupni hfidele na taktovany nebo rovhomérné redukovany
pohyb vystupni pfiruby.

Na vystupni pfirubé jsou upevnény nastavby. V pfipadé potfeby je mozné na stiedni ¢ast upevnit dalSi
pevné nastavby.

Verze 1.2 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX 9/29
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4 Doprava

Nezbytné osobni ochranné prostfedky

@000

Prevrzeni nebo pad bremen

Zavésena bremena se mohou prevrhnout nebo spadnout. To mlze zplsobit téZka
nebo smrtelna zranéni osob.

¢ Nevstupujte pod zavéSena bifemena
e Zamezte nepovolanym osobam ve vstupu do nebezpeéného prostoru

e Berte ohled na hmotnost a tézisté
e Pouzivejte jen vhodné, schvalené a neposkozené prostredky k uchopeni bifemena

HINWEIS

Poskozeni souéasti

Nespravna preprava maze vést k poskozeni materialu

e Pfepravu provadéjte opatrné a dodrzujte symboly na obalu
o Vyrovnejte prepravni oka ve sméru nakladani
e Dodrzujte navod k obsluze zvedaciho zatizeni

Dodavku pfi obdrzeni ihned zkontrolujte z hlediska Uplnosti a prepravniho poSkozeni.
V ptipadé vnéjsiho znatelného prepravniho poSkozeni dodrzujte nasleduijici:
« Dodavku neprebirejte nebo ji prevezméte jen s vyhradou
* Rozsah vécnych Skod poznacte do prepravnich podkladd nebo na prepravnim dodacim listu

* Vécné skody ihned nahlaste vyrobci

10/29 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX Verze 1.2
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41 Preprava pomoci popruht

4.1.1 Uvazovaci prostfedek na stfedni ¢asti (RTX350/RTX450)

Kruhovy stll s bubnovymi vackami pfepravujte pomoci uvazovacich prostfedkl nasledujicim zplisobem:

Obr. 5: Preprava pomoci uvazovacich prostredku

Podle nize uvedeného obrazku namontujte uvazovacich prostfedky v zavitovych otvorech a zkontrolujte

jejich funkci.

Doporuéeni uvazovacich prostredka

RTX Pocet Vyrobce Oznadeni Typ
350 1 CODIPRO Sroub s otoénym okem M10 DSR M10 UP - 0,70t
350 1 CODIPRO Priruba Sroubu s okem RTX350 ART20003500
450 1 CODIPRO Sroub s otoénym okem M10 DSR M10 UP - 0,70t
450 1 CODIPRO Pfiruba Sroubu s okem RTX450 ART20003528

Verze 1.2 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX 11/29
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4.1.2 Uvazovaci prostfedky na skfini (RTX 550-RTX900)

Kruhovy stll s bubnovymi vackami pfepravujte pomoci uvazovacich prostredkl nasledujicim zplsobem:

Obr. 6: Preprava pomoci uvazovacich prostredku

Podle nize uvedeného obrazku namontujte uvazovacich prostfedky v zavitovych otvorech a zkontrolujte
jejich funkci.

Uhel mezi kolmici a fetézovym zavésem nebo pasem musi byt v rozsahu 0 az 45°.

Obr. 7: Pokyny pro zvedani

12/29 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX Verze 1.2
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Doporuéeni uvazovacich prostredka
RTX Podet Vyrobce Oznadeni Typ
550 4 CODIPRO Sroub s otodnym okem M6 DSR M6 UP - 0,15t
650 4 CODIPRO Sroub s otonym okem M8 DSR M8 UP - 0,40t
750 4 CODIPRO Sroub s oto¢nym okem M8 DSR M8 UP - 0,40t
900 4 CODIPRO Sroub s otoénym okem M10  DSR M10 UP - 0,70t

Verze 1.2

Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX
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5 Montaz

Nezbytné osobni ochranné prostfedky

A NEBEZPECI

Zasazeni elektrickym proudem

Pri dotyku dilt pod elektrickym napétim hrozi bezprostiedni nebezpeci zivota

e Prace na elektrickych zatizenich smi provadét pouze odborni elektrikati

o Pred zahajenim praci odpojte zarizeni od elektrického napajeni, zajistéte proti
opétovnému zapnuti a ovérte nepritomnost napéti

e Pred zahajenim prace systém vypnéte, zajistéte jej proti opétovnému zapnuti a
zajistéte, aby byl bez napéti

Pohmozdéni pfi montazi a demontazi

PFi montazi a demontazi kruhového stolu s bubnovymi vackami maze dojit k

pohmozdéni osob v pracovni oblasti kruhového stolu s bubnovymi vackami

e Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostifedky
o Montaz a demontaz smi provadét pouze zaskoleny odborny personal

5.1 Montazni polohy

1SL90 1SL180 1SR270 1SR180

28R270 2SR180 2SL90 2S8L180

Obr. 8: Montazni polohy pohonu RTX

14729 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX Verze 1.2
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5.2  Upevnéni pohonu
UPOZORNENI

PoSkozeni konstrukénich &asti

V pfipadé neodborné montaze pohonu muze dojit k vécnym Skodam

e Druh pohonu, napf. servomotor nebo tfifazovy motor je nutné konzultovat se
spole¢nosti TAKTOMAT

e Pfi montazi pohonu dodrzujte provozni navod vyrobce

e Dodrzujte prostorové umisténi pohonu

e Pohon upevnéte na zadanych Sroubovych bodech

o Srouby utahnéte predepsanym togivym momentem

Pohon namontujte na kruhovy stll s bubnovymi vackami nasledovné:

Obr. 9: Poradi montaze pohonu

1 Pohon 2 Hnaci pfiruba
3 Sroub s vélcovou hlavou + pojistna 4  Zavrtny $roub
podlozka

5  Matka + pojistna podlozka

Verze 1.2 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX 15729
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5.2.1 Vestavba

A NEBEZPECI

Zasazeni elektrickym proudem

Pri dotyku dilt pod elektrickym napétim hrozi bezprostiedni nebezpeci zivota

e Prace na elektrickych zatizenich smi provadét pouze odborni elektrikari

e Pred zahajenim praci odpojte zarizeni od elektrického napajeni, zajistéte proti
opétovnému zapnuti a ovérte nepfritomnost napéti

e Pred zahajenim prace systém vypnéte, zajistéte jej proti opétovnému zapnuti a
zajistéte, aby byl bez napéti

Obr. 10: Vestavba kruhového stolu s bubnovymi vackami - standardni montazni poloha

v" Montézni plocha musi byt rovna.
1. Vycistéte montazni plochu a naneste malou vrstvu oleje.
2. Kruhovy stll s bubnovymi vackami nasadte na montazni plochu.
3. Kruhovy stll s bubnovymi vackami upevnéte podle pozadavkd pomoci Sroubt a licovanych kolika.
4. Porovnejte sitové napéti s udaji na vykonovém Stitku.
5. Pripojte jednotku pohonu.
6. Skiin kruhového stolu s bubnovymi vackami uzemnéte s dostate¢nym prarezem.
Nastavby vystupni pfiruby

U nastaveb na vystupni pfirubé dbejte na nasleduijici:

¢ Maximalni pohybliva hmotnost (podle projektovani TAKTOMAT).
¢ Minimalni doba do polohovani (podle projektovani TAKTOMAT).
e Maximalni pfevis (klopny moment) (podle projektovani TAKTOMAT).

e Neprekracujte max. utahovaci moment upeviiovacich Sroub(.

16/29 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX Verze 1.2
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5.3 Smeérnice pro ovladani pohonu rotacnich indexovacich stolu

Pro spravny provoz rota¢niho indexovaciho stolu musi byt dosazena zadana spinaci doba. Spinaci doba je
doba, ktera je potfebna pro pohyb vystupni pfiruby od stanice ke stanici (spinani) pfi konstantni jmenovité
rychlosti motoru (50 Hz). Spinaci doba neobsahuje doby pro pohyb motoru v oblasti klidu a také dobu pro
zrychleni a zpozdéni motoru.

——Rychlost vystupni pfiruby ~ «----. Cidlo  ----Rychlost motoru

Procesy Zadné procesy Procesy

Cas Motoricky pohyb

Cas nabéhu Cas zastaveni

Rozsah spinani
Motor se zastavil Otacky motoru Motor se zastavil

stacionarni Vystupni pfiruba se otaci Vystupni pf—

Obr. 11.: Diagram spinaci doby

Obr. 12: Priklad rotacni indexovaci stul, 4 stanice (90°), spinaci doba 0,8 s, spinaci uhel 300°, oblast klidu 60°

1 Vystupni pfiruba 2  Oblast spinani

3  Oblastklidu

Verze 1.2 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX 171729
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Motor se musi pfi zbrzdéni zastavit v ramci oblasti klidu. Doba zastaveni musi byt proto co mozna nejkratsi.

Okamyzita reakce na signal ¢idla: Zpozdéna reakce na signal Cidla:

Motor se zastavi v oblasti klidu Motor se zastavi mimo oblast klidu

I

Oblast
v\ klidu

)—f.f....

AN

Po..o..oo..o..oo.'

== Rychlost vystupni pfiruby == Rychlost vystupni pfiruby
eeee Gidlo === Cidlo
=== Rychlost motoru - == Rychlost motoru

Obr. 13: Doba rozbéhu a zastaveni motoru

K umoznéni optimalniho provozu rota¢niho indexovaciho stolu dodrzujte u ovladani pohonu nasledujici:

Reakce na signal ¢idla musi byt okamzita

Signal ¢idla pouzijte pfimo pro ovladani sitového stykace pro motor a brzdu. Tim se zabrani
¢asovému zpozdéni z ddvodu vyhodnoceni signalu ¢idla elektronickymi pfistroji resp. PLC.
Pokud je nutné signal Cidla zpracovavat v PLC, naprogramujte a konfigurujte PLC tak, aby byla
reak¢ni doba na signal Cidla pro zastaveni motoru co nejkratsi.

Pokud je Cidlo pfipojeno na boxy cidel, inteligentni svorky, rozvodné boxy, sbérnicové systémy a
pod., mize dochazet ke Casovému zpozdéni signalu Cidla.

Ovladani a zapojeni brzdy

Brzdu se stfidavym napétim nepfipojujte pfimo na svorkovnici, dochazi tak ke zpozdéni sepnuti
brzdy.

Brzda se stfidavym napétim: Brzda se sou€asné vypina na strané stfidavého a stejnosmérného
proudu. Tento zplsob vypinani nabizi rychlé sepnuti brzdy v porovnani s vypinanim na strané
stfidaveho proudu. Pro dalsi informace o optimalnim ovladani brzdy kontaktujte vyrobce motoru.
Pouzivejte komponenty ovladani brzdy (napf. relé) s rychlou reakéni dobou.

18/29
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» P¥i opotiebeni brzdy se prodluzuje doba zastaveni. Kontrolujte a sefidte opotfebeni brzdy.

* P¥i provozu motoru u TIC musi byt €idlo pfipojeno pfimo k univerzalnimu fizeni TIC. Signal Cidla je

k PLC odesilan pfimo pres sbérnici Feldbus.
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passion for automation Provoz

6

6.1

Provoz

A NEBEZPECI

Zasazeni elektrickym proudem

Pfi dotyku dilt pod elektrickym napétim hrozi bezprostiedni nebezpeci zivota

e Prace na elektrickych zatizenich smi provadét pouze odborni elektrikari

e Pred zahajenim praci odpojte zafizeni od elektrického napajeni, zajistéte proti
opétovnému zapnuti a ovérte nepritomnost napéti

e Pred zahajenim prace systém vypnéte, zajistéte jej proti opétovnému zapnuti a
zajistéte, aby byl bez napéti

UPOZORNENI

Nespravna aktivace mize zpisobit $kody na majetku

e Bez vhodné univerzalni fidici jednotky (TIC) neni operace inching povolena.
e Pouziti vhodné univerzalni fidici jednotky (TIC)

Obecné poZzadavky na provoz
Provoz kruhovy stil s bubnovymi va¢kami je povolen pouze v kompletnim stroji nebo systému, ktery spliuje

pozadavky CE.

Kruhovy stdl s bubnovymi vackami nesmi byt provozovan s poskozenymi nebo neaktivnimi bezpe¢nostnimi
zarizenimi.

Provozni rezimy

Standardni provoz

Ve standardnim provozu taktuje vystupni pfiruba jednim smérem od jedné polohy k dalSi poloze. Smér
otaceni vystupni pfiruby pfitom odpovida sméru otaCeni pohonu. Smér otaceni je u tfifazového motoru
mozné snadno zménit zaménou dvou fazi sitového napéti.

PfreruSovany provoz

Hnaci hfidel se zastavi v klidové fazi bubnové vacky. Doba kroku je pevné uréena. Klidova doba je variabilni.
Tento druh provozu se pouziva v zafizenich s dobami obrabéni vyrazné delSimi nez doby otaceni a je
nejcastéjSim druhem provozu.

Nepretrzity provoz

Kruhovy stll s bubnovymi vackami bézi nepretrzité bez zastaveni motoru. Doby kroku a klidové doby jsou
pevné urceny a budou probihat rovhomérné. Hnaci motor ma jen jeden smér otaceni.

Tento druh provozu se €asto pouziva v rychle pracujicich zafizenich s kratkymi dobami obrabéni. Neuplny
stroj je se zbytkem zafizeni mechanicky synchronizovan pomoci volné hnaci hiidele. Pomér mezi dobou
klidu a dobou kroku je mozné pfi vyrobé vacky v urcitych mezich pfizpisobit TAKTOMATem.

20/29 Kruhovy stll s bubnovymi vackami RTX Verze 1.2



Navod k montazi RTX

TAKTOMAT
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Reverzni provoz (kyvadlovy provoz)

V tomto druhu provozu pendluje vystupni hfidel neustale mezi dvéma polohami tam a zpét. Pohon
neuplného stroje se obrati vzdy v kazdé klidove fazi.

Krokovaci provoz
V krokovacim provozu se vystupni hfidel pohybuje v malych krocich mezi dvéma klidovymi polohami.

Bubnova vacka pfitom nemuize nahromadéné zatizeni mékce zrychlit a zbrzdit. Dochazi tak k velkému
zrychleni, které zatézuje mechaniku. Krokovaci provoz se smi provadét jen s vhodnym univerzalnim
fizenim. Vhodné fizeni je napf. fizeni TIC (TAKTOMAT Indexing Controller).

Nouzové zastaveni

Nouzové zastaveni okamzité zastavi pohyb vystupni pfiruby. Nahromadéné zatizeni zatézuje mechaniku.
Nouzové zastaveni se smi pouzivat pouze v nouzovych situacich.
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Navod k montazi RTX

Udrzba

7  Udrzba

Nutné osobni ochranné prostfedky

> B> B> P

A NEBEZPECI

Zasazeni elektrickym proudem

Pri dotyku dilt pod elektrickym napétim hrozi bezprostiedni nebezpeci zivota

e Prace na elektrickych zatizenich smi provadét pouze odborni elektrikari

e Pred zahajenim praci odpojte zafizeni od elektrického napajeni, zajistéte proti
opétovnému zapnuti a ovérte nepfritomnost napéti

e Pred zahajenim prace systém vypnéte, zajistéte jej proti opétovnému zapnuti a
zajistéte, aby byl bez napéti

A\ UPOZORNENI
Skodlivé latky
Maziva mohou zpusobit poskozeni zdravi

¢ P¥i pouzivani maziv dodrzujte informace uvedené v bezpecnostnich listech

A\ UPOZORNENI
Poranéni o€i unikajicim olejem
Olej unikajici pfi montazi nad hlavou muze zpUsobit poranéni oéi.

¢ Noste vhodné ochranné bryle

/\ UPOZORNENI

Nebezpedéi uklouznuti v dasledku unikajicich provoznich latek

Podlaha kontaminovana provoznimi latkami maze byt kluzka a zpUsobit pady.

¢ Noste protiskluzovou obuv

e Unikajici provozni latky okamzité odstrante

¢ Pravidelné kontrolujte dostatecnou funkci tésnéni
¢ Nebezpedi uklouznuti oznacte vystraznym Stitkem
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Oarsba TAKTOMAT

passion for automation

7.1 Udrzbové prace
7.1.1 Plan udrzby

Interval Cinnost Personal

Denné e \/Seobecna vizualni a zvukova zkouska Obsluha

o Kontrola uniku oleje z kruhového stolu s bubnovymi
Mésicné vackami Obsluha
e Kontrola funkce tésnéni

e Kontrola poSkozeni (vizualni kontrola)

e Odstranéni usazenin prachu (pfedevSim u vétraci
mfizky hnaci jednotky)

e Kontrola poSkozeni elektrickych kabell

Kazdého pul roku Odborny personal

o Kontrola ville kruhového stolu s bubnovymi vackami v
klidovych polohach

Roc¢né Odborny personal
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Udrzba

7.2 Mazani

7.2.1 Pozadavky na maziva

K zaruCeni provozni bezpeénosti a dlouhé Zivotnosti neupiného stroje je potfebné peclivé provedené
mazani. VeSkera mista mazani musi byt namazana prfedepsanymi oleji a tuky.

Znecisténa mista mazani peclivé oCistéte petrolejem nebo prisluSnym prostiedkem a poté namazte novym
mazivem. Po namazani je nutné odstranit nadbyte¢né mazivo a toto odborné zlikvidovat.

UPOZORNENI

PoSkozeni konstrukénich ¢asti nevhodnym mazivem

Michani tukd s rdznymi bazemi zplsobuje pryskyfi¢néni a rozklad tukd a rusi ucinek
mazani.

e Pfi domazavani se smi pouzivat jen lithiem zmydelnéné mazivo

Mazaci oleje
Pouzivejte pouze mazaci oleje podle DIN 51 517 (ISO VG 460).

Doporuéené prevodové oleje

Vyrobce Oznadeni
Mobil Mobilgear 600 XP 460
BP Energol GR-XP 460
SHELL Omala 460
LIQUI MOLY meguin prevodovy olej CLP 460
Zeller+Gmelin Divinol ICL ISO 460
Kluber Kluberoil GEM 1 N
Maziva

Pouzivejte pouze maziva podle DIN 51 825-KP 2K.
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Doporuéené mazivo

Vyrobce Oznaceni Specifikace
Mobil Mobilux EP2 KP2 K-20
BP Energrease LS-EP 2 KP2 K-20
Aral Aralub HLP 2 KP2 N-30
Fuchs-DEA Renolit MP KP2 K-40
Kliber Centoplex 2 KP2 K-20
SHELL Alvania G2 KP2 K-20

7.2.2 Prehled mnozstvi domazavani

Produkt Mnozstvi domazavani

RTX350 Mazani na celou dobu Zivotnosti
RTX450 Mazani na celou dobu zivotnosti
RTX550 Mazani na celou dobu Zivotnosti
RTX650 Mazani na celou dobu Zivotnosti
RTX750 Mazani na celou dobu zivotnosti
RTX900 Mazani na celou dobu zivotnosti
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Navod k montazi RTX

Odstrafovani poruch

8 Odstrafiovani poruch

Porucha

Motor se netoéi

Motor se otadi, ale
kruhovy stll s bubnovymi
vackami se neotaci a
vystupni hfidel nema

zadnou vuli

Motor se otadi, ale
kruhovy stll s bubnovymi
vackami se neotadi a

vystupni hfidel ma vali

Motor se otaci s hlasitymi

brugicimi zvuky

Cidlo nevysila zadny

signal

MoZzna pficina
e Z&dné sitové napéti
¢ Styka¢ motoru je defektni

e Zareagoval ochranny spinac
motoru

e Brzda neni oteviena

o Externi pfevodovka je defektni

¢ Kluzna spojka se uvolni

e Zlomena vstupni hridel
¢ Upinaci sada neni spravné
namontovana

o Vackova kladka je odtrzena z
davodu velkého pretizeni

e Motor bézi jen na 2 faze

« Cidlo neni aktivovano/neni
zcela aktivovano

e Defektni kabel

e Defektni ¢idlo

e Zadné sitové napéti

Naprava

Zkontrolujte napéti

Vyménte styka€ motoru

Nechte zchladit motor a
zaklapnéte spinac

Brzda je chybné pfipojena nebo
je opotfebovana

Zkontrolujte nastaveni €idla u
polohovaci vacky

Zkontrolujte kabel Cidla u €idla

Kontaktujte spole¢nost
TAKTOMAT GmbH

Odstrante vnéjsi
blokovani/zasunte bezpecnostni
spojku

Kontaktujte spole¢nost
TAKTOMAT GmbH

Upinaci sadu namontujte podle
provozniho navodu vyrobce

Kontaktujte spole¢nost
TAKTOMAT GmbH

Zkontrolujte pojistky nebo stykac
motoru

Zmérte proud ve vSech 3 fazich

(méfeni napéti neni dostacujici)

Odstrante blokovani

Zkontrolujte a popf. vyméiite
kabel

Vyménte Cidlo

Zkontrolujte napéti
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9 Likvidace

Nezbytné osobni ochranné prostfedky

UPOZORNENI

Poskozeni Zivotniho prostredi

V pfipadé neodborné likvidace muze dojit k posSkozeni Zivotniho prostredi

o Komponenty a provozni latky zlikvidujte podle mistnich platnych pfedpist
e Dodrzujte bezpecnostni datové listy provoznich latek

Pouzité materialy

Komponenty jsou ve velké mife vyrobeny z téchto materialu:
* Méd (kompletni pohony, elektricka vedeni)
* Ocel a Seda litina (skfing, nastavby, hridele, loziska)

* Plast (ozubené femeny, izolace, lozisko)

Priprava likvidace
1. Odpojte kompletni napajeni energii a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
2. Vyckejte 15 minut, az jsou vSechny komponenty vedouci proud zcela vybité.

3. Konstrukéni skupiny a dily rozlozte a zlikvidujte za dodrZzeni mistnich platnych pfedpist na ochranu
zivotniho prostredi.
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Nahradni dily a dily podléhajici opotfebeni

10 Nahradni dily a dily podiéhaijici opotrebeni

0ZNAMENI

Pfi pouziti nevhodnych nahradnich dilii mohou vzniknout hmotné $kody

Nahradni dily musi odpovidat technickym pozadavkim predepsanym vyrobcem

o Pouzivejte jen originalni nahradni dily
e Prfed montazi zkontrolujte, jestli nejsou nahradni dily chybné nebo zavadné

Nahradni dily a dily podléhajici opotfebeni jsou zasadné uréené pro konkrétni zakazku. PrisluSny seznam
nahradnich dilt a dili podléhajicich opotiebeni obdrzite na vyzadani od spole¢nosti TAKTOMAT. P¥#i
objednavani nahradnich dilt vzdy uvadéjte prislusné sériové ¢islo. Sériové ¢islo je uvedené na typovém
Stitku.
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PFilohy

11  Prilohy
11.1  Obsah prohlaSeni o vestavbé

(Originalni prohlaseni o vestavbeé je pfilozeno k dokumentaci.)

Preklad originalniho prohlaSeni o vestavbé T AKT O M AT

pro nelplna strojni zafizeni passion for automation
(smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES, pfiloha
I11B)

Vyrobce:

TAKTOMAT GmbH
Rudolf-Diesel-Stralte 14
D-86554 Pottmes

Popis a identifikace neliplného strojniho zafizeni:

VaSe €. objednavky: -

NaSe €. zakazky: -

Vyrobek: Kruhovy stal s bubnovymi vackami

Typ: RTX

Vyrobni Cislo: -

Obchodni nazev: Kruhovy stal s bubnovymi vackami RTX

Vyrobce prohlaSuje, Ze byly aplikovany a dodrzeny nasledujici zakladni pozadavky smérnice o
strojnich zafizenich 2006/42/ES:

1.1.2,113,115,13.2,1.3.3,1.34,13.7,153,154,1.6.1,1.6.4,1.7.1,1.74

Zdroj aplikovanych harmonizovanych norem odpovida ¢lanku 7 odstavec 2:
EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci.

Dale prohlaSujeme, ze pro toto neuplné strojni zafizeni byly vypracovany specialni technické podklady
podle pfilohy VII ¢ast B. Vyrobce je povinen poskytnout tyto podklady na odlivodnéné vyzadani
organu jednotlivych statd béhem pfimérené doby v elektronické formé.

Neuplné strojni zafizeni smi byt uvedeno do provozu az poté, co bude v pfipadé potfeby potvrzeno,
ze strojni zafizeni, do kterého ma byt toto nelplné strojni zafizeni vestavéno, odpovida ustanovenim
smeérnice o strojnich zafizenich.

Osoba odpovédna za dokumentaci: TAKTOMAT GmbH

Adresa: Rudolf-Diesel-Strale 14, D-86554 Pottmes
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