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O tomto navode passion for automation

1 O tomto navode

1.1 Ugel

Cielom tohto navodu na montaz je poskytnut’ pouzivatelom véetky informacie, ktoré potrebuijt na spravnu a
bezpecénu instalaciu otocného stola s bubnovou vackou do kompletného stroja.

1.2 Kontaktné informacie

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strasse 14
86554 Pottmes

Tel.: +49 (0) 8253-9965-0
Fax: +49 (0) 8253-9965-50
E-mail: info@taktomat.de
Internet: http://www.taktomat.de/

1.3  Oznaéenie produktu
Oznadenie produktu: Otoc¢ny stdl s bubnovou vackou
Typ produktu: RTF
Na typovom stitku najdete nasledujuce informacie o stroji:

+ Typ
+  Kod

» Sériové éislo

TAKTOMAT

passion for automation

Type:  XXXxxxx
Code:  XX-XXX-XX-X

SerNr: XXX-XXXXXXXX

TAKTOMAT GmbH www.taktomat.de

Obr. 1. Priklad - Typovy Stifok
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1.4  Zobrazovacie prostriedky

V tomto navode sa pouzivaju nasledujuce zobrazovacie prostriedky:
Navody a pokyny

Predpoklady pre akény pokyn su znazornené zaskrtnutim.

AkEné kroky, ktoré sa maju vykonat’, su oCislované.

Vysledky jednotlivych akénych krokov su oznacené Ciernou Sipkou. Celkovy vysledok akéného pokynu je
zvyrazneny bielou Sipkou v ¢iernom kruhu.

Priklad

v" Predpoklad
1. AkEny pokyn (krok 1)
2. Akeny pokyn (krok 2)
= Vysledok alebo reakcia systému na krok 2
3. AkEny pokyn (krok 3)
2 Celkovy vysledok akéného pokynu
Zoznamy

Zoznamy bez povinného poradia suU znazornené nasledovne:

e Vlastnost’ A
o Detail 1
o Detail 2

e Vlastnost' B

o Detail 1
o Detail 2

424 Otocny stdl s bubnovou vackou RTF Verzia 1.2
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2 Bezpecénost’

2.1  Bezpecnostné pokyny

VSeobecné bezpeénostné pokyny
+ Precitajte si kompletny navod
+ Dodrziavajte upozornenia a pokyny v tomto navode
« Zabrarite vstupu nepovolanych os6b do pracovného priestoru
» Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat len kvalifikovani elektrikari
» Navod uschovajte a spristupnite vSetkym zamestnancom
+ Dodrziavajte dokumentéciu dodavateiskych komponentov

* Noste predpisané osobné ochranné prostriedky

2.2 Varovné upozornenia

2.2.1 Struktira varovnych upozorneni

VSetky varovné upozornenia v tomto navode su Strukturované nasledovne:

R

I\ :

NN

Obr. 2: Struktira varovnych upozorneni

1 Symbol Specificky pre nebezpecenstvo 2  Symbol nebezpecenstva
3 Signalne slovo 4 Druh a zdroj nebezpecenstva
5 Mozné nasledky nedodrziavania 6 Postup na predchadzanie nebezpecenstvam
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2.2.2 Vyznam signalnych slov a symbolov

V tomto dokumente sa pouzivaju nasledujuce signalne slova:

Signalne slovo Vyznam

Poukazuje na nebezpec¢nu situaciu, ktora ma za nasledok smrt’ alebo vazne

NEBEZPECENSTVO .
zranenie.

Poukazuje na potencialnu nebezpecénu situaciu, ktora moéze mat’ za nasledok

VAROVANIE , . .
smrt’ alebo vazne zranenie.

Poukazuje na potencialne nebezpecnu situaciu, ktorda moze mat’ za nasledok

UPOZORNENIE lahké alebo stredne t'azké zranenie.

Poukazuje na potencialnu nebezpecénu situaciu, ktora moéze mat’ za nasledok

Sl EENE Skody na majetku a zivotnom prostredi.

V tomto dokumente sa pouzivaju nasledujuce symboly pre nebezpecenstva, varovania, prikazy a zakazy:

VSeobecné vystrazné znamenie

Varovanie pred elektrickym napatim

Varovanie pred visiacim bremenom

Varovanie pred nebezpecenstvom poSmyknutia

B> > P>

Varovanie pred nebezpeéenstvom rozdrvenia

Pouzivajte ochranu hlavy

6/24 Otocny stdl s bubnovou vackou RTF Verzia 1.2
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2.3

24

2.5

Pouzivajte ochranu oci

Pouzivajte ochranu néh

Pouzivajte ochranu ruk

Poziadavky na personal

Cinnosti opisané v tomto navode smie vykonavat’ len kvalifikovany personal.

Kvalifikovany personal su osoby, ktoré su schopné vykonavat' pridelenu pracu vdaka svojmu technickému
vzdelaniu, znalostiam a skusenostiam. Poznaju prisluSsné normy a predpisy a samostatne rozpoznavaju
mozné nebezpecenstva.

Osobné ochranné prostriedky

Osobné ochranné prostriedky sluzia k tomu, aby chranili osoby pred naruSenim bezpecnosti a zdravia pri
praci. Personal musi pri vSetkych €innostiach opisanych v tychto pokynoch pouzivat osobné ochranné
prostriedky. Odkaz na potrebné osobné ochranné prostriedky sa nachadza v prisluSnej kapitole tohto
navodu.

PoZiadavky na inStalaciu do kompletného stroja

Otocny stdl s bubnovou vackou je neuplny stroj. Prevadzka oto¢ného stola s bubnovou vackou je povolena
len v kompletnom stroji alebo zariadeni, ktoré spifiaju poziadavky CE.

Vyrobca kompletného stroja alebo zariadenia je zodpovedny za to, ze otoCny stdl s bubnovou vackou je
integrovany do zariadenia tak, aby bola zaru€ena Uplne bezpecna prevadzka.

e Pocas prevadzky nie je dovolené trvalo sa zdrziavat' v bezprostrednej blizkosti oto€ného stola s
bubnovou vackou. Zdrziavanie sa v blizkosti oto€éného bubnového vackového stola je povolené len v
ramci kontrolnych ¢innosti, udrzby alebo servisnych prac Specialne vyskoleného personalu.

e Prace udrzby sa musia vykonavat' v sulade s planom udrzby a navodom na obsluhu.

o Vsetky Cinnosti na oto¢nom stole s bubnovou vackou smie vykonavat’ len vySkoleny odborny personal.

Verzia 1.2 Otocny stol s bubnovou vackou RTF 7124
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Popis produktu

3 Popis produktu

3.1 Pouzitie v stlade s uréenim

OtocCny stdl s bubnovou vackou je urCeny na inStalaciu do kompletného stroja alebo kompletného
zariadenia, ktoré spifiaju poziadavky CE. Otoény stdl s bubnovou vacékou otaéa a natada bremena okolo
vertikalnej osi otacania. Na tento ucel méze zakaznik na oto¢ny stél s bubnovou vackou namontovat’
pridavné zariadenia.

V$etky pouZitia, ktoré sa odchyluju od tohto iéelu pouZitia, nie s povolené.

o Upravy musia byt schvalené spoloénostou TAKTOMAT
e Otocny stél s bubnovou vackou sa smie prevadzkovat len v ramci definovanych prevadzkovych

parametrov

e Pouzivanie oto&ného stola s bubnovou vackou v potravinarskom priemysle nie je povolené

3.2 Technické udaje

Rozsah pouzitia V uzavretych miestnostiach:
inStalacny priestor musi byt suchy, Cisty a s nizkymi vibraciami.

Nie je vhodny na pouzitie v oblasti vysokého vakua.

Rozsah teplét [°C] +10 az +40
Relativna vlhkost’ vzduchu [%] 40az 70
Média Nevystavujte agresivnym médiam

3.2.1 Podmienky skladovania

Rozsah pouzitia v uzavretych miestnostiach

Rozsah teplét [°C] -22 az +50

Relativna vlihkost’ vzduchu [%] 40 az 70

Média Nevystavujte agresivnym médiam

Cas skladovania > 6 mesiacov dodatocne chranit’ proti korozii
3.2.2 Rozmery

Rozmery réznych variantov su k dispozicii na webovej stranke spolo&nosti TAKTOMAT:

https://www.taktomat.de/.

8/24 Otocny stdl s bubnovou vackou RTF Verzia 1.2
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3.3  Prehlad produktov

Obr. 3: Konstrukcia otocného stola s bubnovou vackou — zakladné vyhotovenie

1 Vystupna priruba (vystup prevodu) 2  Stredova Cast' (pevna) v zakladnom
vyhotoveni
3 Pohon 4  Teleso

Obr. 4. Konstrukcia otocného sfola s bubnovou vackou — distancné vyhotfovenie

1 VyStupna’ priruba (VyStup prevodu) 2 Stredova cast’ (pevné) v diStanénom
vyhotoveni
3  Pohon 4  Teleso

Vstupny hriadel je pohafany trojfazovym motorom, reduk&nou prevodovkou alebo retazovym &i remefiovym

kolesom. Bubnova vacka premiefia radialny pohyb vstupného hriadela na rovhomerne redukovany pohyb
vystupnej priruby.

Na vystupnej prirube st namontované nadstavby. V pripade potreby mozno k stredovej Casti pripojit’ dalSie
pevné nadstavby.

Verzia 1.2 Otocny stol s bubnovou vackou RTF 9/24
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4

Doprava

Nevyhnutné osobné ochranné prostriedky

Prevratenie alebo pad bremien

Zavesené bremena sa mézu prevratit’ alebo spadnut. To méze spbsobit’ vazne alebo
smrtelné zranenia osob.

¢ Nevstupujte pod zavesené bremena

¢ Nepovolané osoby nepustajte do nebezpecnej oblasti

¢ Dbajte na hmotnost’ a t'azisko

¢ Pouzivajte len vhodné, schvalené a neposSkodené prostriedky na manipulaciu s
nakladom

0ZNAMENIE

PoSkodenie konstrukénych dielov

Nespravna preprava moze mat' za nasledok Skody na majetku

¢ Prepravu vykonavajte opatrne a dodrziavajte symboly na obale
e Prepravné oka vyrovnajte v smere nakladu
¢ Dodrziavajte navod na obsluhu viazacieho prostriedku

Dodavku ihned po prevzati prekontrolujte, i je kompletna a i nebola poskodena pri preprave.
V pripade vonkajsieho viditelného poskodenia pri preprave dodrzujte nasledujtice pokyny:

» Dodavku nepreberajte alebo ju prijimajte len s vyhradami

* Rozsah vecnych §kdd poSkodenia zaznamenajte do prepravnych dokladov alebo do dodacieho listu
prepravy

* Vecné Skody okamzite nahlaste vyrobcovi

10/24 Otocny stol s bubnovou vackou RTF Verzia 1.2
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41 Preprava pomocou viazacich prostriedkov
4.1.1 Viazacie prostriedky na stredovej ¢asti (RTF350/RTF450)

OtocCny stdl s bubnovou vackou prepravujte pomocou zavesného prostriedku nasledovne:

Obr. 5: Preprava pomocou viazacich prostriedkov

Viazacie prostriedky namontujte na zavitové otvory, ako je znazornené nizsie a skontrolujte ich funkénost'.

Odporucané viazacie prostriedky
RTF Pocet Vyrobca Oznadenie Typ

Skrutkovaci oto¢ny viazaci

350 1 CODIPRO DSR M10 UP - 0,70t

bod M10

350 1 CODIPRO ~ -nruba zavesne] skritky ART20003500
RTX350
Skrutkovaci oto€ny viazaci

450 1 CODIPRO DSR M10 UP - 0,70t
bod M10
Priruba zavesnej skrutky

450 1 CODIPRO ART20003528

RTX450

Verzia 1.2 Otocny stol s bubnovou vackou RTF 11/24
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4.1.2 Viazaci prostriedok na telese (RTF550-RTF900)

Otocny stbl s bubnovou vackou prepravujte pomocou zavesného prostriedku nasledovne:

Obr. 6. Preprava pomocou viazacich prostriedkov

Viazacie prostriedky namontujte na zavitove otvory, ako je znazornené nizsie a skontrolujte ich funkénost'.

Uhol medzi zvislicou a zavesnou retazou alebo popruhom zavesu musi byt medzi 0 a 45°.

0°-45°\

y

Obr. 7: Navod na zdvihanie

12/ 24 Otocny stol s bubnovou vackou RTF Verzia 1.2
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Odporaéané viazacie prostriedky

RTF Pocet Vyrobca Oznacenie Typ
Skrutkovaci oto€ny viazaci

550 4 CODIPRO DSR M6 UP - 0,15t
bod M6
Skrutkovaci oto¢ny viazaci

650 4 CODIPRO DSR M8 UP - 0,40t
bod M8
Skrutkovaci otoc€ny viazaci

750 4 CODIPRO DSR M8 UP - 0,40t
bod M8
Skrutkovaci oto¢ny viazaci

900 4 CODIPRO DSR M10 UP - 0,70t
bod M10

Verzia 1.2 Otocny stol s bubnovou vackou RTF 13/24
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5 Montaz

Nevyhnutné osobné ochranné prostriedky

A NEBEZPECENSTVO

Uraz elektrickym priidom

Pri dotyku zivych €asti hrozi bezprostredné ohrozenie zivota

o Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat’ len kvalifikovani elektrikari

e Pri poSkodeni izolacie okamzite vypnite napajanie napatim a zabezpecte opravu
¢ Pred zacatim prace zariadenie odpojte, zabezpecte ho proti opatovnému zapnutiu
a presvedcte sa, Ze je bez napéatia

Drvenie poGas montaZze a demontaze

Pri montazi a demontazi oto¢ného stola s bubnovou vackou méze dojst’ k drveniu osdb
v pracovnom priestore oto¢ného stola s bubnovou vackou.

¢ Noste vhodné osobné ochranné prostriedky.
o Montaz a demontaz smie vykonavat’ len vySkoleny kvalifikovany personal.

5.1 Polohy pripevnenia

1SL90 1SL180 1SR270 1SR180

129

2SR270 2SR180 25190 2SL180

Obr. 8: Polohy pripevnenia pohonu RTF

14 /24 Otocny stol s bubnovou vackou RTF Verzia 1.2
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5.2  Pripevnenie pohonu

0ZNAMENIE

Poskodenie konstrukénych dielov

Neodborné primontovanie pohonu méze mat’ za nasledok vecné Skody

e Typ pohonu, napr. servomotor alebo trojfazovy motor, musi byt dohodnuty so
spolo¢nostou TAKTOMAT

¢ Pri primontovani pohonu dodrziavajte navod na obsluhu od vyrobcu

¢ Dodrziavajte priestorové polohy pohonu

e Pripevnite pohon k uréenym skrutkovacim bodom

¢ Utiahnite skrutky predpisanym kratiacim momentom

Pohon primontujte primontujte k oto€nému stolu s bubnovou vackou nasledovne:

Obr. 9: Postupnost’ montaze pohonu

—_

Priruba pohonu 2  Skrutka s valcovou hlavou + poistna
podlozka Schnorr

3  Prevod 4  Skrutka s valcovou hlavou + poistna
podlozka Schnorr
5  Upinacia spojka 6  Adaptér pre servomotor
7  Skrutka s valcovou hlavou + poistna 8  Spojka
podlozka Schnorr
Verzia 1.2 Otocny stol s bubnovou vackou RTF 15/24
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5.2.1 Instalacia

A NEBEZPECENSTVO

Uraz elektrickym pridom

Pri dotyku zivych Casti hrozi bezprostredné ohrozenie zivota

e Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat len kvalifikovani elektrikari

o Pri poSkodeni izolacie okamzite vypnite napajanie napatim a zabezpecte opravu

e Pred zacatim prace zariadenie odpojte, zabezpecte ho proti opatovnému zapnutiu
a presvedcte sa, ze je bez napatia

Obr. 10: Instaldcia ofocného stola s bubnovou vackou - standardna montdzna poloha

v' MontéZzna plocha musi byt’ rovna.
1. Vycistite montazny povrch a naneste olejovy film.
2. Umiestnite oto¢ny stél s bubnovou vackou na montézny povrch.
3. Upevnite oto&ny stdl s bubnovou vackou podia poziadaviek pomocou skrutiek a licovanych kolikov.
4. Porovnajte napajacie napatie s udajmi na vykonovom Stitku.
5. Pripojte pohonnu jednotku.
6. Puzdro otocného stola s bubnovou vackou uzemnite s dostatonym prierezom.
Nadstavby vystupnej priruby

Pri nadstavbach na vystupnu prirubu dodrziavajte:

maximalnu pohyblivi hmotnost’ (podia projektovania TAKTOMAT).

minimalny &as aZ do umiestnenia (podia projektovania TAKTOMAT).

maximalny previs (moment prevrhnutia) (podia projektovania TAKTOMAT).

Neprekracujte maximalny utahovaci moment upevnovacich skrutiek.

16/24 Otocny stol s bubnovou vackou RTF Verzia 1.2
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6

6.1

Prevadzka

A NEBEZPECENSTVO

Uraz elektrickym pridom

Pri dotyku zivych €asti hrozi bezprostredné ohrozenie zivota

¢ Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat’ len kvalifikovani elektrikari

e Pri poSkodeni izolacie okamzite vypnite napajanie napatim a zabezpecte opravu

o Pred zacatim prace zariadenie odpojte, zabezpecte ho proti opatovnému zapnutiu
a presvedcte sa, ze je bez napatia

0ZNAMENIE

Nespravne ovladanie méze mat’ za nasledok Skody na majetku

e Pouzivajte vhodné riadenie
e Dodrziavajte ¢asy nabehu stanovené spolo¢nostou TAKTOMAT

VSeobecné predpoklady na prevadzku

Prevadzka oto€ného stola s bubnovou vackou je povolena len v kompletnom stroji alebo zariadeni, ktoré
spifaju poziadavky CE. Otocny stdl s bubnovou vadkou sa nesmie prevadzkovat' s poskodenymi alebo
deaktivovanymi bezpecnostnymi zariadeniami.

Prevadzkové rezimy

Normalna prevadzka

V normalnej prevadzke sa vystupna priruba pohybuje v takte v jednom smere z jednej pozicie do druhe;j.
Smer otadania a poziciu zotrvania vystupnej priruby uréuje servomotor pohonu. Cas kroku a éas zotrvania
st individualne programovateiné prostrednictvom servomotora.

Nepretrzita prevadzka

Otoény stdl s bubnovou vadkou pracuje nepretrzite bez zastavenia motora. Smer otacania je volne
programovateTny prostrednictvom servomotora.

Krokovy rezim

V krokovom rezime sa vystupna priruba pohybuje nizkou rychlostou. To sluzi okrem iného na nastavenie
zariadenia. Nahromadené zatazenie sa musi plynulo zrychlovat’ a spomalovat, aby sa vylugila stresova
situacia pre mechaniku. Krokovy rezim sa smie vykonavat’ len s vhodnym riadenim.

NUdzové zastavenie

Nudzové zastavenie okamzite zastavi pohyb vystupnej priruby. Zat'azenie, ktoré vznika pri tomto procese,
zatazuje mechaniku. Nidzové zastavenie je porovnatelné so zastavenim v krokovacom reZime. Zastavenie
a opatovné spustenie nahromadeného zat'azenia musi byt plynulé. Nudzové zastavenie by sa preto malo
pouzivat’ len v nudzovych situaciach.

Verzia 1.2 Otocny stol s bubnovou vackou RTF 17124
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7  Udrzba

Nevyhnutné osobné ochranné prostriedky

A NEBEZPECENSTVO

Uraz elektrickym pridom

Pri dotyku zivych Casti hrozi bezprostredné ohrozenie zivota

Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat’ len kvalifikovani elektrikari

Pri poSkodeni izolacie okamzite vypnite napajanie napatim a zabezpecte opravu
Pred zacatim prace zariadenie odpojte, zabezpecte ho proti opatovnému zapnutiu
a presvedcte sa, ze je bez napatia

A\ UPOZORNENIE

Latky Skodlivé pre zdravie

Maziva mozu spbsobit’ poSkodenie zdravia

Pri pouzivani maziv dodrziavajte informacie uvedené v kartach bezpecnostnych
udajov

A\ UPOZORNENIE

Poranenie o¢i v désledku unikajiceho oleja

Unikajuci olej po¢as montaze nad hlavou moze spOsobit’ poranenie oci.

Noste vhodné ochranné okuliare

A\ UPOZORNENIE

Riziko poSmyknutia v désledku tniku prevadzkovych latok

Podlaha kontaminovana prevadzkovymi latkami méze viest’ k padom.

Noste protiSmykovu obuv

Uniknuté prevadzkové latky okamzite odstrarite
Pravidelne kontrolujte dostatocnu funkciu tesneni
Rizika poSmyknutia oznacte vystraznou znackou
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Udrzba

7.1 Cinnosti udrzby
7.1.1 Plan udrzby
Interval Cinnost' Personal

Denne e VSeobecna vizualna kontrola a kontrola hluénosti Obsluha

o Skontrolujte unik oleja z oto¢ného stola s bubnovou
Mesacne vackou Obsluha
o Kontrola funkénosti tesneni

¢ Kontrola posSkodenia (vizualna kontrola)
o QOdstrarte nanosy prachu (najma na vetracej mriezke

Polro¢ne Odborny personal
pohonnej jednotky) ye
o Kontrola poSkodenia elektrickych vedeni
Ro&ne e Otocny stél s bubnovou vackou skontrolujte Srler persana

na volu v polohach zotrvania

7.2 Mazanie

7.2.1 Poziadavky na maziva

Na zaistenie bezpec€nosti prevadzky a dlhej Zivotnosti Ciastone skompletizovaného stroja je nevyhnutné
starostlivo vykonané mazanie. VSetky mazacie miesta musia byt vybavené predpisanymi olejmi a tukmi.

Znecistené mazacie miesta starostlivo ocistite petrolejom alebo vhodnym prostriedkom a potom namazte
novym mazivom. Po ukonceni mazania sa musi prebyto¢né mazivo odstranit’ a odborne zlikvidovat.

0ZNAMENIE

Poskodenie konstrukénych dielov v désledku nevhodnych maziv

MieSanie tukov s roznymi zakladmi vedie k zozivi€nateniu a rozkladu tukov a rusi ich
mazaci ucinok.

¢ Na domazavanie sa smie pouzit' len tuk zmydelneny litiom

Mazacie oleje
Pouzivajte len mazacie oleje podia normy DIN 51 517 (ISO VG 460).

Odporicané prevodové oleje

Vyrobca Oznadenie

Mobil Mobilgear 600 XP 460

BP Energol GR-XP 460

SHELL Omala 460

LIQUI MOLY meguin Getriebedl (prevodovy olej) CLP 460
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Udrzba

Vyrobca Oznadenie
Zeller+Gmelin Divinol ICL 1ISO 460
Klluber Kliberoil GEM 1 N

Mazacie tuky
Pouzivajte len mazacie tuky podia normy DIN 51 825-KP 2K.

Odporiéany mazaci tuk

Vyrobca Oznacenie Specifikacia
Mobil Mobilux EP2 KP2 K-20
BP Energrease LS-EP 2 KP2 K-20
Aral Aralub HLP 2 KP2 N-30
Fuchs-DEA Renolit MP KP2 K-40
Kliber Centoplex 2 KP2 K-20
SHELL Alvania G2 KP2 K-20

7.2.2 Prehlad mnoZstva premazania

Produkt Mnozstvo premazania
RTF350 Dozivotné mazanie
RTF450 DozZivotné mazanie
RTF550 Dozivotné mazanie
RTF650 Dozivotné mazanie
RTF750 Dozivotné mazanie
RTF900 DozZivotné mazanie
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8 Odstrafovanie porich

Porucha MoZzna pric¢ina Naprava

Motor sa otaca. ale e Chybny externy prevod ¢ Kontaktujte TAKTOMAT GmbH

otoény stél s bubnovou ¢ Preklzavajuca spojka sa e QOdstrante vonkajsie blokovania /

vackou sa neotaca a vypina zapnite bezpec¢nostnu spojku

vystupna priruba nema ¢ Zlomeny vstupny hriadel ¢ Kontaktujte TAKTOMAT GmbH

Siadnu vaiu ¢ Nespravne namontovana ¢ Namontujte upinaciu supravu

- upinacia suprava podla navodu na obsluhu od
vyrobcu

Motor sa otaca, ale ¢ Vackova kladka odtrhnuta v o Kontaktujte TAKTOMAT GmbH

otoény stdl s bubnovou doésledku velkého pretazenia

vackou sa neotaca a
vystupna priruba méa vélu
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9 Likvidacia odpadov

Nevyhnutné osobné ochranné prostriedky

0ZNAMENIE

Poskodenie Zivotného prostredia

Nespravna likvidacia odpadov méze sposobit’ poSkodenie zivotného prostredia

o Komponenty a prevadzkoveé latky zlikvidujte v sulade s miestne platnymi predpismi
¢ Dodrziavajte karty bezpe€nostnych udajov prevadzkovych latok

Pouzité materialy

Komponenty pozostavaju v podstate z nasledujucich materialov:
* Med (kompletné pohony, elektrické vedenia)
+ Ocel a siva liatina (teleso, nadstavby, hriadele loZiska)

* Plast (ozubené remene, izolacia, lozisko)

Priprava na likvidaciu odpadu
1. Odpojte celé napajanie energiou a zabezpecte ho proti opatovnému zapnutiu.
2. Pockajte 15 minut, kym sa Uplne vybiju vSetky komponenty pod napatim.

3. Rozoberte a zlikvidujte konStrukéné skupiny a konstrukéné diely v sulade s miestnymi predpismi o
ochrane zivotného prostredia.
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10  Nahradné a opotrebitelné diely

0ZNAMENIE

Pouzitim nevhodnych nahradnych dielov m6Zu vzniknat’ $kody na majetku

Nahradné diely musia spifiat’ technické poZziadavky stanovené vyrobcom

e Pouzivajte len origindlne nahradné diely
¢ Pred instalaciou skontrolujte nahradné diely, ¢i nemaju chyby alebo nedostatky

Nahradné a opotrebiteiné diely st vzdy $pecifické pre danu objednavku. Prislusny zoznam nahradnych a
opotrebiteinych dielov je k dispozicii na vyziadanie od spoloénosti TAKTOMAT. Pri objednavani nahradnych
dielov vzdy uvadzajte prislusné sériové Cislo. Sériové Cislo sa nachadza na typovom Stitku.
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11  Prilohy

11.1 Obsah vyhlasenia o za¢leneni

(Original vyhlasenia o zacleneni je prilozeny k dokumentacii)

Original vyhlasenia o za¢leneni
gine” W TAKTOMAT

CiastoCne skompletizovanych strojovych zariadeni passion for automation
(Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES,
priloha Il 1 B)

Vyrobca:

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strasse 14

D-86554 Péttmes

Opis a identifikacia Giastoéne skompletizovaného strojového zariadenia:

Vase Cislo objednavky: -

NaSe Cislo zakazky: -

Produkt: Otocny stdl s bubnovou vackou
Typ: RTF

Sériové Cislo: -

Obchodné oznacenie: Otoc&ny stdl s bubnovou vackou RTF

Vyrobca vyhlasuje, Ze si uplatnené a splnené nasledujice zakladné poZiadavky smemice o
strojovych zariadeniach 2006/42/ES:

1.1.2,113,1.15,13.2,133,1.34,13.7,1.53,154,16.1,1.6.4,1.71,1.74

Odkaz na harmonizované normy uplatfiované v sulade s ¢lankom 7 odsek 2:

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost’ strojovych zariadeni — VSeobecné zasady navrhovania

Dalej sa vyhlasuje, Ze $pecificka technicka dokumentacia pre toto &iastoéne skompletizované strojové
zariadenie bola vypracovana v sulade s ¢astou B prilohy VII. Vyrobca sa zavazuje zaslat’ ho

vnutroStatnym organom v elektronickej podobe v primeranej lehote na zaklade odévodnenej ziadosti.

Ciastoéne skompletizované strojové zariadenie sa smie uviest' do prevadzky aZ po zisteni, Ze strojové
zariadenie, do ktorého ma byt &iasto&ne skompletizované strojové zariadenie zabudované, spifia

ustanovenia smernice o strojovych zariadeniach.

Za dokumentaciu zodpoveda: TAKTOMAT GmbH

Adresa: Rudolf-Diesel-Strasse 14, D-86554 Pottmes
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