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1 O tomto navode
1.1 Ugel

Cielom tohto navodu na montaZ je poskytnit’ pouzivatelom vsetky informacie, ktoré potrebuju na

spravnu a bezpeénu instalaciu oto€ného stola s bubnovou vackou do kompletného stroja.
1.2 Kontaktné informacie
TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strasse 14
86554 Pottmes

Tel.: +49 (0) 8253-9965-0

Fax: +49 (0) 8253-9965-50

E-mail: info@taktomat.de

Internet: http://www.taktomat.de/

1.3  Oznacenie produktu
Oznacdenie produktu:  Otocny stdl s bubnovou vackou

Typ produktu: RTX

Na typovom Stitku najdete nasledujuce informacie o stroji:
* Typ
+ Kod

e Sériové dGislo

TAKTOMAT

passion for automation

Type:  XXXxxxx
Code:  XX-XXX-XX-X

SerNr XXX-XXXXXXXX

TAKTOMAT GmbH www.taktomat.de

Obr. 1: Priklad - Typovy stifok
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1.4 Zobrazovacie prostriedky
V tomto navode sa pouzivaju nasledujuce zobrazovacie prostriedky:
Navody a pokyny
Predpoklady pre akény pokyn su znazornené zaskrtnutim.
Akéné kroky, ktoré sa maju vykonat, su ocislované.

Vysledky jednotlivych akénych krokov su oznacené Ciernou Sipkou. Celkovy vysledok akéného pokynu

je zvyrazneny bielou Sipkou v ¢iernom kruhu.
Priklad

v' Predpoklad
1. Akény pokyn (krok 1)
2. AkEny pokyn (krok 2)
= Vysledok alebo reakcia systému na krok 2
3. Akény pokyn (krok 3)

< Celkovy vysledok akéného pokynu
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2 Bezpeénost’
2.1 Bezpecnostné pokyny

VSeobecné bezpeénostné pokyny
* Precitajte si kompletny navod
» Dodrziavajte upozornenia a pokyny v tomto navode
» Zabrante vstupu nepovolanych oséb do pracovného priestoru
» Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat’ len kvalifikovani elektrikari
* Navod uschovaijte a spristupnite vSetkym zamestnancom
+ Dodrziavajte dokumentaciu dodavatelskych komponentov
* Noste predpisané osobné ochranné prostriedky
2.2 Varovné upozornenia

2.2.1 Struktara varovnych upozorneni

V8etky varovné upozornenia v tomto navode su Struktirované nasledovne:

=

NN

Obr. 2: Struktira varovnych upozorneni

1 Symbol Specificky pre nebezpecenstvo 2  Symbol nebezpecéenstva

3  Signélne slovo 4  Druh a zdroj nebezpecenstva

5 Mozné nasledky nedodrziavania 6  Postup na predchadzanie
nebezpecenstvam
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2.2.2 \Vyznam signalnych slov a symbolov

V tomto dokumente sa pouzivaju nasledujuce signalne slova:

Signalne slovo Vyznam

. Poukazuje na nebezpeénu situaciu, ktora ma za nasledok smrt’ alebo
NEBEZPECENSTVO

vazne zranenie.

Poukazuje na potencialnu nebezpednu situaciu, ktora méze mat’ za
VAROVANIE

nasledok smrt’ alebo vazne zranenie.

Poukazuje na potencialne nebezpecnu situaciu, ktora méze mat’ za
UPOZORNENIE

nasledok lahké alebo stredne tazké zranenie.

, Poukazuje na potencialnu nebezpednu situaciu, ktora méze mat’ za
OZNAMENIE

nasledok Skody na majetku a Zivotnom prostredi.

V tomto dokumente sa pouzivaju nasledujice symboly pre nebezpeéenstva, varovania, prikazy a

zékazy:

VSeobecné vystrazné znamenie

Varovanie pred elektrickym napatim

Varovanie pred visiacim bremenom

Varovanie pred nebezpe€enstvom poSmyknutia

B> >

Varovanie pred nebezpecenstvom rozdrvenia
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Pouzivajte ochranu hlavy

Pouzivajte ochranu oci

Pouzivajte ochranu néh

Pouzivajte ochranu ruk

2.3 PozZiadavky na personal

Cinnosti opisané v tomto navode smie vykonavat’ len kvalifikovany personal.

Kvalifikovany personal suU osoby, ktoré su schopné vykonavat pridelend pracu vdaka svojmu
technickému vzdelaniu, znalostiam a skdsenostiam. Poznaju prislusné normy a predpisy a samostatne

rozpoznavaju mozné nebezpecenstva.

2.4 Osobné ochranné prostriedky

Osobné ochranné prostriedky sluzia k tomu, aby chranili osoby pred narusenim bezpecnosti a zdravia
pri praci. Personal musi pri v8etkych €innostiach opisanych v tychto pokynoch pouzivat osobné
ochranné prostriedky. Odkaz na potrebné osobné ochranné prostriedky sa nachadza v prislusnej

kapitole tohto navodu.

Verzia 1.0 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX 7133



TAKTOMAT

Navodu na montaz

passion for automation BeZpeCHOSt

2.5

Poziadavky na inStalaciu do kompletného stroja

Otocny stbl s bubnovou vackou je neuplny stroj. Prevadzka oto¢ného stola s bubnovou vackou je

povolena len v kompletnom stroji alebo zariadeni, ktoré spifiaju poziadavky CE.

Vyrobca kompletného stroja alebo zariadenia je zodpovedny za to, Ze otoény st6l s bubnovou vackou

je integrovany do zariadenia tak, aby bola zaru¢ena Upline bezpecna prevadzka.

e Pocas prevadzky nie je dovolené trvalo sa zdrziavat' v bezprostrednej blizkosti otoéného stola s
bubnovou vackou. Zdrziavanie sa v blizkosti otoéného bubnového vackového stola je povolené
len v ramci kontrolnych €innosti, udrzby alebo servisnych prac Specialne vySkoleného personalu.

e Prace udrzby sa musia vykonavat' v sulade s planom udrzby a navodom na obsluhu.

e VSetky ¢innosti na oto¢nom stole s bubnovou vackou smie vykonavat len vySkoleny odborny
personal.

8/33
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3 Popis produktu

3.1 Pouzitie v stlade s uréenim

Otocny stdl s bubnovou vackou je uréeny na instalaciu do kompletného stroja alebo kompletného
zariadenia, ktoré spifiaju poziadavky CE. Oto&ny stdl s bubnovou vagkou otaéa a natada bremena
okolo vertikalnej osi otacania. Na tento Uc¢el mbze zakaznik na otoc¢ny stdl s bubnovou vackou

namontovat' pridavné zariadenia.
V$etky pouzitia, ktoré sa odchyluju od tohto G&elu pouzitia, nie st povolené.

o Upravy musia byt schvalené spoloénostou TAKTOMAT

¢ Otocny stdl s bubnovou vackou sa smie prevadzkovat' len v ramci definovanych prevadzkovych
parametrov

e Pouzivanie oto¢ného stola s bubnovou vackou v potravinarskom priemysle nie je povolené

3.2 Technické udaje

Rozsah pouzitia V uzavretych miestnostiach:
instalaény priestor musi byt suchy, Cisty a s nizkymi

vibraciami.

Nie je vhodny na pouzitie v oblasti vysokého vakua.

Rozsah tepl6t [°C] +10 az +40
Relativna vihkost' vzduchu [%] 40az 70
Média Nevystavujte agresivnym médiam

3.2.1 Podmienky skladovania

Rozsah pouzitia v uzavretych miestnostiach
Rozsah tepl6t [°C] -22 az +50

Relativna vihkost' vzduchu [%] 40az 70

Média Nevystavujte agresivnym médiam
Cas skladovania > 6 mesiacov dodatocne chranit’ proti korézii

Verzia 1.0 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX 9/33
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3.2.2 Rozmery

Rozmery réznych variantov su k dispozicii na webovej stranke spolo¢nosti TAKTOMAT:

https://www.taktomat.de/.

3.3 Prehlad produktov

Obr. 3: Konstrukcia otocného stola s bubnovou vackou — zakladné vyhotovenie, uzavreté zapojenie

1 Vystupna priruba 2  Stredova Cast’ (pevna) v zdkladnom
vyhotoveni
3  Pohon 4  Teleso

5 Indikator polohy

10/33 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX Verzia 1.0


https://www.taktomat.de/

Navodu na montaz

Popis produktu TAKTO MAT

passion for automation

Obr. 4: Konstrukcia otocného stola s bubnovou vackou - distancné vyhotovenie, uzavreté zapojenie

1 Vystupna priruba 2  Stredova Cast’ (pevna) v diStanénom
vyhotoveni
3  Pohon 4  Teleso

5 Indikator polohy

Vstupny hriadel je pohanany trojfazovym motorom, redukénou prevodovkou alebo retazovym ¢i
remefiovym kolesom. Bubnova vacka premiefia radialny pohyb vstupného hriadela na taktovany alebo

rovhomerne redukovany pohyb val€ekovej hviezdice / vystupnej priruby.

Na vystupnej prirube su namontované nadstavby. V pripade potreby mozno k stredovej ¢asti pripojit’
dalSie pevné nadstavby.

Verzia 1.0 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX 11/33
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Doprava

4 Doprava

Nevyhnutné osobné ochranné prostriedky

@00

Prevratenie alebo pad bremien

Zavesené bremena sa moézu prevratit’ alebo spadnut. To mbze spbsobit’ vazne

alebo smrtelné zranenia oséb.

Nevstupuijte pod zavesené bremena

Nepovolané osoby nepustajte do nebezpecénej oblasti

Dbajte na hmotnost’ a t'azisko

Pouzivajte len vhodné, schvalené a neposkodené prostriedky na manipulaciu
s nakladom

0ZNAMENIE

Poskodenie konstrukénych dielov

Nespravna preprava mdze mat za nasledok skody na majetku

Prepravu vykonavajte opatrne a dodrziavajte symboly na obale
Prepravné oka vyrovnajte v smere nakladu
Dodrziavajte navod na obsluhu viazacieho prostriedku

Dodavku ihned po prevzati skontrolujte, €i je kompletna a i nebola poSkodena pri preprave.

V pripade vonkajsieho viditeiného pogkodenia pri preprave dodrzujte nasledujice pokyny:

+ Dodavku nepreberajte alebo ju akceptujte len s vyhradami

* Rozsah vecnych 8kéd poSkodenia zaznamenajte do prepravnych dokladov alebo do

dodacieho listu prepravy

* Vecné Skody okamzite nahlaste vyrobcovi

12/33
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4.1 Preprava pomocou viazacich prostriedkov
4.1.1 Viazacie prostriedky na stredovej Gasti (RTX350/RTX450)

Otocny stdl s bubnovou vackou prepravujte pomocou zavesného prostriedku nasledovne:

Obr. 5: Preprava pomocou viazacich prostriedkov

Viazacie prostriedky namontujte na zavitové otvory, ako je znazornené nizSie a skontrolujte ich

funkénost'.

Odporuéané viazacie prostriedky

RTX Poéet Vyrobca Oznacenie Typ
Skrutkovaci oto€ny viazaci

350 1 CODIPRO DSR M10 UP - 0,70t
bod M10
Priruba zavesnej skrutky

350 1 CODIPRO ART20003500
RTX350
Skrutkovaci oto€ny viazaci

450 1 CODIPRO DSR M10 UP - 0,70t
bod M10
Priruba zavesnej skrutky

450 1 CODIPRO ART20003528

RTX450

Verzia 1.0 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX 13/33
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4.1.2 Viazaci prostriedok na telese (RTX 550-RTX900)

Otocny stdl s bubnovou vackou prepravujte pomocou zavesného prostriedku nasledovne:

Obr. 6. Preprava pomocou viazacich prostriedkov

Viazacie prostriedky namontujte na zavitové otvory, ako je znazornené nizSie a skontrolujte ich

funkénost'.

Uhol medzi zvislicou a zavesnou retazou alebo popruhom musi byt medzi 0 a 45°.

Obr. 7: Navod na zavihanie

14 /33 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX Verzia 1.0
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Odporuéané viazacie prostriedky
RTX Pocet Vyrobca Oznadenie Typ

Skrutkovaci otocny
550 4 CODIPRO DSR M6 UP - 0,15t
viazaci bod M6

Skrutkovaci otoény
650 4 CODIPRO DSR M8 UP - 0,40t
viazaci bod M8

Skrutkovaci otocny
750 4 CODIPRO DSR M8 UP - 0,40t
viazaci bod M8

Skrutkovaci otoény
900 4 CODIPRO DSR M10 UP - 0,70t
viazaci bod M10

Verzia 1.0 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX 15/33
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5 Montaz

Nevyhnutné osobné ochranné prostriedky

A
NEBEZPECENSTVO

Uraz elektrickym pradom

Pri dotyku Zivych ¢asti hrozi bezprostredné ohrozenie zivota

¢ Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat len kvalifikovani elektrikari

e Pred zadatim prace zariadenie odpojte, zabezpeéte ho proti opatovnému
zapnutiu a skontrolujte, ¢i je bez napéatia

Drvenie po€as montadze a demontaze

Pri montazi a demontazi oto¢ného stola s bubnovou vackou méze déjst’ k drveniu
os6b v pracovnom priestore oto¢ného stola s bubnovou vackou.

¢ Noste vhodné osobné ochranné prostriedky.
e Montaz a demontaz smie vykonavat' len vySkoleny kvalifikovany personal.

16 /33 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX Verzia 1.0



Navodu na montaz

TAKTOMAT

Montaz passion for automation

5.1 Polohy pripevnenia

1SL180 1SR270

2SR270 2SR180 2SL90 281180

——

Obr. 8: Polohy pripevnenia pohonu RTX

Verzia 1.0 Otoc¢ny stdl s bubnovou vackou RTX 17 /33
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5.2 Pripevnenie pohonu

0ZNAMENIE

Poskodenie konstrukénych dielov

Neodborné primontovanie pohonu méze mat’ za nasledok vecné Skody

e Typ pohonu, napr. servomotor alebo trojfazovy motor, musi byt dohodnuty so
spolo¢nost'ou TAKTOMAT

¢ Pri primontovani pohonu dodrziavajte navod na obsluhu od vyrobcu

e Dodrziavajte priestorové polohy pohonu

e Pripevnite pohon k uréenym skrutkovacim bodom

e Utiahnite skrutky predpisanym kratiacim momentom

Primontujte pohon k otoénému stolu s bubnovou vackou nasledovne:

1 Pohon 2  Priruba pohonu

Obr. 9: Postupnost’ montdze pohonu

3  Skrutka s valcovou hlavou + poistna 4  Zavrtna skrutka

podlozka Schnorr

5 Matica + poistna podlozka Schnorr

18/33 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX Verzia 1.0
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5.2.1 Instalacia

A
NEBEZPECENSTVO

Uraz elektrickym priidom

Pri dotyku Zivych casti hrozi bezprostredné ohrozenie Zivota

e Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat len kvalifikovani elektrikari
e Pred zacatim prace zariadenie odpojte, zabezpecte ho proti opatovnému
zapnutiu a skontrolujte, ¢i je bez napéatia

Obr. 10: Instaldcia ofocného stola s bubnovou vackou - Standardna montdzna poloha

v" Montazny povrch musi byt rovny.
1. Vydistite montazny povrch a naneste olejovy film.
2. Umiestnite oto€ny stdl s bubnovou vackou na montazny povrch.

3. Upevnite oto&ny stdl s bubnovou vackou podia poziadaviek pomocou skrutiek a licovanych

kolikov.
4. Porovnajte napajacie napatie s udajmi na vykonovom Stitku.
5. Pripojte pohonnu jednotku.

6. Puzdro oto¢ného stola s bubnovou vackou uzemnite s dostatoénym prierezom.

Verzia 1.0 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX 19/33
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Nadstavby vystupnej priruby

Pri nadstavbach na vystupnu prirubu dodrziavajte:

e maximalnu pohyblivi hmotnost’ (podia projektovania TAKTOMAT).

e minimalny &as az do umiestnenia (podia projektovania TAKTOMAT).

e maximalny previs (moment prevrhnutia) (podia projektovania TAKTOMAT).
o Neprekracujte maximalny utahovaci moment upevinovacich skrutiek.

5.3 Pokyny pre aktivovanie pohonu otoénych spinacich stolov
Pre spravnu prevadzku otoéného spinacieho stola sa musi dosiahnut stanoveny ¢as prepnutia. Cas
spinania je ¢as potrebny na presun vystupnej priruby zo stanice do stanice (spinanie) pri konstantnych
menovitych ota¢kach motora (50 Hz). Cas spinania nezahfia ¢asy pohybu motora v rozsahu zotrvania,

ani ¢as zrychlenia a spomalenia motora.

—— Rychlost’ vystupnej priruby ~ ------ Senzor Rychlost' motora
Procesy Ziadne procesy Procesy
Cas spinania
Cas pohybu motora
Cas nabehu [ Il Cas zastavenia
V zotrvani Rozsah spinania V zotrvani
Motor stoji Motor sa otaca Motor stoji
Vystupna priruba stoji Vystupna priruba sa otaca Vystupna priruba stoji

Obr. 11: Diagram spinacieho ¢asu

20/33 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX Verzia 1.0
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Obr. 12: Priklad oto¢ny spinaci stdl, 4 stanice (90°), ¢as spinania 0,8 s, uhol spinania 300°, rozsah zotrvania 60°

1  Vystupna priruba 2  Rozsah spinania

3 Rozsah zotrvania

Motor sa musi pri brzdeni zastavit v rozsahu zotrvania. Cas zastavenia preto musi byt ¢o mozno

najkratsi.

Okamzita reakcia na signal zo senzora: Oneskorena reakcia na signal zo senzora:

Motor sa zastavi v rozsahu zotrvania Motor sa zastavi mimo rozsahu zotrvania

Verzia 1.0 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX 21/33
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i

Rozsah
zotrvania

Hleeooceccoccccccccces

|
|

=== Rychlost’ vystupnej priruby === Rychlost’ vystupnej priruby
e e e Senzor e e e Senzor
Rychlost’ motora Rychlost’ motora

Obr. 13: Cas rozbehu a zastavenia motora

Aby ste umoznili optimalnu prevadzku otoé¢nych spinacich stolov, dodrziavajte pri aktivovani pohonu

nasledujuce pokyny:

¢ Reakcia na signal zo senzora musi byt okamzita

o

Signal zo senzora pouzite priamo na aktivovanie sietového stykaca pre motor a brzdu. Tym sa
zabrani ¢asovému oneskoreniu sposobenému vyhodnocovanim signalu senzora
elektronickymi zariadeniami alebo PLC.

Ak sa signal zo senzora musi spracovat v PLC, tak PLC naprogramujte a nakonfigurujte tak,
aby reaké¢ny ¢as na signal zo senzora na zastavenie motora bol ¢o mozno najkratsi.

Ak je senzor pripojeny k senzorovym boxom, inteligentnym svorkam, rozvodnym skriniam,
zbernicovym systémom a podobne, méze dbjst k casovému oneskoreniu signalu senzora.

o Aktivovanie a zapojenie brzdy

o

o

Brzdu so striedavym napatim nepripajajte priamo na svorkovnicu, pretoze to vedie k
oneskoreniu pouzitia brzdy.

Brzda so striedavym napétim: Brzda sa vypina suc¢asne na strane striedavého aj
jednosmerného prudu. Tento typ odpojenia ponuka rychlejSie pouzitie brzdy v porovnani s
odpojenim na strane striedavého prudu. DalSie informacie o optimalnom ovladani brzdy
ziskate od vyrobcu motora.

Pouzivajte komponenty na aktivovanie brzd (napr. relé) s rychlym reakénym ¢asom.

e Opotrebovanie brzdy predlZuje ¢as zastavenia. Skontrolujte opotrebenie brzdy a nastavte ju.

e Pri prevadzke motora na TIC musi byt senzor pripojeny priamo k univerzalnemu ovladaniu TIC.

Signal zo senzora sa posiela priamo do PLC prostrednictvom zbernice.
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6 Prevadzka

A
NEBEZPECENSTVO

Uraz elektrickym priidom

Pri dotyku Zivych casti hrozi bezprostredné ohrozenie Zivota

e Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat len kvalifikovani elektrikari
e Pred zacdatim prace zariadenie odpojte, zabezpecéte ho proti opatovnému
zapnutiu a skontrolujte, ¢i je bez napéatia

0ZNAMENIE

Nespravne ovladanie mdéze mat za nasledok $kody na majetku

e Bez vhodného univerzalneho ovladania (TIC) sa rezim krokovania nesmie
pouzivat’

e Pouzite vhodné univerzalne ovladanie (TIC)

VSeobecné predpoklady na prevadzku
Prevadzka oto€ného stola s bubnovou vackou je povolend len v kompletnom stroji alebo zariadeni,

ktoré spifiaju poziadavky CE.

OtoCny stdl s bubnovou vackou sa nesmie prevadzkovat' s poSkodenymi alebo deaktivovanymi

bezpecnostnymi zariadeniami.

6.1 Prevadzkové rezimy

Normalna prevadzka

V normalnej prevadzke sa vystupna priruba pohybuje v takte v jednom smere z jednej polohy do
druhej. Smer otaCania vystupnej priruby zodpoveda smeru otdCania pohonu. Smer otacania

trojfazového motora mozno lahko zmenit vymenou dvoch faz napajacieho napétia.

Prerusovana prevadzka

Hnaci hriadel sa zastavi vo faze zotrvania bubnovej vacky. Cas kroku je pevne stanoveny. Cas
zotrvania je variabilny. Tento prevadzkovy reZim sa pouziva v zariadeniach s ovela dih§imi ¢asmi

spracovania ako ¢asy otaCania a je najbeznejSim prevadzkovym rezimom.
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Nepretrzita prevadzka

Otoény stodl s bubnovou vagkou pracuje nepretrzite bez zastavenia motora. Cas kroku a &as zotrvania

su pevne stanovené a prebiehaju rovnomerne. Hnaci motor ma len jeden smer otacania.

Tento prevadzkovy rezim sa Casto pouziva v rychlo pracujucich systémoch s kratkym casom
obrabania. Ciasto&ne skompletizovany stroj je mechanicky synchronizovany so zvy$kom zariadenia
prostrednictvom volného hnacieho hriadela. Pomer medzi asom zotrvania a ¢asom kroku méze

TAKTOMAT pocas vyroby vacky nastavit' v urcitych medziach.

Reverzna prevadzka (kyvadlova prevadzka)

V tomto rezime prevadzky sa vystupna priruba neustale pohybuje tam a spat’ medzi dvoma polohami.

Pohon ¢iastoéne skompletizovaného stroja sa vo faze zotrvania vzdy obrati.
Krokovy rezim

V krokovom rezime sa vystupna priruba pohybuje v malych krokoch medzi dvoma aretaénymi

polohami.

Bubnova vacka pritom nedokaze jemne zrychlit a spomalit nahromadenu zataz. V doésledku toho
dochadza k velkym zrychleniam, ktoré zatazuju mechaniku. Krokovy rezim sa smie vykonavat' len s
vhodnym univerzalnym ovladanim. Vhodné ovladanie je napr. ovladanie TIC (TAKTOMAT Indexing

Controller).

Nudzové zastavenie

Nudzové zastavenie okamzite zastavi pohyb vystupnej priruby. Zatazenie, ktoré vznika pri tomto
procese, zatazuje mechaniku. Nudzové zastavenie by sa preto malo pouzivat' len v nudzovych

situaciach.
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7  Udrzba

Nevyhnutné osobné ochranné prostriedky

A
NEBEZPECENSTVO

Uraz elektrickym pradom

Pri dotyku Zivych ¢asti hrozi bezprostredné ohrozenie zivota

¢ Prace na elektrickych zariadeniach smu vykonavat len kvalifikovani elektrikari
e Pred zadatim prace zariadenie odpojte, zabezpeéte ho proti opatovnému
zapnutiu a skontrolujte, ¢i je bez napéatia

/\ UPOZORNENIE

Latky Skodlivé pre zdravie

Maziva mozu sposobit’ poSkodenie zdravia

e Pri pouzivani maziv dodrziavajte informacie uvedené v kartach
bezpecnostnych udajov

/\ UPOZORNENIE

Poranenie o€i v dosledku unikajtceho oleja

Unikajuci olej poas montaze nad hlavou moze spbsobit poranenie odi.

¢ Noste vhodné ochranné okuliare

/\ UPOZORNENIE

Riziko poSmyknutia v ddsledku uniku prevadzkovych latok

Podlaha kontaminovana prevadzkovymi latkami moze viest' k padom.

Noste protiSmykovu obuv

Uniknuté prevadzkoveé latky okamzite odstrante
Pravidelne kontrolujte dostatoénu funkciu tesneni
Rizika poSmyknutia oznacte vystraznou znackou

> B B P
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7.1 Cinnosti Gdrzby
7.1.1 Plan udrzby

Interval Cinnost’ Personal

Denne e V&eobecna vizualna kontrola a kontrola hluénosti Obsluha

e Skontrolujte unik oleja z oto€ného stola s bubnovou
Mesacne vackou Obsluha
¢ Kontrola funkénosti tesneni

¢ Kontrola poSkodenia (vizualna kontrola)

Polroéne e QOdstrante nanosy prachu (najma na vetracej Odborny
mriezke pohonnej jednotky) personal

o Kontrola poskodenia elektrickych vedeni
Roéne e Otoény stdl s bubnovou vagkou skontrolujte Odborny
na véiu v polohach zotrvania personal

7.2 Mazanie
7.2.1 Poziadavky na maziva

Na zaistenie bezpelnosti prevadzky a dlhej zivotnosti Ciastone skompletizovaného stroja je
nevyhnutné starostlivo vykonané mazanie. VSetky mazacie miesta musia byt vybavené predpisanymi

olejmi a tukmi.

Znecistené mazacie miesta starostlivo ocistite petrolejom alebo vhodnym prostriedkom a potom
namazte novym mazivom. Po ukonéeni mazania sa musi prebyto¢né mazivo odstranit a odborne

zlikvidovat'.

0ZNAMENIE

Poskodenie kon&trukénych dielov v désledku nevhodnych maziv

MieSanie tukov s réznymi zékladmi vedie k zoziviCnateniu a rozkladu tukov a rusi

ich mazaci ucinok.

¢ Na domazavanie sa smie pouzit’ len tuk zmydelneny litiom
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Mazacie oleje
Pouzivajte len mazacie oleje podia normy DIN 51 517 (ISO VG 460).

Odporucané prevodové oleje

Vyrobca Oznacenie

Mobil Mobilgear 600 XP 460

BP Energol GR-XP 460

SHELL Omala 460

LIQUI MOLY meguin Getriebedl (prevodovy olej) CLP 460
Zeller+Gmelin Divinol ICL ISO 460

Kliiber Kliberoil GEM 1 N

Mazacie tuky
Pouzivaijte len mazacie tuky podia normy DIN 51 825-KP 2K.

Odportcany mazaci tuk

Vyrobca Oznadenie Specifikacia
Mobil Mobilux EP2 KP2 K-20
BP Energrease LS-EP 2 KP2 K-20
Aral Aralub HLP 2 KP2 N-30
Fuchs-DEA Renolit MP KP2 K-40
Kliber Centoplex 2 KP2 K-20
SHELL Alvania G2 KP2 K-20
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7.2.2 Prehlad mnoZstva premazania
Produktu Mnozstvo premazania
RTX350 Trvalé mazanie poc¢as zivotnosti
RTX450 Trvalé mazanie pocdas zivotnosti
RTX550 Trvalé mazanie poc¢as zivotnosti
RTX650 Trvalé mazanie pocas zivotnosti
RTX750 Trvalé mazanie poc¢as zivotnosti
RTX900 Trvalé mazanie pocas zivotnosti
28 /33 Otocny stdl s bubnovou vackou RTX Verzia 1.0



Odstranovanie poruch

Navodu na montaz

TAKTOMAT

passion for automation

8  Odstranovanie poruch

Porucha

Motor sa neotaca

Motor sa otaca, ale
otocny stbl s bubnovou
vackou sa neotaca a
vystupna priruba nema

Ziadnu volu

Motor sa otaca, ale
otocny stdl s bubnovou
vackou sa neotaca a
vystupna priruba ma

volu

Motor sa otaca so

silnym bzu¢anim

Senzor nevysiela signal

Mozn4 pri€ina
e Ziadne napajacie napatie
e Chybny styka¢ motora
e Vypol sa ochranny spina¢
motora
.
o
o

e Brzda nie je otvorena

e Chybny externy prevod

e Preklzavajuca spojka sa
vypina
o

e Zlomeny vstupny hriadel

e Nespravne namontovana
upinacia suprava
o

o Vackova kladka odtrhnuté v
désledku velkého pretazenia

o Motor bezi len na 2 fazy

¢ Senzor nie je aktivovany / nie
je uplne aktivovany

e Chybny kabel

e Chybny senzor

e Ziadne napajacie napatie

Néaprava

Skontrolujte napéatie

Vymente styka¢ motora
Nechajte motor vychladnut’ a
zapnite spina¢

Nespravne zapojena alebo
opotrebovana brzda
Skontrolujte nastavenie senzora
na polohovych vackach
Skontrolujte kabel senzora na
senzori

Kontaktujte TAKTOMAT GmbH
Odstrarite vonkajSie blokovania
/ zapnite bezpecnostnu spojku
Kontaktujte TAKTOMAT GmbH
Namontujte upinaciu supravu
podla navodu na obsluhu od
vyrobcu

o

Kontaktujte TAKTOMAT GmbH

Skontrolujte poistky alebo
styka€ motora

Meranie prudu vo vsetkych 3
fazach (meranie napatia
nestaci)

Odstrante zablokovanie

Skontrolujte kabel a v pripade
potreby ho vymerite

Vymenite senzor

Skontrolujte napatie
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9 Likvidacia odpadov

Nevyhnutné osobné ochranné prostriedky

0ZNAMENIE

Poskodenie zivotného prostredia

Nespravna likvidacia odpadov méze spdsobit’ poSkodenie zivotného prostredia

o Komponenty a prevadzkové latky zlikvidujte v sulade s miestne platnymi
predpismi

e Dodrziavajte karty bezpecnostnych udajov prevadzkovych latok

Pouzité materialy

Komponenty pozostavaju v podstate z nasledujlicich materialov:
* Med (kompletné pohony, elektrické vedenia)
« Ocel a siva liatina (teleso, nadstavby, hriadele loZiska)

+ Plast (ozubené remene, izolacia, loZisko)

Priprava na likvidaciu odpadu
1. Odpojte celé napajanie energiou a zabezpecte ho proti opatovnému zapnutiu.
2. Pockajte 15 minut, kym sa uplne vybiju vSetky komponenty pod napatim.

3. Rozoberte a zlikvidujte konstrukéné skupiny a konstrukéné diely v sulade s miestnymi

predpismi o ochrane zivotného prostredia.
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10 Nahradné a opotrebiteiné diely

0ZNAMENIE

Pouzitim nevhodnych nahradnych dielov mézu vzniknat’ Skody na majetku

Nahradné diely musia spifiat technické poziadavky stanovené vyrobcom

e Pouzivajte len originalne nahradné diely
¢ Pred inStalaciou skontrolujte nahradné diely, ¢i nemaju chyby alebo
nedostatky

Nahradné a opotrebitelné diely st vzdy $pecifické pre dant objednavku. Prislusny zoznam nahradnych
a opotrebitelnych dielov je k dispozicii na vyziadanie od spolo&nosti TAKTOMAT. Pri objednavani
nahradnych dielov vzdy uvadzajte prislusné sériové Cislo. Sériové Cislo sa nachadza na typovom

Stitku.
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11 Prilohy

11.1 Obsah vyhlasenia o za¢leneni

(Original vyhlasenia o zacleneni je prilozeny k dokumentacii)
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Prilohy

Original vyhlasenia o za¢leneni T AKTO M AT

CiastoCne skompletizovanych strojovych zariadeni passion for automation
(Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES,
priloha Il 1 B)

Vyrobca:

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Strasse 14

D-86554 Pottmes

Opis a identifikacia ¢iasto¢ne skompletizovaného strojového zariadenia:
Vas$e Cislo objednavky: -

Nase Cislo zakazky: -

Produkt: Otocny stdl s bubnovou vackou

Typ: RTX

Sériové Cislo: -

Obchodné oznacenie: Otocny stdl s bubnovou vackou RTX

Vyrobca vyhlasuje, ze st uplatnené a spinené nasledujlce zakladné poziadavky smernice o
strojovych zariadeniach 2006/42/ES:

1.1.2,113,1.1.5,13.2,1.3.3,1.34,1.3.7,153,1.54,1.6.1,1.6.4,1.7.1,1.7.4

Odkaz na harmonizované normy uplathované v sulade s ¢lankom 7 odsek 2:

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost' strojovych zariadeni — VSeobecné zasady navrhovania

Dalej sa vyhlasuje, ze $pecificka technicka dokumentécia pre toto &iastoéne skompletizované
strojové zariadenie bola vypracovana v sulade s ¢ast'ou B prilohy VII. Vyrobca sa zavazuje
zaslat’ ho vnutrostatnym organom v elektronickej podobe v primeranej lehote na zaklade

odovodnenej ziadosti.

Ciastoéne skompletizované strojové zariadenie sa smie uviest do prevadzky aZ po zisteni, Ze
strojové zariadenie, do ktorého ma byt €iastoéne skompletizované strojové zariadenie

zabudované, splfia ustanovenia smernice o strojovych zariadeniach.

Za dokumentaciu TAKTOMAT GmbH
zodpoveda:
Adresa: Rudolf-Diesel-Strasse 14, D-86554 Pottmes
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