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Instrukcja montazu

Informacje o niniejszej instrukcji TAKTO m&xm
1 Informacje o niniejszej instrukgc;ji
1.1 Cel

Niniejsza instrukcja montazu stuzy przekazaniu uzytkownikom wszystkich informaciji niezbednych do
poprawnego ibezpiecznego wmontowania stotu obrotowego z krzywka bebnowg w maszynie

ukonczone;.

1.2 Informacje kontaktowe

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Stralte 14
86554 Pottmes

tel.: +49 (0) 8253-9965-0
faks: +49 (0) 8253-9965-50
e-mail: info@taktomat.de
Internet: http://www.taktomat.de/

1.3 Nazwa produktu

Nazwa produktu: Stot obrotowy z krzywkg bebnowg

Typ produktu: TMF

Wersja 1.0 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF 3/40
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1.4 Sposoby prezentacji
W niniejszej instrukcji wykorzystano nastepujace sposoby prezentacii:
Instrukcje i procedury
Warunki procedury opatrzone sg haczykiem.
Poszczegodlne kroki procedury do wykonania sg ponumerowane.

Wyniki poszczegélnych krokdw procedury zaznaczone sg czarng strzatkg. Ogolny wynik procedury
wyroézniony jest biatg strzatkg wpisang w czarne koto.

Przyktad
v" Warunek
1. Procedura (krok 1)
2. Procedura (krok 2)
= Wynik lub reakcja systemu na krok 2
3. Procedura (krok 3)
2 Ogodlny wynik procedury
Listy wypunktowane
Listy wypunktowane, w ktorych kolejnos¢ nie jest istotna, prezentowane sg w nastepujgcy sposob:

e Whasciwosci A
o Szczegot1
o Szczegot 2
o Wiasciwosci B
o Szczegot 1
o Szczegot 2
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Zasady bezpieczenstwa

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Przeczyta¢ instrukcje w catosci

Stosowac sie do wskazdwek i opisdw procedur zawartych w niniejszej instrukciji

Nie wpuszczaé osob nieuprawnionych do obszaru roboczego

Prace w obrebie instalacji elektrycznej zlecac¢ tylko wykwalifikowanym elektrykom

Przechowywag instrukcje i udostepniac jg wszystkim pracownikom

Stosowac sie do dokumentacji poddostawcow elementéw

2.2 Ostrzezenia

2.2.1 Struktura ostrzezen

Struktura wszystkich ostrzezen w niniejszej instrukcji jest nastepujgca:

o

Mo

Rys. 1. Struktura ostrzeZeri

1 Symbol konkretnego zagrozenia 2  Symbol zagrozenia
3  Stowo sygnatowe 4  Rodzaj i zrédio zagrozenia
5 Mozliwe nastepstwa nieprzestrzegania 6  Postepowanie pozwalajgce unikngc
zagrozenia
Wersja 1.0 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF 5740
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2.2.2 Znaczenie stéw sygnatowych i symboli

W niniejszym dokumencie stosowane sg nastepujace stowa sygnatowe:

Stowo sygnatowe Znaczenie

, Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktéra prowadzi do $mierci lub
NIEBEZPIECZENSTWO

powaznych obrazen ciata.

. Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
OSTRZEZENIE . -
prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

, Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
OSTROZNIE
prowadzi¢ do niewielkich lub lekkich obrazen.

Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
INFORMACJA . ) o _
prowadzi¢ do zniszczenia mienia lub szkéd w Srodowisku.

W niniejszym dokumencie stosowane sg nastepujgce symbole zagrozenia, ostrzezenia, nakazu

i zakazu:

Ogolny znak ostrzegawczy

it Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Ostrzezenie przed zawieszonym fadunkiem

Uzywac ochrony gtowy

Uzywac ochrony oczu

6/40 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF Wersja 1.0
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2.3

2.4

2.5

Nosi¢ obuwie ochronne

Uzywac ochrony ragk

Wymagania dotyczace personelu

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany

personel.

Osobami wykwalifikowanymi sg osoby, ktére ze wzgledu na swoje wyksztatcenie zawodowe, wiedze
i doswiadczenie sg w stanie wykonywaé powierzone im zadania. Znajg obowigzujgce normy

i regulacje oraz umiejg samodzielnie rozpoznawacé potencjalne zagrozenia.

Srodki ochrony indywidualnej

Celem srodkéw ochrony indywidualnej jest ochrona oséb przed zagrozeniami dla bezpieczehnstwa
i zdrowia podczas pracy. Personel musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania
wszystkich dziatan opisanych w niniejszej instrukcji. Informacja o niezbednych srodkach ochrony

indywidualnej znajduje sie w odpowiednim rozdziale niniejszej instrukcji.

Wymagania wmontowania w maszynie ukonczonej

Stot obrotowy z krzywkg bebnowg jest maszyng nieukonczong. Uzytkowanie stolu obrotowego
z krzywkg bebnowa dozwolone jest tylko w ukonczonej maszynie lub instalacji spetniajgcej wymagania

oznakowania CE.

Producent ukohczonej maszyny lub instalacji odpowiedzialny jest za zintegrowanie stotu obrotowego

z krzywkg bebnowa w jego instalacji w taki sposéb, aby zapewnione byto petne bezpieczenstwo pracy.

e Podczas pracy state przebywanie w bezposrednim otoczeniu stotu obrotowego z krzywkag
bebnowa nie jest dozwolone. Do stotu obrotowego z krzywka bebnowg moga zbliza¢ sie tylko
specjalnie przeszkolone osoby w ramach dziatan kontrolnych, przeglagdéw lub napraw.

e Przeglady musza by¢ wykonywane zgodnie z harmonogramem przegladow i instrukcjg obstugi.

o Wszystkie dziatania przy stole obrotowym z krzywkg bebnowg mogg by¢ wykonywane tylko przez
przeszkolony wyspecjalizowany personel.

Wersja 1.0 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF 7140
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Opis produktu

3 Opis produktu
3.1 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Stot obrotowy z krzywka bebnowg zaprojektowany zostat z myslag o wmontowaniu go w maszynie
ukonczonej lub catej instalacji spetniajgcej wymagania oznakowania CE.
Stot obrotowy z krzywkg bebnowa obraca przedmioty i uchyla je wokét pionowej osi obrotu. W tym celu
mogg zosta¢ przez klienta zamontowane elementy dodatkowe na stole obrotowym z krzywka
bebnows.

Jakiekolwiek zastosowanie inne od przeznaczenia jest niedozwolone.

¢ Modyfikacje wymagajg akceptacji firmy TAKTOMAT

o Stét obrotowy z krzywka bebnowag moze pracowac tylko w podanym zakresie parametrow
roboczych

e Uzywanie stotu obrotowego z krzywka bebnowg w instalacjach przetwérstwa zywnosci jest
niedozwolone

3.2 Dane techniczne

3.2.1 Warunki robocze

Obszar stosowania W pomieszczeniach zamknietych:
pomieszczenie montazu musi by¢ suche i czyste oraz nie

moga w nim wystepowac¢ nadmierne drgania
Zakres temperatur [°C] od +10 do +40
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza [%] od 40 do 70

Media Nie naraza¢ na dziatanie agresywnych mediow

3.2.2 Warunki przechowywania
Obszar stosowania W pomieszczeniach zamknietych
Zakres temperatur [°C] od -22 do +50
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza [%] od 40 do 70
Media Nie naraza¢ na dziatanie agresywnych mediow

Czas magazynowania > 6 miesiecy Dodatkowo zabezpieczyé przed korozjg

81740 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF Wersja 1.0
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3.2.3 Wymiary

TMF350

Srednica kota rolek / kotnierza napedowego [mm]
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania kota
Srednica wewnetrzna [mm]

Wewnetrzne przetozenie [i]

Doktadnos¢ pozycjonowania bezwzglednego
Doktadnos¢ pozycjonowania wzglednego w sekundach
Dtugos¢ X szerokos¢ X wysokos¢ [mm]

Stot obrotowy z krzywkg bebnowg bez napedu

Kierunek obrotéw

Pozycja montazowa

TMF1000

Srednica kota rolek / kotnierza napedowego [mm]
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania kota
Srednica wewnetrzna [mm]

Wewnetrzne przetozenie [i]

Doktadnos¢ pozycjonowania bezwzglednego
Doktadnos¢ pozycjonowania wzglednego w sekundach
Dtugos¢ X szerokos¢ X wysokos¢ [mm]

Stét obrotowy z krzywkg bebnowg bez napedu

Kierunek obrotéw

Pozycja montazowa

140

84

50

10

+6

40

187 X 200 X 84

13,5

w prawo, w lewo, zmienny

w poziomie, w pionie

438

195

165

14

+6

40

461,5 X 656 X 195

120

w prawo, w lewo, zmienny

w poziomie, w pionie

Wersja 1.0
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TMF2000

Srednica kota rolek / kotnierza napedowego [mm]
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania kota
Srednica wewnetrzna [mm]

Wewnetrzne przetozenie [i]

Doktadnos¢ podziatki w sekundach katowych [ " ]
Dlugos¢ X szerokos$¢ X wysokos¢ [mm]

Stot obrotowy z krzywkg bebnowag bez napedu

Kierunek obrotow

Pozycja montazowa

TMF3000

Srednica kota rolek / kotnierza napedowego [mm]
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania kota
Srednica wewnetrzna [mm]

Wewnetrzne przetozenie [i]

Doktadnos¢ podziatki w sekundach katowych [ " ]
Dlugos¢ X szerokos$¢ X wysokos¢ [mm]

Stot obrotowy z krzywkg bebnowag bez napedu

Kierunek obrotow

Pozycja montazowa

560
285
190
14
8

688,5 X 877 X 285
350
w prawo, w lewo, zmienny

W poziomie

800

330

280

18

8

800 x 1028 x 330

480

w prawo, w lewo, zmienny

W poziomie

10/40
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TMF4000

Srednica kota rolek / kotnierza napedowego [mm]
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania kota
Srednica wewnetrzna [mm]

Wewnetrzne przetozenie [i]

Doktadnos¢ podziatki w sekundach katowych [ " ]
Dtugos¢ X szerokos¢ X wysokos¢ [mm]

Stot obrotowy z krzywkg bebnowag bez napedu

Kierunek obrotow

Pozycja montazowa

TMF5000
Srednica kota rolek / kotnierza napedowego [mm]

Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania kota

rolek / kotnierza napedowego) [mm]

Srednica wewnetrzna [mm]

Wewnetrzne przetozenie [i]

Doktadnos¢ podziatki w sekundach katowych [ " ]
Dlugos¢ X szerokos$¢ X wysokos¢ [mm]

Stot obrotowy z krzywkg bebnowg bez napedu
w przyblizeniu [kg]

Kierunek obrotow

Pozycja montazowa

1030

355

450

20

8

1055 X 1318 X 355

800

w prawo, w lewo, zmienny

W poziomie

1360

405

750
24

8

1385 X 1632 X 405

1275

w prawo, w lewo, zmienny

W poziomie

Wersja 1.0
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TMF8000
Srednica kota rolek / kotnierza napedowego [mm] 2300
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania kota 440
Srednica wewnetrzna [mm] 1520
Wewnetrzne przetozenie [i] 40
Doktadnos¢ podziatki w sekundach katowych [ " ] 8
Dlugos¢ X szeroko$¢ X wysoko$¢ [mm] 2300 X 2310 X 440
Stot obrotowy z krzywkg bebnowg bez napedu 3800
Kierunek obrotow w prawo, w lewo, zmienny
Pozycja montazowa W poziomie

3.3 Wyglad produktu

3.3.1 TMF350

Rys. 2: Budowa stofu obrofowego z krzywkg bebnowg: TMF350

1 Obudowa 2  Koto rolek (odbiér napedu)
3 Otwor ustalajacy @ 6H7 (2x) 4 Otwér gwintowany M10 (4x)

5  Waltek wejsciowy (naped)

12740 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF Wersja 1.0
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3.3.2 TMF850-2000

Rys. 3:

Budowa stotu obrotowego z krzywkg bebnowa: TMF850 — TMF2000

Koto rolek / kotnierz napedowy (odbior 2  Watek wejsciowy (naped)

napedu)

Obudowa 4 Wskaznik pozycji
Noniusz 6  Przelot kabla
Otwory serwisowe 8  Woziernik oleju

Korek spustowy oleju

Wersja 1.0
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3.3.3 TMF3000-5000

Rys. 4. Budowa stofu obrofowego z krzywkg bebnowg: TMF3000 — TMF5000

1 Koto rolek / kotnierz napedowy (odbior 2

napedu)
3  Walek wejsciowy (naped) 4
5  Wskaznik pozycji 6
7  Noniusz 8
9  Otwory serwisowe 10

11 Korek spustowy oleju

Naped

Obudowa
Smarowniczka
Przelot kabla

Wziernik oleju

14 /40 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF
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3.3.4 TMF8000

Rys. 6: Budowa stofu obrofowego z krzywkg bebnowg: TMF8000

1 Przelot kabla (2x) 2  Koto rolek (odbiér napedu)

3  Korek wlewu oleju 4  Watek wejsciowy (naped)

5  Woziernik oleju 6  Korek spustowy oleju

7  Obudowa 8  Otwodr gwintowany M36 (3x) pod Srube
oczkowg

9  Otwoér do mocowania @ 26 (15x) 10  Otwor ustalajacy F16H7 (2x)

Wersja 1.0 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF 15/40
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4 Transport

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

@

Przewrdcenie sie lub upadek tadunkow

Zawieszone tadunki mogg sie przewroci¢ lub spasé. Grozi to Smiercig

i powaznymi obrazeniami ciata.

Nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki

Nie wpuszczac os6b nieupowaznionych w strefe zagrozenia

Zwraca¢ uwage na mase i srodek ciezko$ci

Stosowac tylko odpowiedni, atestowany i nieuszkodzony osprzet dzwignicowy

INFORMACJA

Uszkodzenie elementéw

Nieumiejetny transport moze by¢ przyczyng powstania szkéd materialnych

e Transport musi zosta¢ przeprowadzony ostroznie z uwzglednieniem symboli
umieszczonych na opakowaniu

e Woyosiowaé ucha transportowe w kierunku obcigzenia

e Przestrzegac¢ instrukcji obstugi zawiesia

Po odebraniu dostawy nalezy natychmiast sprawdzi¢, czy przesytka jest kompletna i czy nie dostata

uszkodzona podczas transportu.
W przypadku dostrzegalnych od zewnatrz uszkodzen transportowych:

o Nie przyjac¢ dostawy lub przyjac¢ ja z zastrzezeniem

e Odnotowaé rozmiary uszkodzenia w dokumentaciji transportowej lub w dokumencie dostawy
transportu

e Natychmiast zgtosi¢ uszkodzenia producentowi

16 /40 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF Wersja 1.0
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4.1 Transport na zawiesiach

Zawiesia nalezy zaczepi¢ w punktach zaczepienia w sposdb pokazany na ponizszej ilustracji

i skontrolowac poprawnos¢ ich dziatania.

Kat miedzy pionem a zawiesiem tasmowym lub fancuchowym musi wynosi¢ od 0 do 45°.

Rys. 6: Transport za pomocg srub oczkowych

Rys. 7: Sposob dzwigania

Wersja 1.0 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF 171740
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Zalecane zawiesia
Typ Liczba Zawiesie Rozmiar Sruby
TMF1000 3 VLBG 0,63 t M10
TMF2000 3 VLBG 1t M12
TMF3000 3 VLBG 1t M12
TMF4000 4 VLBG 1t M12
TMF5000 4 VLBG 1t M12
TMF8000 3 VLBG 8t M36
18/40 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF Wersja 1.0
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5 Montaz

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

5.1 Polozenia montazowe

1SL180 1SR270 1SR180

2SR270 ~ 2SR180

Rys. 8: PofoZenia montazowe napedu TMF1000 — TMF5000

5.2 Montaz napedu

INFORMACJA

Uszkodzenie elementéw

Nieumiejetny montaz napedu moze by¢ przyczyng powstania szkdd materialnych

¢ Rodzaj napedu, np. serwomotor lub silnik pradu przemiennego, musi byé
uzgodniony z firmg TAKTOMAT

e Podczas montazu napedu stosowac sie do instrukciji obstugi producenta

e Korki kontroli i spustu oleju oraz odpowietrzniki muszg by¢ swobodnie
dostepne

e Uwzgledni¢ potozenia przestrzenne napedu

e Przymocowac¢ naped we wskazanych punktach przykrecenia

e Dokreci¢ sruby podanym momentem obrotowym

Wersja 1.0 Stot obrotowy z krzywkg bebnowg TMF 19/40
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Zalecane elementy pomocnicze

Elementy pomocnicze nie wchodzg standardowo w zakres dostawy. Muszg zosta¢ oddzielnie
zamoéwione w firmie TAKTOMAT.

Typ Otwor przelotowy Nazwa Liczba Wielkosé Nr artykutu
) Sruba
Kotnierz .
9 mm montazowa 2 M8 ART00332104
napedowy
TMF1000
) Sruba
Kotnierz
13,5 mm montazowa 2 M12 ART00332101
napedowy
TMF2000
) Sruba
Kotnierz .
@ 13,5 mm montazowa 2 M12 ART00332101
napedowy
TMF3000
) Sruba
Kotnierz .
@ 17,5 mm montazowa 2 M16 ART00332103
napedowy
TMF4000
) Sruba
Kotnierz .
@ 17,5 mm montazowa 2 M16 ART00332103
napedowy
TMF5000
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5.2.1 Montaz za pomocg kotnierza zeliwnego

Montaz kotnierza zeliwnego na catym napedzie

Rys. 9: Montaz kotnierza Zeliwnego

1 Caty naped 2  Kotnierz zeliwny

3 Sruba z tbem szesciokatnym DIN933 4 Sruba montazowa (2x)
z podktadkg zabezpieczajgca typu S
(8x)

Procedura montazu kotnierza zeliwnego na catym napedzie jest nastepujaca:

-_—

. Przytozy¢ kotnierz zeliwny (2) do $rub montazowych (4) na catym napedzie (1) i przytrzymad.

2. Przymocowac kotnierz zeliwny (2) szescioma srubami z tbem sze$ciokatnym (3). Dokrecic¢

Sruby podanym momentem obrotowym.
3. Odkrecic¢ i wyja¢ Sruby montazowe (4).

4. Wkreci¢ pozostate dwie sruby z tbem szesciokatnym (3). Dokreci¢ Sruby podanym momentem

obrotowym.

2 Caty naped moze zosta¢ zamontowany na stole obrotowym z krzywka bebnowa.
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Montaz catego napedu na stole obrotowym z krzywkg bebnowg
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Rys. 10: Montaz catego napedu na stole obrotowym z krzywkg bebnowg
1 Caty naped z kotnierzem zeliwnym 2  Nakretka DIN 939 z podktadkag
zabezpieczajaca typu S (8x)
3 Sruba bez tba DIN 939 (8x) 4 Stot obrotowy z krzywkag bebnowg

Procedura montazu catego napedu na stole obrotowym z krzywka bebnowa jest nastepujgca:

v’ Kotierz zeliwny zamontowany jest na catym napedzie.
1. Wkreci¢ do oporu osiem $rub bez tha (3).

2. Nasuna¢ caty naped (1) na wat napedowy na tyle, aby kotnierz zeliwny przylegat catg

powierzchnig do stotu obrotowego z krzywkg bebnowa.

3. Przymocowac caty naped za pomocg osmiu nakretek (2) i podktadek zabezpieczajgcych do

stotu obrotowego z krzywkag bebnowg (4). Dokreci¢ nakretki podanym momentem obrotowym.
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5.2.2 Montaz za pomocg kotnierza stalowego

Montaz kotnierza stalowego na catym napedzie

B D

M.

Rys. 11: Montaz kotnierza stalowego na catym napedzie

1 Caty naped 2  Kotnierz stalowy

3 Sruba z tbem walcowym DIN EN ISO 4 Sruba montazowa (2x)
4762 z podktadkg zabezpieczajgca typu
S (8x)

Procedura montazu kotnierza stalowego na catym napedzie jest nastepujgca:

—_—

. Przytozy¢ kotnierz stalowy (2) do Srub montazowych (4) na catym napedzie (1) i przytrzymac.

2. Przymocowac kotnierz stalowy (2) szescioma srubami z tbem walcowym (3). Dokreci¢ sruby

podanym momentem obrotowym.
3. Odkrecic¢ i wyja¢ sruby montazowe (4).

4. Wkreci¢ pozostate dwie sruby z tbem walcowym (3). Dokreci¢ sruby podanym momentem

obrotowym.

2 Caly naped moze zosta¢ zamontowany na stole obrotowym z krzywka bebnowa.
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Rys. 12: Montaz cafego napedu na stole obrotowym z krzywkg bebnowg
1  Caly naped 2 Sruba z tbem walcowym DIN EN ISO 4762

z podktadkg zabezpieczajgca typu S (4x)

Sruba z tbem walcowym DIN EN ISO 4 Sruba montazowa (2x)
4762 z podktadka zabezpieczajgcy typu
S (8x)

Kotnierz stalowy 6  Stot obrotowy z krzywka bebnowg

Procedura montazu catego napedu na stole obrotowym z krzywkg bebnowg jest nastepujaca:

v Kotnierz stalowy zamontowany jest na catym napedzie.

1.

2.

Przytozy¢ kotnierz stalowy (5) do srub montazowych (4) i przytrzymac.

Przymocowaé¢ kotnierz stalowy (5) do stotu obrotowego z krzywka bebnowg (6) za pomocg
szesciu srub z tbem walcowym (3) i podktadek zabezpieczajgcych. Dokreci¢ sSruby podanym

momentem obrotowym.

. Odkreci¢ i wyjg¢ sruby montazowe (4).

. Wkreci¢ pozostate dwie $ruby z tbem walcowym (3). Dokreci¢ sruby podanym momentem

obrotowym.
Nasung¢ caty naped (1) na wat napedowy.

Przykreci¢ kotnierze stalowe za pomocg czterech srub z tbem walcowym (2) i podktadek

zabezpieczajgcych. Dokreci¢ sruby podanym momentem obrotowym.

24140
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5.2.3 Montaz TMF8000

Rys. 13: Montaz TMF8000

1 Sruba M12 DIN933 zpodktadkg 2  Caly naped
zabezpieczajgcg S12

3  Czop centrujgcy @230 4 Obudowa TMF8000

Procedura montazu catego napedu jest nastepujaca:

1. Nasung¢ caty naped (2) na wat napedowy na tyle, aby przylegat catg powierzchnig do czopu

centrujgcego (3).

2. Zamocowac caty naped za pomocg $rub (1). Dokreci¢ $ruby podanym momentem obrotowym.
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5.3 Montaz

ANIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pragdem elektrycznym

Dotkniecie elementéw znajdujgcych sie pod napieciem grozi Smiercig

e Prace w obrebie instalacji elektrycznej zlecaé tylko wykwalifikowanym
elektrykom

e Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ instalacje, zabezpieczy¢ jg przed
wigczeniem i skontrolowac¢ brak napiecia
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Rys. 14. Wmontowanie stofu obrotowego z krzywkg obrofowag

v Powierzchnia montazowa musi by¢ réwna.
1. Wyczysci¢ powierzchnie montazowg i nanies¢ na nig warstwe oleju.
2. Osadzi¢ stét obrotowy z krzywka obrotowg na powierzchni montazowe;.

3. Przymocowac stét obrotowy z krzywka obrotowg zgodnie z wymaganiami za pomocg srub

i kotkéw pasowanych.
4. Poréwnac napigcie zasilania z danymi na tabliczce znamionowe;j.
5. Podigczy¢ jednostke napedowa.

6. Uziemi¢ obudowe stotu obrotowego z krzywkg obrotowg za pomoca przewodu

o wystarczajgcym przekroju poprzecznym.
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Ustawianie punktu zerowego na noniuszu

Do ustawiania punktu zerowego stuzy noniusz. Za pomocg noniusza mozna zawsze ustawi¢ koto rolek
/ kotnierz napedowy w fabrycznej pozycji zerowej stolu obrotowego z krzywka obrotowg. Jest to

niezbedne w zastosowaniach z pozycjg zerowg lub punktem odniesienia.
Elementy dodatkowe montowane na kole rolek / kotnierzu napedowym

W przypadku montazu elementéw dodatkowych na kole rolek / kotnierzu napedowym nie mogg by¢

przekroczone nastepujgce parametry:

e Maksymalna masa wprawiana w ruch (zgodnie z projektem TAKTOMAT).

¢ Minimalny czas do pozycjonowania (zgodnie z projektem TAKTOMAT).

e Maksymalny nawis (moment przechylajgcy) (zgodnie z projektem TAKTOMAT).
¢ Maksymalny moment dokrecenia $rub mocujacych.
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6

6.1

Uzytkowanie

INFORMACJA

Nieumiejetne sterowanie moze byé przyczyng powstania szkéd materialnych

e Z trybu impulsowego nie mozna korzysta¢ bez odpowiedniego sterownika
uniwersalnego (TIC)
o Stosowaé odpowiedni sterownik uniwersalny (TIC)

Ogodlne warunki wigczenia do eksploatacji

Uzytkowanie stotu obrotowego z krzywka bebnowg dozwolone jest tylko w ukohczonej maszynie lub

instalacji spetniajgcej wymagania oznakowania CE.

Stot obrotowy z krzywkag bebnowa nie moze byé uzytkowany z niesprawnymi lub dezaktywowanymi

zabezpieczeniami.

Tryby pracy

Elementy wprawiane w ruch

Elementy wprawiane w ruch moga spowodowaé powazne obrazenia ciata

e W trakcie dziatania nie chwyta¢ elementéw wprawianych w ruch ani nie
wykonywaé zadnych prac w ich obrebie

¢ Nie zdejmowac ani nie pomija¢ oston ochronnych

Stot obrotowy z krzywkg bebnowg przystosowany jest do pracy w réznych trybach. Te tryby pracy

muszg by¢ realizowane przez zewnetrzny sterownik.

Tryb normalny

W trybie normalnym koto rolek / kotnierz napedowy przechodzi od jednej pozycji do nastepnej
w jednym kierunku. Kierunek obrotu kota rolek / kotnierza napedowego jest taki sam jak napedu.
W przypadku silnika prgdu przemiennego kierunek obrotu mozna odwréci¢, zamieniajgc dwie fazy

napiecia zasilania.
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Tryb zmienny (wahadtowy)

W tym trybie pracy koto rolek / kotnierz napedowy wahadtowo przechodzi stale miedzy dwiema
pozycjami. Kierunek dziatania napedu maszyny nieukohczonej odwracany jest za kazdym razem

w fazie spoczynkowe;.

Tryb impulsowy

W trybie impulsowym koto rolek / kotnierz napedowy porusza sie matymi krokami miedzy dwoma

pozycjami spoczynkowymi.

Krzywka bebnowa nie jest wtedy w stanie tagodnie przyspieszac ani hamowac¢ powstatego obcigzenia.
Powoduje to wystepowanie wysokich przyspieszen, ktére obcigzajg uktad mechaniczny. Z trybu
impulsowego mozna korzysta¢ tylko z odpowiednim sterownikiem uniwersalnym. Odpowiednim

sterownikiem uniwersalnym jest np. sterownik TIC (TAKTOMAT Indexing Controller).

Stop awaryjny

Stop awaryjny wstrzymuje ruch kofa rolek / kotnierza napedowego ze skutkiem natychmiastowym.
Powstajgce przy tym obcigzenie obcigza uktad mechaniczny. Dlatego ze stopu awaryjnego nalezy

korzystaé tylko w sytuacji wyzszej koniecznosci.
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7 Przeglady

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

A\ 0STROZNIE

Substancje szkodliwe dla zdrowia

Srodki smarne moga byé przyczyng szkod zdrowotnych

podanych w kartach charakterystyki

7.1 Procedury przegladdw

7.1.1 Harmonogram przeglagdéw

Cykl
Codziennie

Co miesigc

Co miesigc

Co pot roku

Co pot roku

(dodatkowo

w przypadku

Czynnos¢

Ogdlna kontrola wizualna i akustyczna

Sprawdzi¢, czy ze stotu obrotowego z krzywka bebnowg
nie wycieka olej

Skontrolowaé poziom oleju
Skontrolowaé czytelno$¢ znakow bezpieczenstwa

Sprawdzi¢, czy nie sg widoczne uszkodzenia (kontrola
wzrokowa)

Odkurzy¢ (przede wszystkim kratke wentylacyjng
jednostki napedowej)

Sprawdzi¢, czy przewody elektryczne nie sg uszkodzone

Kontrola wzrokowa napedu pasowego
W razie potrzeby wymieni¢ naped pasowy

W przypadku stosowania srodkéw smarnych stosowac sie do zaleceh

Personel
Operator

Operator

Operator

Wykwalifikowany

personel

Wykwalifikowany

personel

TMF8000)
Co rok e Skontrolowac luzy stotu obrotowego z krzywkg bgbnowg  Wykwalifikowany
e Nasmarowac tozysko stotu obrotowego z krzywkg personel
bebnowg
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7.1.2 Kontrola poziomu oleju

INFORMACJA

Uszkodzenie elementéw

Nieumiejetne dolewanie srodka smarnego moze by¢ przyczyng powstania szkdd
materialnych.

e Przed skontrolowaniem poziomu oleju stét obrotowy z krzywka bebnowa musi
znajdowac sie w stanie przestoju co najmniej 30 minut

e Kontrolowa¢ poziom oleju tylko w trakcie przestoju

¢ Nie dolewa¢ zbyt duzo oleju. Wiewac¢ olej tylko do momentu osiggniecia
wysokosci wziernika oleju.

Rys. 15: Kontrolowanie poziomu oleju

1 Spust oleju 2  Waziernik oleju

3  Wlewoleju

W stole obrotowym z krzywka bebnowg znajduje sie wziernik oleju. Poprawnos¢ poziomu oleju musi
by¢ regularnie kontrolowania zgodnie z harmonogramem przegladéw. Poziom oleju jest poprawny,

gdy jest widoczny w srodku wziernika (2). W razie potrzeby dolac¢ oleju.
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7.1.3 llosé oleju

Typ przektadni llos¢ [I]
TMF1000 1,0
TMF2000 4,5
TMF3000 6,0
TMF4000 6,0
TMF5000 14,0
TMF8000 45,0

7.2 Smarowanie
7.2.1 Wymagania dotyczgce srodkéw smarnych

Informacje ogodlne

Starannie przeprowadzone smarowanie jest niezbedne, aby zagwarantowac bezpieczenstwo pracy
i dlugi okres eksploatacji maszyny nieukonczonej. Do wszystkich punktow smarowania muszg zostac

wprowadzone wskazane oleje i smary.

Zanieczyszczone punkty smarowania nalezy oczysci¢ benzyng lub innym odpowiednim srodkiem,
a nastepnie nasmarowa¢ nowym $rodkiem smarnym. Po procesie smarowania nadmiar oleju musi

zostac usuniety i umiejetnie zutylizowany.

INFORMACJA

Uszkodzenia elementéw wskutek uzycia nieodpowiedniego srodka smarnego

Przemieszanie smardéw o ré6znych bazach prowadzi do gnicia i rozktadu ttuszczy

i pozbawia je wlasciwosci smarnych.

e Do smarowania moze by¢ uzywany tylko smar na bazie mydta litowego

Oleje smarne

Stosowac tylko oleje smarne spetniajagce wymagania normy DIN 51 517 (ISO VG 460).
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Zalecane oleje przektadniowe

Producent
Mobil

BP

SHELL

LIQUI MOLY
Zeller+Gmelin

Kliber

Smary state

Nazwa
Mobilgear 600 XP 460
Energol GR-XP 460

Omala 460

Olej przektadniowy meguin CLP 460

Divinol ICL ISO 460

Kliberoil GEM 1 N

Stosowac tylko smary state spetniajgce wymagania normy DIN 51 825-KP 2K.

Zalecane smary state

Producent
Mobil

BP

Aral
Fuchs-DEA
Kliber

SHELL

Nazwa

Mobilux EP2

Energrease LS-EP 2

Aralub HLP 2
Renolit MP
Centoplex 2

Alvania G2

Specyfikacja
KP2 K-30
KP2 K-20
KP2 N-30
KP2 K-40
KP2 K-20

KP2 K-20

Zestawienie ilosci smaru zaleznie od serii TMF ze smarowniczkami

Produkt
TMF3000 26 g
TMF4000 34g
TMF5000 49 g

TMF8000  128g

Rozdzieli¢ nastepujacg ilo§é smaru na odpowiednig liczbe smarowniczek

Wersja 1.0
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7.3 Wymiana rolki krzywkowej

Nieoczekiwane uruchomienie elementéw ruchomych

Elementy wprawione w ruch mogag wciagna¢ konczyny i spowodowac powazne
obrazenia ciata.

e Przed rozpoczeciem prac montazowych odcigé doptyw energii i zabezpieczyé
przed jego ponownym wigczeniem

INFORMACJA

Uszkodzenie elementéw

Niedostateczna ochrona przed zanieczyszczeniami moze by¢ przyczyng
powstania szkéd materialnych.

o Ciafa obce nie mogg dostac sie do wnetrza uktadu mechanicznego
e Przykry¢ otwory, aby nie wnikaty w nie zanieczyszczenia
e Przed rozpoczeciem montazu oczysci¢ otwory pasowane i watki

Jesli w trakcie kontroli stotu obrotowego z krzywkg bebnowg stwierdzony zostanie luz w co najmniej

jednej stacji, rolki krzywkowe muszg zosta¢ wymienione.

Warunkiem bezpiecznego i skutecznego przeprowadzenia demontazu i przegladu rolki krzywkowej
jest weczesniejsze odtgczenie od pradu stotu obrotowego z krzywkg bebnowg. Wszystkie zewnetrzne
elementy dodatkowe, ktére utrudniajg dojscie do rolek krzywkowych, muszg zosta¢ umiejetnie

wymontowane.
Do przygotowania do demontazu rolek krzywkowych potrzebne sg nastepujace narzedzia:

 Sciggacz do uszczelek, $rubokret ptaski
e Szczypce do pierscieni wewnetrznych

o Sciggacz wewnetrzny

¢ Nasadka do srub z tbem szesciokatnym

Zalecane sg nastepujgce czesci zamienne i czesci ulegajgce zuzyciu:

e Zatyczka

o Pierscien zabezpieczajgcy
o Podktadka sprezysta

¢ Rolka krzywkowa TKR
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Rys. 16. Wymiana rolki krzywkowej TMF2000 — TMF8000

1 Koto rolek / kotnierz napedowy 2  Zatyczka

3 Pierscien zabezpieczajgcy 4  Sruba z tbem szesciokatnym
5 Podktadka sprezysta 6  Podkiadka

7  Tuleja rolki 8  Rolka krzywkowa TKR

7.3.1  Wymontowywanie rolki krzywkowej

1. Zdjac¢ zatyczke (2) sciggaczem do uszczelek.

2. Wyjac pierscien zabezpieczajgcy (3) specjalnymi szczypcami.

3. Wymontowac¢ srube z tbem szesSciokatnym (4) wraz z obiema podktadkami (5 i 6).
= W tulei rolki odstoniety zostanie jeden gwint wewnetrzny.

4. Wkreci¢ Sciggacz wewnetrzny w gwint wewnetrzny tulei rolki (7).

5. Ostroznie wyciggnac¢ tuleje rolki (7) nasmarowang niewielkg iloscig $rodka smarnego

Sciggaczem wewnetrznym z kofa rolek.

6. Podgrzac powierzchnie ptaszcza tulei rolki (7). Utatwi to wymontowanie rolki krzywkowej (8).

Nastepnie wycisna¢ rolke krzywkowg (8) odpowiednig Sruba.
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7.3.2 Montaz rolki krzywkowej

INFORMACJA

Dokrecaé podanymi momentami

e Dokreci¢ wszystkie potgczenia gwintowane podanym/standardowym
momentem obrotowym

. Podgrzac tuleje rolki (7), aby wcisniecie rolki krzywkowej (8) bylo tatwiejsze.

. Wcisng¢ rolke krzywkowa (8) do oporu w tuleje rolki (7).

. Poczeka¢ krétko na ostygniecie.

. Zamontowac¢ podktadke (6), podktadke sprezystg (5) i Srube z tbem szesciokatnym (4).
. Dokreci¢ srube z tbem szesciokagtnym (4) podanym momentem obrotowym.

. Poczeka¢ na ostygniecie tulei rolki (7), aby tatwo byto zamontowac rolke krzywkowa (8) w kole

rolek / kotnierzu napedowym (1).

. Wcisnac¢ tuleje rolki (7) prosto do oporu w odpowiedni otwér w kole rolek / kotnierzu

napedowym (1).

. Tuleja rolek (7) unieruchamiana jest przez pierscienie zabezpieczajgce (3).

. Wecisna¢ zatyczke (2) w przeznaczony do tego celu otwér okoto 0,5 mm gtebiej. Zatyczki (2)

nie mogag wystawac ponad koto rolek / kotnierz napedowy (1).

10.Przed ponownym wiaczeniem do eksploatacji stotu obrotowego z krzywkg bebnowg jeszcze

raz skontrolowa¢ pozycje wszystkich zatyczek (2).
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Instrukcja montazu

TAKTOMAT

passion for automation

8 Usuwanie usterek

Usterka

Silnik nie obraca sie

Silnik obraca sie, ale
stot obrotowy z krzywka
bebnowa nie obraca sie
i nie zostat stwierdzony
luz kota rolek / kotnierza

napedowego

Silnik obraca sie, ale
stét obrotowy z krzywka
bebnowa nie obraca sie
i zostat stwierdzony luz
kofa rolek / kotnierza

napedowego

Silnik mocno buczy

w trakcie pracy

Mozliwa przyczyna

Brak napiecia zasilania
Uszkodzenie stycznika
silnika

Zadziatanie wytgcznika
ochronnego silnika
Nieotwarcie hamulca
Btedne podtaczenie lub
zuzycie hamulca

Niesprawna zewnetrzna
przektadnia

Zadziatanie sprzegta
poslizgowego

Ztamanie watka wejsciowego

Wytarcie kofa rolek wskutek

przecigzenia

Silnik dziata tylko na 2 fazach

Rozwigzanie

o Skontrolowaé napiecie

o Wymienic¢ stycznik silnika

e Poczekac na ostygniecie silnika
i przestawi¢ wytgcznik

e Usuna¢ zewnetrzng blokade /
zaciggnac sprzegto poslizgowe

o Zwroci¢ sie do TAKTOMAT
GmbH

o Zwroci¢ sie do TAKTOMAT
GmbH

e Skontrolowac¢ bezpieczniki lub
stycznik silnika

e Przeprowadzi¢ pomiar pradu
we wszystkich 3 fazach (pomiar
napiecia nie jest wystarczajacy)

Wersja 1.0
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9 Utylizacja

Wymagane $rodki ochrony indywidualnej

INFORMACJA

Szkody w srodowisku

Nieumiejetna utylizacja moze by¢ przyczyng szkod w srodowisku

e Zutylizowac¢ elementy i materiaty eksploatacyjne zgodnie z miejscowymi
przepisami

o Stosowac sie do zalecen zawartych w kartach charakterystyki materiatow
eksploatacyjnych

Zamontowane materiaty

Elementy sktadajg sie zasadniczo z nastepujgcych materiatow:

e Miedz (caly naped, przewody elektryczne)
e Stali zeliwo szare (obudowa, elementy dodatkowe, walki, tozyska)
o Tworzywo sztuczne (pasek zebaty, izolacja, tozysko)

Przygotowanie do utylizacji
1. Odtaczy¢ caty doptyw energii i uniemozliwi¢ ponowne wigczenie go.
2. Poczeka¢ 15 minut na catkowite roztadowanie wszystkich elementow przewodzgcych prad.

3. Rozmontowac zespoty i elementy oraz zutylizowac je zgodnie z miejscowymi przepisami

ochrony $rodowiska.
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10 Czesci zamienne i ulegajgce zuzyciu

INFORMACJA

Stosowanie nieodpowiednich czesci zamiennych moze by¢ przyczyng powstania

szkéd materialnych

Czesci zamienne muszg spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez

producenta

e Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne
e Przed zamontowaniem czesci zamiennych sprawdzi¢, czy nie sg btedne lub
wadliwe

Czesci zamienne i ulegajgce zuzyciu przypisane sg generalnie do zlecenia. Odpowiednig liste czesci
zamiennych i ulegajacych zuzyciu mozna otrzymacé na zyczenie od firmy TAKTOMAT. W zaméwieniu
czesci zamiennych nalezy zawsze poda¢ numer seryjny urzadzenia, do ktérego sg przeznaczone.

Numer seryjny znajduje sie na tabliczce znamionowe;.
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11 Zatgczniki

11.1 Tres¢ deklaracji wigczenia

(Oryginat deklaracji wtgczenia jest dodany do dokumentacji)

Oryginat deklaracji wigczenia TAKTO MAT

. - passion for automation
maszyn nieukonczonych

(dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatgcznik Il 1 B)

Producent:

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Stralle 14

D-86554 Pottmes

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczonej:

Nr zamowienia klienta: -

Nr zlecenia producenta: -

Produkt: Stot obrotowy z krzywkg bebnowg
Typ: TMF

Numer seryjny: -

Nazwa handlowa: Stoét obrotowy z krzywkg bebnowg TMF

Producent oswiadcza, ze zastosowano i spetniono nastepujgce zasadnicze wymagania
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:

1.1.2,113,1.15,13.2,1.33,1.34,13.7,153,1.54,1.6.1,1.6.4,1.71,1.7.4

Zrédio zastosowanych norm zharmonizowanych jest zgodne z art. 7 ust. 2:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogélne zasady projektowania

Ponadto oswiadcza sie, ze specjalna dokumentacja techniczna tej maszyny nieukonczone;j
zostata opracowana zgodnie z zatgcznikiem VII, cze$¢ B. Producent zobowigzuje sie do
przekazania ich w formie elektronicznej i w racjonalnym czasie na uzasadnione zgdanie

jednostek w poszczegolnych panstwach czionkowskich.

Maszyna nieukoiiczona moze zostaé wigczona do eksploatacji dopiero woéwczas, gdy
stwierdzone zostanie rowniez, ze maszyna, w ktdrej maszyna nieukornczona ma zostac

wmontowana, spetnia wymagania dyrektywy maszynowej.

Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje: TAKTOMAT GmbH
Adres: Rudolf-Diesel-StralRe 14, D-86554 Pottmes
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