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Néavod k montazi

TAKTOMAT

0 tomto navodu passion for automation
1 0 tomto navodu
1.1 Ul

Cilem tohoto nédvodu k montéZi je poskytnout uZivatelam vSechny pottebné informace k umoZnéni ¥adného a bezpeéného
zabudovani zdvihového krokového prevodu do kompletniho stroje.

1.2 Kontaktni udaje

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Stralle 14

86554 Pottmes

Tel.: +49 (0) 8253-9965-0

Fax: +49 (0) 8253-9965-50
E-mail: info@taktomat.de
Internet: http://www.taktomat.de/

1.3 0Oznaceni vyrobku

Oznaéeni vyrobku: Zdvihovy krokovy prevod
Typ vyrobku: PH

Nésledujici informace o stroji jsou uvedeny na vyrobnim $titku:
* Typ
e Kdd

e Sériové ¢&islo

TAKTOMAT

passion for automation

Type:  XXXxxxx
Code:  XX-XXX-XX-X

SerNr XXX-XXXXXXXX

TAKTOMAT GmbH www.taktomat.de

Obr. 1: Priklad vyrobniho Stitku
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passion for automation 0 tomto navodu

1.4 Zobrazovaci prostiedky

V tomto navodu se pouZivaji nasledujici zobrazovaci prostredky:

Navody a pokyny
Predpoklady pro pokyn k jednani jsou oznaceny zaskrtnutim.

Provadéné kroky jednani jsou oéislovany.

Vysledky jednotlivych krokd jednani jsou oznaceny ¢ernou Sipkou. Celkovy vysledek pokynu k jednani je zvyraznén bilou Sipkou
v ¢erném krouzku.

Priklad
v’ P¥edpoklad

1. Pokyn k jednani (krok 1)
2. Pokyn k jednani (krok 2)

= Vysledek nebo systémova reakce na krok 2
3. Pokyn k jednani (krok 3)
> Celkovy vysledek pokynu k jednéni
Vyéty
Vy¢ty bez stanoveného poradi jsou vyobrazené takto:
e Vlastnost A

o Detail 1
o Detail 2

e Vlastnost B
o Detail 1
o Detail 2

4727 Zdvihovy krokovy prevod PH Verze 1.0
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Obecné bezpecnostni pokyny

e Prectéte sicely navod

e DodrZujte pokyny a instrukce uvedené v tomto navodu

e/ pracovnim prostoru se nesmi zdrZovat neopravnéné osoby

e Préce na elektrickych zafizenich smf provadét pouze odborni elektrikari
e Navod uschovejte a poskytnéte ho v§em zaméstnancim

¢ Dodrzujte dokumentaci konstrukénich dila subdodavateld

e PouZivejte predepsané osobni ochranné prostredky

2.2 \Vystrazné pokyny
2.2.1  Struktura vystraznych pokynu

Vi8echny vystrazné pokyny v tomto ndvodu maji nasledujici strukturu:

=

A\

NN

Obr. 2: Struktura vystraZnych pokynu

1 Symbol specificky pro nebezpeéi 2 Symbol nebezpeénosti
3 Signalni slovo 4 Druh a zdroj nebezpeci
5  Moiné nasledky pti nedodrzeni 6  Postup odvraceni nebezpeci

Verze 1.0 Zdvihovy krokovy prevod PH

5/27



Navod k montazi

TAKTOMAT

passion for automation Bezpeénost

2.2.2  Vlyznam signalnich slov a symbold

V této dokumentaci se pouzivaji nasledujici signalnf slova:
Signalni slovo Vyznam
NEBEZPEC| Poukazuje na nebezpecnou situaci, ktera zpasobf usmrceni nebo zavazna poranéni.

VAROVANI Poukazuje na moZnou nebezpecnou situaci, kterd mdze zpGsobit usmrceni nebo zavazna

poranéni.
UPOZORNENI Poukazuje na moZnou nebezpecnou situaci, kterd maZe zpGsobit nepatrné nebo lehkd poranéni.
0ZNAMEN( Poukazuje na moZnou nebezpecnou situaci, kterd maze zptsobit vécné Skody nebo poskozeni

Zivotniho prostredi.

V této dokumentaci se pouZivaji nasledujici symboly pro nebezpedi, varovani, prikazy a zékazy:

Obecnd vystrazna znacka

Varovani pred zavéSenym bremenem

PouZivat ochranu hlavy

: Varovani pred elektrickym napétim

PouZivat ochranu o&f

PouZivat ochranu nohou

PouZivat ochranu rukou

6/27 Zdvihovy krokovy prevod PH Verze 1.0
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2.3

24

2.5

PoZadavky na personal

Cinnosti popsané v tomto navodu smi provadét pouze odborny personal.

Odbornym personélem jsou osoby, které jsou na zékladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkuSenosti schopné provadét
jim svérené prace. Znaji platné normy a predpisy a samostatné rozpoznavaji mozna hrozici nebezpedi.

Osobni ochranné prostredky

Osobni ochranné prostiedky slouZi k ochrané osob pfed ohroZenim bezpeénosti nebo zdravi pfi préaci. Personal musi pouZivat
osobni ochranné prostedky pfi vSech ¢innostech popsanych v tomto navodu. Upozornéni na pouZivani nezbytnych osobnich
ochrannych prostredkd je uvedeno v pFislusné kapitole tohoto navodu.

Pozadavky na zamontovano do tplného strojniho zatizeni

Zdvihovy krokovy pievod je nedplné strojni zafizeni. Provoz zdvihového krokového prevodu je povolen pouze v ramei Uplného
stroje nebo zafizeni, které je konformni s CE.

Vyrobce nelplného stroje nebo zafizeni odpovida za to, ze zdvihovy krokovy prevod bude do zafizeni integrovan tak, Ze je
zaruéen absolutné bezpecény provoz.

Verze 1.0 Zdvihovy krokovy prevod PH 1/27
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3 Popis vyrobku

3.1 Pouziti k uréenému Géelu

Stroj je uréen k zabudovani do okolInf konstrukce, ve které je stroj integrovéan do celého zafizeni. Stroj je Fizen pomoci celého
zarizeni. Také funkce ochrannych zafizenf jsou se strojem spojeny pomoci Fizeni. Stroj se smi pouZivat pouze v rdmci systému
splriujiciho poZadavky CE.

Uréené poutZiti zdvihového krokového prevodu typu PH je zvedani a otaceni bremen.
Veskeré pouZiti, které se li$i od uréeného poufZiti je chybné pouZiti. K tomu pati:

e PouZiti mimo pripustné provozni meze

e Poufiti s potravinaFskymi produkty

e Poufiti s agresivnimi materialy (napf. kyseliny)

e Preprava pomoci jinych uvazovacich prostredkd a bodd, neZ je doporu¢eno

Za takto vzniklé $kody vyrobce neru¢i. Radné doporuéeni zahmuje také dodrzovéni veskerych Gidajd uvedenych v tomto névodu.

3.2  Technickeé udaje
3.2.1  Provozni podminky

Oblast pouZziti v uzavirenych prostorach

Teplotni rozsah [°C] +10 aZ +40

Relativni vihkost vzduchu [%] 40az70

Média Nevystavujte ptisobeni agresivnich médif

3.2.2 Podminky skladovani

Oblast poufZitf v uzavrenych prostorach

Osvétlenf [Lux] min. 300

Teplotni rozsah [°C] -22 az +50

Relativni vihkost vzduchu [%] 404770

Média Nevystavujte ptsobeni agresivnich médii
Doba skladovani > 6 mésica Dodate¢né chranit pred korozi

3.2.3  Emise hluku

Primé emise hluku zpasobené strojem zavisi na okolnich podminkach. Na zékladé téchto podminek je nutné dal3i méreni
akustického tlaku v misté instalace stroje.

8/27 Zdvihovy krokovy prevod PH Verze 1.0
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3.24 Rozméry
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0br. 3: Rozmérovy vykres zdvihového krokového prevodu PH 065
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0br. 4: Rozmérovy vykres zdvihového krokavého prevodu PH 105
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Popis vyrobku

Hlavni rozméry
Model

Oznaceni

délka X Sitka X vyska

Zdvih min. — max. specificky dle zafizeni
Uhel kroku max.

Uhel vwykyvu max.

Jednotka

[mm]

[l

Hmotnost bez pohonu a volitelnych moZnosti  [kg]

cca
Standardni prevod
Smér pohybu

Montazni poloha

Presnost
Model

Oznaceni
Celni hazenf u vystupni priruby -0 +

Obvodové hazenf u vystupni priruby -@ +

Jednotka
[mm]

[mm]

PH065
Hodnota

299 X 190 X 140

UZS, GUZS, kyvajici

Vertikalnf, horizontalnf,

nad hlavou

PH065
Hodnota

0.15
0.1

PH105

454 X 300 X 210

UZS, GUZS, kyvajici

Vertikalnf, horizontalnf,
nad hlavou

PH105
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3.3 Prehled vyrobku

Obr. 5: Konstrukce zdvihového krokového pfevodu PH

1 \lystupni priruba 2 LoZiskova konzola
3 Typovy Stitek 4 SkFin
5  Vstupnf h¥idel (pohon) 6  Polohovaci vacka

7 Prevodovka

Funkce

Vedeni sil probiha budto od tFifazového motoru s brzdou p¥es Snekovou prevodovku nebo od Fetézového kola nebo Femenice
na vstupni hiidel. Bubnové vacka a sada vackovych kotou€d jsou s tvarovym stykem (pevné) namontovany na vstupni hfideli.
Rovnomérny radialni pohyb se prevadi na taktovany a rovnomérny hnaci a zvedaci pohyb.

Prostrednictvim bubnové vacky je Fizena doba trvéani a zvedaci pohyb. Bubnova vacka prevadi pomoci vackové kladky radialni
pohyb na linedmi pohyb na zdvihaci paku.

Podminka prechodu je realizovana pomoci sady vackovych kotouc¢d u vackového mechanismu s kladkami, ktery je pripojen
prostrednictvim zvedaci h¥idele. Vackovy mechanismus s kladkami ma s vietenovym loZiskem tuhé uloZeni bez vale. Hridelové
tésnici krouzky odpovidajici prislusné velikosti utésruji zdvihovy krokovy prevod PH smérem dovnitf a vné.

LoZiskova konzola slouZi k usazeni vystupni pfiruby a k prenosu oto¢ného pohybu na vystupni p¥irubu. Na vystupni p¥irubé
jsou upevnény nastavby.

Spinaci vacka zobrazuje prisluSnou polohu bubnové vacky a vackového kotouce. Nulova pozice/zékladni poloha sttedni poloha
aretace na spinaci vacce.

Zdvihovy krokovy prevod je zabudovan do skiiné. Na skrini je umistén typovy Stitek. Elektrickym zapojenim a pomoci spinacich
vacek je mozné spusténi nékolika procesu.

Verze 1.0 Zdvihovy krokovy prevod PH 11/27
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4 Doprava

Nezbytné osobni ochranné prostiedky

Q0

Prevrzeni nebo pad bfemen

Zavésena bremena se mohou prevrhnout nebo spadnout. To miZe zpasobit téZka nebo smrtelna
zranéni osob.

¢ Nevstupujte pod zavésena bfemena

e Zamezte nepovolanym osobdm ve vstupu do nebezpecéného prostoru

e Berte ohled na hmotnost a té7isté
o PouZivejte jen vhodné, schvalené a neposkozené prostiedky k uchopeni bremena

HINWEIS

PoSkozeni soucasti
Nesprévna preprava mazZe vést k poSkozeni materidlu

e Prepravu provadéjte opatrné a dodrZujte symboly na obalu
o \/yrovnejte prepravni oka ve sméru nakladani
o DodrzZujte navod k obsluze zvedaciho zafizeni

Dodavku pri obdrZeni ihned zkontrolujte z hlediska Uplnosti a prepravniho poskozeni.
V ptipadé vnéjsiho znatelného prepravniho poskozeni dodrzujte nasledujici:
¢ Dodavku neprebirejte nebo ji prevezméte jen s vyhradou

¢ Rozsah vécnych $kod poznaéte do prepravnich podkladd nebo na prepravnim dodacim listu

e \/&cné Skody ihned nahlaste vyrobci

12/ 27 Zdvihovy krokovy prevod PH Verze 1.0
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4.1 Preprava pomoci popruh
Podle niZe uvedeného obrazku namontujte uvazovacich prostredky v uvazovacich bodech a zkontrolujte jejich funkei.

Uhel mezi kolmicf a fetézovym zavésem nebo pasem musi byt v rozsahu 0 a7 45°.

0br. 6: Pokyny pro zvedani, uvazovaci body a prostiedky PH 065 — PH 105

1 Retézovy zavés 2 Uvazovaci prostredek

Sroubové body, tabulka zavitd

Pro zdvihovy krokovy prevod typu PH jsou uréeny uvazovaci prostredky s prisluSnym zavitem. Velikost z&vitu viz rozmérovy list
v technickych ddajich.

Doporuceni uvazovacich prostiedkd

Typ Pocet Uvazovaci prostredek Velikost Sroubu
PH 065 4 VLBG M8
PH 105 4 VLBG M10

Verze 1.0 Zdvihovy krokovy pfevod PH 13/27
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5 Montaz

Nezbytné osobni ochranné prostiedky

A NEBEZPECi

Zasazeni elektrickym proudem

Pri dotyku dilG pod elektrickym napétim hrozi bezprostredni nebezpedi Zivota

o Préce na elektrickych zarizenich smi provadét pouze odborni elektrikari
e Pred zahajenim praci odpojte zafizeni od elektrického napdjeni, zajistéte proti opétovnému
zapnuti a ovérte nepritomnost napéti

o Pred zahajenim prace systém vypnéte, zajistéte jej proti opétovnému zapnutf a zajistéte, aby byl
bez napéti

PohmozZdéni pfi montazi a demontazi
PFi montéZi a demontéZi kruhového stolu s bubnovymi vackami maze dojit k pohmoZzdéni osob v
. pracovni oblasti kruhového stolu s bubnovymi vackami

_-:EWE:-_ e PouZivejte vhodné osobni ochranné prostiedky
e MontéZ a demontaZ smi provadét pouze zaskoleny odborny personal

9.1 Montéazni polohy

Obr. 7: Montézni polohy, priklady kompletniho pohonu pro zdvihovy krokovy prevod PH

1 SLO 2 SL90
3 SL180 4 SL270

14727 Zdvihovy krokovy prevod PH Verze 1.0
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Pohon musi byt upevnén pomaci uréenych Sroubovych bodd. Druh pohonu, napf. servomotor nebo tfifazovy motor je nutné
konzultovat se spole¢nosti TAKTOMAT GmbH.

Mezipfirubu mezi pohon a skfiri dodéva na pozadani také spole¢nost TAKTOMAT GmbH.
Dodate&nd prava vstupni h¥idele je zakdzéna. Primér a délka duté hfidele pohonu jsou dany rozméry vstupni hiidele (Gdaje

viz rozmérovy list).

52  Montaz pohonu

UPOZORNENI

Poskozeni konstrukénich ¢asti

e V piipadé neodborné montaze pohonu maze dojit k vécnym Skodam.

e Druh pohonu, napf. servomotor nebo trifazovy motor je nutné konzultovat se spolec¢nosti
TAKTOMAT.

e PFi montéZi pohonu dodrZujte provozni ndvod vyrobce.

o Kontrolni a vypoustéci Srouby oleje musi byt volné pFistupné.

o DodrZujte prostorové umisténi pohonu.

o Pohon upevnéte na uréenych Sroubovych bodech.

o Srouby utahnéte predepsanym to&ivym momentem.

0br. 8: MontaZ kompletni pohon s litinovou hnaci prirubou

1 Kompletni pohon 2 Zévrtny Sroub
3 Matka 4 Pojistna podlozka

5  Vstupnf h¥idel, oblast vihéena montazni kapalinou

Verze 1.0 Zdvihovy krokovy pfevod PH 15/27
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Pomuacky:

e imbusovy kli¢

e ockovy kli¢

e otevieny kli¢

e momentovy kli¢

1. Vstupni h¥idel namaZte obvyklym rozpoustédiem.

2. Na oblast ozna¢enou (5) naneste vhodnou montaznf kapalinu (napf. NOCO®-Fluid).

3. Prostorové umisténi kompletniho pohonu (1) viz iidaje vyrobce. Kompletni pohon s hnaci pfirubou nasurite v uréené
poloze na vstupni hiidel tak, aby hnacf p¥iruba v roviné priléhala ke sk¥ini.

4. Hnaci pfirubu zajistéte pomoci zavrtnych Sroubd (2) ve skiini momentovym kli¢em podle Gdaja v tabulce tocivych
momenta.

5. Hnaci pfirubu zajistéte matkami (3) a pojistnymi podlozkami (4) na zavrtnych Sroubech (2) do k¥iZze momentovym
klicem podle Gdajt v tabulce tocivych momenta.

5.3  Nastaveni polohovaci vacky

®

0Obr. 9: Detail polohovaci vacky

1 Stred spinaciho jazy¢ku na ¢idle 2 Spravné nastavend polohovaci vacka

3 Nélepka (Sedé podloZend ¢ast nalepky mé pouze
symbolicky vyznam a nezobrazuje délku klidové
faze)

Polohovaci vacka je na hnacf hrideli jiSténa dvéma ¢elnimi Srouby. Je nastavena spravné, pokud drazka pro pero hnaci hridele
sméruje k nulové znaéce nalepky (2) a stfed spinaciho jazyéku je umistén smérem k €idlu (1).

16/27 Zdvihovy krokovy prevod PH Verze 1.0
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53.1 Minimalizace prostojt

V zévislosti na rychlosti stroje mazZe byt klidova faze nékolik setin aZ nékolik desetin sekundy.

0br. 10: Detail &asové zpoZdéného vypinani

1 IdedIni bod zastaveni na konci 2  OkamZité zastaveni po rozpoznani nabéiné hrany
polohovacf vacky signalu u ¢idla polohovaci vacky

Casové optimalizované Fizeni stroje znamend spusténi externich zpracovani ihned na zagatku klidové faze (nab&ina hrana
¢idla polohy) a ota&eni motoru po kratkou dobu, aby se zastavil kratce p¥ed koncem klidové faze (1). V dalsim taktu nenf
potfebna Zadné doba.

K tomu je potfebna budto druhd spinaci vacka nebo TAKTOMAT univerzaini Fizeni TIC.

Pokud se pohon zastavi ihned na pocatku klidové faze, pak neni v nasledujicim taktu k dispozici doba, kterou pohon potfebuje
k probéhnuti zbyvajici klidové faze.

Verze 1.0 Zdvihovy krokovy pfevod PH 17/21
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54 Vestavba

A NEBEZPECI

Zasazeni elektrickym proudem

Pri dotyku dil& pod elektrickym napé&tim hrozi bezprostredni nebezpedi Zivota

e Préce na elektrickych zafizenich smi provadét pouze odborni elektrikéfi

o Pred zahajenim praci odpojte zafizenf od elektrického napéajeni, zajistéte proti opétovnému
zapnuti a ovérte nepritomnost napéti

o Pred zahajenim préce systém vypnéte, zajistéte jej proti opétovnému zapnuti a zajistéte, aby byl
bez napéti

Obr. 11: MontaZni strana strana 6 zdvihovy krokovy prevod PH 065 — PH 105

1 Sroub s valcovou hlavou DIN 912 2 Pojistné podlozka
3 Licovany kolik ISO 8735 4 Montazni strana
Sroubové body

Pro upevnéni zdvihového krokového prevodu jsou uréeny vyvrty s prislusnym pramérem. Velikost upeviiovacich prostiedkd
viz tabulka nebo rozmérovy list v technickych Gdajich.

Typ Pol. Oznaceni Pocet Velikost
PH 065 10 Sroub s valcovou hlavou DIN 912 4 M8 X 40
20 Pojistna podlozka 4 8
30 Licovany kolik ISO 8735 2 8x30-A
PH 105 10 Sroub s vélcovou hlavou DIN 912 6 M10 X 40
20 Pojistna podlozka 6 10
30 Licovany kolik ISO 8735 2 10 X 30-A
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Montaz

Néavod k montazi

TAKTOMAT

passion for automation

v" Montaini plocha musf byt rovna.

1. Vycistéte montézni plochu.

2. Na montaZzni plochu umistéte zdvihovy krokovy prevod.

3. Zdvihovy krokovy pfevod upevnéte dle poZadavk pomoci licovanych kolika a Sroubd momentovym kliéem podle

(daja v tabulce utahovacich momentd.

4. Porovnejte sitové napéti s (daji na vykonovém Stitku.

5. Pripojte jednotku pohonu.

6. SkFiri zdvihového krokového prevodu uzemnéte s dostate¢nym prirezem.

Utahovaci moment v hliniku pro upeviiovaci Srouby

Zavit/velikost Sroubu Jednotka g:gll/oo‘::i(::a pevnosti 8.;‘ e +10 % trida pevnosti 1(:;)0"“%“t
M4 [(Nm] 2,6 -
M5 [Nm] 50 =
M6 [(Nm] 8,6 -
M8 [Nm] 21,0 =
M10 [(Nm] 40,8 -
M12 [Nm] 714 =
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6 Provoz

UPOZORNENI

Nespravna aktivace mize zpasobit Skody na majetku

e Bez vhodné univerzalni Fidici jednotky (TIC) nenf operace inching povolena.

e Pou7iti vhodné univerzalni fidici jednotky (TIC)
Vseobecné predpoklady pro provoz
Provoz zdvihového krokového prevodu je povolen pouze v rdmci Gplného stroje nebo zafizent, které je konformni s CE.
Zdvihovy krokovy prevod se nesmi provozovat s defektnimi nebo deaktivovanymi bezpeénostnimi zafizenimi.

6.1 Provozni rezimy
Zdvihovy krokovy pfevod je uréen pro razné druhy provozu. Tyto druhy provozu musi byt realizovany pomoci externiho fizen.
Standardni provoz
Jako standardni provoz oznacujeme taktovani vackového mechanismu s kladkami/vystupni pfiruby v jednom sméru z jedné
polohy k dal$i poloze. Smér otaceni vackového mechanismu s kladkami/vystupni p¥iruby je pfitom uréen smérem otaceni
pohonu. Smér otaéent je u tfifazového motoru mozné snadno zménit zdménou dvou fazi sitového napéti.
Prerusovany provoz
Hnaci htidel se zastavi v klidové fazi. Doba kroku je pevné ur¢ena. Klidové doba je variabilni. Tento druh provozu se pouZiva
v zafizenich s dobami obrabéni vyrazné del3imi nez doby otaceni a je nejc¢asté&jSim druhem provozu.
Nepfretrzity provoz
Stroj béZi nepretrité bez zastaveni motoru. Doby kroku a klidové doby jsou pevné uréeny a budou probihat rovnomérné. Hnaci
motor m4 jen jeden smér otaceni. Tento druh provozu se ¢asto pouZiva v rychle pracujicich zafizenich s kratkymi dobami
obrabéni. Stroj je se zbytkem zafizeni mechanicky synchronizovan pomoci volné hnaci htidele. Pomér mezi dobou klidu a
dobou kroku mGZe pii vyrobé vacky v uréitych mezich p¥izptsobit TAKTOMAT.
Reverzni provoz (kyvadlovy provoz)
Pohon stroje se obrati vidy v kazdé klidové fazi. V tomto druhu provozu pendluje vackovy mechanismus s kladkami/vystupni
priruba neustéle mezi dvéma polohami tam a zpét.
Krokovaci provoz
V krokovacim provozu se vackovy mechanismus s kladkami/vystupni priruba pohybuje v malych krocich mezi dvéma klidovymi
polohami. Bubnové vacka nemaze nahromadéné zatizeni mékce zrychlit a zbrzdit. Pro hardware to znamené stresovou situaci,
nebot zrychleni, ke kterym dochazi p¥i krokovacim provozu jsou mnohonésobné vysSi neZ zrychlenf p¥i standardnim provozu.
Bez vhodného univerzalniho Fizeni, které umoZriuje mékky rozjezd a zpomaleni bfemena mimo klidovou fazi Setrné k
prevodovce, se nesmi krokovaci provoz provozovat.
Nouzové zastaveni
Nouzové zastaveni je srovnatelné se zastavenim v krokovacim provozu. Také zde probiha zastaveni a opétovné rozjeti
vybudovaného bfemena mimo klidovou fazi. Je tfeba zabrénit ¢astému nouzovému zastaven.
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6.2  Doby cyklu

Kompletni cyklus zdvihového krokového prevodu je prechod vystupni hridele/vackového mechanismu s kladkami z jedné
klidové polohy do dal3i. Dobu cyklu tvofi doba kroku a klidova doba. Doba kroku odpovida thlu kroku krivky a doba klidu

odpovida thlu bez zmény poloméru u spinaci vacky.

0Obr. 12: Sada vackovych kotoucu (taktovany oto¢ny pohyb) aretace a faze kroku

1 Faze kroku 2 Klidova faze

0br. 13: 0° sklon vacky

1 0° sklon va¢ky = klidovéa faze
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A\ UPOZORNENI

Skodlivé latky

Maziva mohou zpGsobit poskozenf zdravi

7 Udrzba

Nezbytné osobni ochranné prostiedky

o Pri pouZivani maziv dodrZujte informace uvedené v bezpecnostnich listech

7.1 Udrzbové prace
7.1.1  Plan adrzby

Interval Cinnost Personal

Denné VSeobecnd vizudlni a zvukova zkouska Obsluha

Kazdého ¢tvrt roku Kontrola Gniku oleje u zdvihového krokového prevodu PH Obsluha

Kazdého pal roku Kontrola poskozeni (vizudlni kontrola) Odborny personal

Odstranéni usazenin prachu (pfedevsim u vétraci m¥izky hnacf jednotky)

Kontrola poSkozeni elektrickych kabeld

Rocné Kontrola vile zdvihového krokového prevodu v klidovych polohach Odborny personal

1.2 Mazani

7.2.1 Pozadavky na maziva

Vseobecné

K zaruceni provozni bezpecnosti a dlouhé Zivotnosti nelpIného stroje je potrebné peclivé provedené mazani. Veskera mista
mazani musi byt namazana predepsanymi oleji a tuky.

Znecisténd mista mazani peclivé ocistéte petrolejem nebo prisluSnym prostfedkem a poté namazte novym mazivem. Po
namazani je nutné odstranit nadbyte¢né mazivo a toto odborné zlikvidovat.
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UPOZORNENI

Poskozeni konstrukénich éasti nevhodnym mazivem
Michani tukd s rznymi bazemi zpGsobuje pryskyri¢néni a rozklad tukd a rusi G¢inek mazani.

o Pridomazavani se smi pouZivat jen lithiem zmydelnéné mazivo

Mazaci oleje
PouZivejte pouze mazaci oleje podle DIN 51 517 (ISO VG 460).

Doporucené prevodové oleje

Vyrobce
Mobil

BP

SHELL

LIQuUI MOLY
Zeller+Gmelin

Kliiber

Maziva
PouZivejte pouze maziva podle DIN 51 825-KP 2K.

Doporucené mazivo

Vyrobce Oznaceni

Mobil Mobilux EP2

BP Energrease LS-EP 2
Aral Aralub HLP 2
Fuchs-DEA Renolit MP

Kliber Centoplex 2

SHELL Alvania G2

1.2.2  Prehled mnoZstvi domazavani
Produkt
PHOG5
PH105

Oznaceni

Mobilgear 600 XP 460

Energol GR-XP 460

Omala 460

meguin prevodovy olej CLP 460
Divinal ICL ISO 460

Kliberoil GEM 1 N

Specifikace
KP2 K-30
KP2 K-20
KP2 N-30
KP2 K-40
KP2 K-20
KP2 K-20

Mnozstvi domazavani
Mazéni na celou dobu Zivotnosti

Mazéni na celou dobu Zivotnosti
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Néavod k montazi

Odstrariovani poruch

8 Odstrariovani poruch
A NEBEZPECI
Zasazeni elektrickym proudem
PFi dotyku dilt pod elektrickym napétim hrozi bezprostredni nebezpedi Zivota
o Préce na elektrickych zarizenich smi provadét pouze odborni elektrikari
o Pred zahajenim praci odpojte zafizeni od elektrického napdjeni, zajistéte proti opétovnému
zapnuti a ovérte nepritomnost napéti
o Pred zahajenim prace systém vypnéte, zajistéte jej proti opétovnému zapnutf a zajistéte, aby byl
bez napéti
Nebezpecni poranéni neodbornym odstranénim zavady
Neodborné odstranéni zavady mdZe zpUsobit zdvazna poranéni osob a vécné Skody.
o Pred pocatkem praci zajistéte dostate¢nou volnost montéze
e V misté montaZe udrZujte poradek a Cistotu
Porucha MozZna pricina Naprava
Motor se netoci Z4dné sitové napéti Zkontrolujte napéti
Styka¢ motoru je defektni Vymérite styka¢ motoru
Zareagoval ochranny spina¢ motoru Nechte zchladit motor a zaklapnéte spinac
Brzda neni oteviena
Brzda je chybné ptipojena nebo je
opotfebovana
Motor se otaci, ale kruhovy Externi prevodovka je defektni Odstrarite vnéjsi blokovani/zasurte
stal s bubnovymi vagkami se  Kluzna spojka se uvolni bezpecnostni spojku
neotaci a vystupni pFiruba Kontaktujte spole¢nost TAKTOMAT GmbH
nema Zadnou vali
Motor se ota¢f, ale kruhovy Vackova kladka je odtrZena z ddvodu Kontaktujte spole¢nost TAKTOMAT GmbH
stal s bubnovymi vackami se  velkého pretizeni
neotacl a vystupni priruba méa
vali
Motor se ota&i s hlasitymi Motor bé&Zf jen na 2 faze Zkontrolujte pojistky nebo styka¢ motoru
bruicimi zvuky Zmétte proud ve viech 3 fazich (m&feni
napéti neni dostadujicf)
Zdvihovy krokovy prevod PH Upinaci sada se protaci Provedte dodatecné sefizeni upinaci sady
neprovadi zdvih Zlomena vackové kladka z davodu podle tidajdi vyrobce
pretizeni Kontaktujte spoleénost TAKTOMAT GmbH
Zlomené péka z davodu pretiZeni
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9 Likvidace

Nezbytné osobni ochranné prostiedky

A NEBEZPECi

Zasazeni elektrickym proudem

Pri dotyku dilG pod elektrickym napétim hrozi bezprostredni nebezpedi Zivota

o Préce na elektrickych zarizenich smi provadét pouze odborni elektrikari

e Pred zahajenim praci odpojte zafizeni od elektrického napdjeni, zajistéte proti opétovnému
zapnuti a ovérte nepritomnost napéti

o Pred zahajenim prace systém vypnéte, zajistéte jej proti opétovnému zapnutf a zajistéte, aby byl
bez napéti

UPOZORNENI

Poskozeni Zivotniho prostredi

V pripadé neodborné likvidace mGze dojit k poSkozeni Zivotniho prostredi

e Komponenty a provoznf latky zlikvidujte podle mistnich platnych predpist
e Dodr7ujte bezpec¢nostni datové listy provoznich latek

Pouzité materialy

Komponenty jsou ve velké mife vyrobeny z téchto materiald:

e Meéd (kompletni pohony, elektricka vedeni)
e (cel a $edd litina (skiin&, nastavby, hiidele, loZiska)
e Plast (ozubené remeny, izolace, loZisko)

Priprava likvidace

1. Odpojte kompletni napajenf energif a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
2. Vyekejte 15 minut, aZ jsou v8echny komponenty vedouci proud zcela vybité.
3. Konstrukeni skupiny a dily rozloZte a zlikvidujte za dodrZeni mistnich platnych predpisd na ochranu Zivotniho

prostredi.

Verze 1.0 Zdvihovy krokovy prevod PH 25/21



Néavod k montazi

TAKTOMAT

passion for automation Nahradni dily a d|Iy p0d|9ha]ICI opotFebeni

10 Nahradni dily a dily podléhajici opotrebeni

0ZNAMENI

P¥i pouziti nevhodnych nahradnich dili mohou vzniknout hmotné Skody

N&hradni dily musf odpovidat technickym poZadavktm predepsanym vyrobcem
o PouZivejte jen origindlni ndhradni dily
o Pred montdzi zkontrolujte, jestli nejsou nahradni dily chybné nebo zévadné

Néhradni dily a dily podléhajici opotiebeni jsou zasadné urcené pro konkrétni zakézku. Prislusny seznam nahradnich dilG a
dilt podléhajicich opotfebeni obdrZite na vyZadani od spole¢nosti TAKTOMAT. P¥i objedndvéni ndhradnich dil vidy uvadéjte
pFislusné sériové &islo. Sériové ¢islo je uvedené na typovém Stitku.
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11 Prilohy

11.1  Obsah prohlaseni o vestavhé

(Originalni prohlaseni o vestavbé je priloZeno k dokumentaci.)

Preklad originalniho prohlaseni o vestavhé TAKTO MAT

pro neiiplna strojni zafizeni passion for automation
(smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha 11 1
B)

Vyrohce:

TAKTOMAT GmbH
Rudolf-Diesel-StralRe 14
D-86554 Pottmes

Popis a identifikace neiplného strojniho zafizeni:

Vase ¢ -
objednavky:

Nase €. zakazky: -

Viyrobek: Zdvihovy krokovy prevod
Typ: PH

Viyrobni ¢islo: -

Obchodni nazev: Zdvihovy krokovy prevod PH

Vyrobce prohlasuje, ze byly aplikovany a dodrZzeny nasledujici zakladni poZadavky smérnice o strojnich
zarizenich 2006/42/ES:

11.2,113,115,132,133,1.34,13.7,153,154,16.1,164,1.71,1.74

Zdroj aplikovanych harmonizovanych norem odpovida ¢lanku 7 odstavec 2:
EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zatizeni — VSeobecné zasady pro konstrukei.

Dale prohlaSujeme, Ze pro toto nedplné strojni zafizenf byly vypracovany specialni technické podklady podle pfilohy VII
¢ast B. Viyrobce je povinen poskytnout tyto podklady na od(ivodnéné vyZadani organd jednotlivych statt béhem
primérené doby v elektronické formé.

Neiiplné strojni zafizeni smi byt uvedeno do provozu az poté, co bude v pfipadé potieby potvrzeno, ze
strojni zafizeni, do kterého ma byt toto nedplné strojni zafizeni vestavéno, odpovida ustanovenim
smérnice o strojnich zafizenich.

Osoba odpovédnd za dokumentaci: ~ TAKTOMAT GmbH
Adresa: Rudolf-Diesel-Stralle 14, D-86554 Pottmes

Verze 1.0 Zdvihovy krokovy prevod PH 27/21



	1 O tomto návodu
	1.1 Účel
	1.2 Kontaktní údaje
	1.3 Označení výrobku
	1.4 Zobrazovací prostředky

	2 Bezpečnost
	2.1 Bezpečnostní pokyny
	2.2 Výstražné pokyny
	2.2.1 Struktura výstražných pokynů
	2.2.2 Význam signálních slov a symbolů

	2.3 Požadavky na personál
	2.4 Osobní ochranné prostředky
	2.5 Požadavky na zamontováno do úplného strojního zařízení

	3 Popis výrobku
	3.1 Použití k určenému účelu
	3.2 Technické údaje
	3.2.1 Provozní podmínky
	3.2.2 Podmínky skladování
	3.2.3 Emise hluku
	3.2.4 Rozměry

	3.3 Přehled výrobku

	4 Doprava
	4.1 Přeprava pomocí popruhů

	5 Montáž
	5.1 Montážní polohy
	5.2 Montáž pohonu
	5.3 Nastavení polohovací vačky
	5.3.1 Minimalizace prostojů

	5.4 Vestavba

	6 Provoz
	6.1 Provozní režimy
	6.2 Doby cyklu

	7 Údržba
	7.1 Údržbové práce
	7.1.1 Plán údržby

	7.2 Mazání
	7.2.1 Požadavky na maziva
	7.2.2 Přehled množství domazávání


	8 Odstraňování poruch
	9 Likvidace
	10 Náhradní díly a díly podléhající opotřebení
	11 Přílohy
	11.1 Obsah prohlášení o vestavbě


