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Resumo descritivo
Descricao Geral

A mesa giratoria indexadora por cames RT transforma o movimento motor uniforme (que
fornece o movimento) em movimento movido (que recebe o movimento) compassado. O

movimento movido uniformemente compassado ocorre através de um came usinado com
prescisédo e endurecido térmico.

O emprego de leis matematicas garantem um movimento suave e livre de solavancos, ideal
para execucao de qualquer tipo de aplicacédo, além da estrutura construtiva gerar o
posicionamento dos roletes sem folga e preciso.

O bloqueio adicional dos roletes néo & necessario, caso contrario causara danos a mesa ao
longo do tempo. O fluxo dos esforgos se sucede através de um motor elétrico com freio sobre a
transmissdo de came ou através de correia sobre o eixo de entrada da mesa giratoria
indexadora. Assim fixado sem rela¢des adicionais na transmisséo, € ligado ao came
rotacionando os roletes sobre o mesmo.

Os roletes estédo assentados sobre um sistema de rolamento rigido e livre de folga (em um anel
de aco usinado — néo direto sobre o fundido). Para cada correspondente tamanho utiliza-se
gaxetas dimensionadas para vedacédo da mesa giratéria indexadora internamente e
externameto ao eixo.

Figura: Estrutura da mesa giratéria indexadora por came RT e TT , Modelo S01 S03

D Eixo de entrada
(2) Roletes

3) Placa de identificagédo

(4) Came de controle da posi¢céo

(5) Carcaca

(6) Peca central ndo mével, somente modelos S03
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2.1

Instrugao de Operagao

Descricao
Nesta instrucéo de operacéo sera descrito 0 modelo RT como compomente de maquina, e em
sequéncia sera apresentado a descricdo do mesmo modelo agregado a maquina.

Objetivo da instrucédo de operacao

A instrucdo de operacgdo auxiliara em:
e Gerar eficiéncia

e Assegurar qualidade

e Achar informac@es rapidamente

e Evitar potenciais perigos

Indice
A instrucdo de operacéo é sumarisada em indices, na qual cada capitulo encontra-se no
contelido geral.

Titulos e numeracéo das Paginas
Os capitulos estdo sequencialmente numerados e organizados.

Alertas de Seguranca
Os alertas de segurangas precedem o manuseio de potenciais perigos. A exata explicacdo
para as instru¢des de seguranca se encontram no capitulo seguranca.

Textos, Simbolos, llustracées

Em paragrafos segregados seréo comunicados instru¢gdes de manuseio. Textos, simbolos e
ilustracBes agregam para entendimento da informacao.

Instrugbes de manuseio estéo descritos e ordenados numericamente em ordem sequencial.

Instru¢c6es de manuseio

As instrucdes de manuseio estdo divididos na forma abaixo para o melhor entendimento do
usuario:

P Textos orientativos ...

= Resultado das instru¢des

Enumeragdes
Todas as enumerag6es sem medidas de controle s&o marcados com o seguinte simbolo.
e Listagem...

o Enumeracédo dos Sub-temas

llustracbes
Todos dados técnicos, dimensdes e imagens presentes nas ilustracdes neste manual de
operagdes sdo meramente didaticas, ndo validas para consideracdes técnicas de projetos.
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Referéncias Cruzadas
As referéncias cruzadas para informé-lo sobre novas descricdes no manual. (O nimero do
capitulo / nimero da pagina)

Componentes de outros fornecedores
Na operacédo e manutencao de componentes de outros fornecedores, favor buscar o manual de
instrucdo correspondente de cada fornecedor.

Outras Documentacdes

Leia além das recomendagfes contidas neste manual as seguintes regras e diretrizes:
¢ Normas de prevencao de seguranca e de acidentes

e Folhetos, livros de fatos

e Implementacao de instrucdes das instituicdes publicas de seguro de acidente.

e Regras gerais de técnicas medicinais reconhecidas

Fabricante
TAKTOMAT GmbH
Rudolf-Diesel-StralRe 14
D-86554 Pottmes

Fon +49 (0) 8253-9965-0
Fax +49 (0) 8253-9965-50
eMail: info@taktomat.de
Internet: www.taktomat.de

Informacgdes técnicas

A atualizagdo das informacdes técnicas, ilustracdes e dados correspondem a data de
impresséo deste manual de intrugéo.

Nossos produtos sdo constantemente atualizados com novas tecnologias.

NGs nos colocamos no direito de atualizar todas as alterag6es e melhorias funcionais nesta
obra.

N&o existe uma obrigacéo de extender esta atualizacdo para produtos fornecidos no passado
das atualizagdes.

Impresséao

TAKTOMAT GmbH

Rudolf-Diesel-Stralle 14

D-86554 Pottmes

A reproducdo do manual - ainda que parcialmente - como uma reedigdo, fotocdpia, meio
eletrbnico ou qualquer outro meio, necessita da nossa autorizagao prévia por escrito.

Todos os direitos reservados.

Impresso na Republica Federativa Alemanha
Poéttmes, Fevereiro 2014
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3.2

3.3

Instrugoes de Seguranga
Informacdes Gerais

Este documento contém informacdes importantes sobre a utilizagdo segura da maquina. A
informacao apresentada é para a seguranca pessoal, bem como para proteger a maquina
contra danos. Dirige-se ao operador, bem como para pessoal treinado e qualificado em
operacdo e manutencao da maquina.

Mais requisitos de seguranca para tarefas especificas estdo contidas em secdes sobre as
diferentes fases da vida.

Explicagdo da Simbologia

A RISCO

RISCO!
Esta combinacao de simbolo e sinal de palavra indica uma situagéo de perigo
iminente que pode resultar em morte ou lesd@o grave se ndo for evitada.

>

|

AVISO!
Esta combinacao de simbolo e sinal de palavra indica uma situagao de perigo
iminente que pode resultar em morte ou lesé@o grave se ndo for evitada.

>

A ATENCAO

ATENCAO!
Esta combinacao de simbolo e sinal de palavra indica uma situagao
potencialmente perigosa que pode levar a ferimentos leves.

>

NOTA

NOTA!
Este conjunto de simbolo e sinal de palavra indica uma situagdo potencialmente
perigosa que pode resultar em danos materiais e ambientais se néo for evitada.

=]

Uso pretendido

A mesa giratoria indexadora por cames € projetado para instalagdo em uma estrutura
envolvente, em que mesa rotativa € integrada em um sistema completo. O controle da mesa
rotativa é feito pelo came por todo o sistema. As fun¢Bes dos meios de protec¢do, também
estdo ligados ao came de comando com mesa rotativa. A mesa giratéria indexadora por cames
s6 pode ser operada dentro de um sistema compativel com CE.

Desviando-se das aplicacdes de utilizagcao previstas, séo considerados mau uso. Estes in-
cluem:

e Utilizacdo fora dos limites de funcionamento admissiveis

Uso de produtos alimenticios

Uusar com materiais corrosivos (por exemplo, acidos)

Transporte somente nos pontos de icamento previstos ou olhais

O fabricante néo se responsabiliza por quaisquer danos resultantes. Utilizac&o
prevista também inclui a conformidade com todas as informacdes pertence neste
guia.
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3.4

34.1

3.4.2

3.5

351

Uso indevido Previsivel

Seréa considerado uso indevido a utilizagdo fora das especificagdes previstas.

Garantia

As alteracdes na estrutura do material da maquina, como por exemplo, a inclusao defuros
adicioanis de fixagdo podem causar danos para os componentes. Isto é considerado uso
inadequado e invalidam a garantia e de direito de defesa.

Politicas, leis e Normas

As seguintes leis e normas foram aplicadas:
Directiva de Maquinas 2006/42/EG, Apéndice |
Directiva de baixa Tensdo 2006/96/EG
Directiva EMV 2004/108/EG

Estado Técnico da Maguina

Utilize a maquina apenas em condi¢gdes tecnicamente perfeitas. Se a maquina ndo estiver em
perfeitas condicdes, a vida ea salde do pessoal estdo em perigo e h& o perigo de danos ao
equipamento.

Conceito de Seguranca nao alteravel
O fabricante tem implementado uma politica de seguranca. Se o operador da maquina muda o

conceito de seguranca, sem permissao explicita, qualquer responsabilidade do fabricante é
excluida.
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3.6 Perigos Fundamentais

A seccdo seguinte sédo identificados os riscos restantes, o que pode ser causado pela maquina,
mesmo quando utilizado como pretendido.

Para reduzir o risco de lesBes ou danos e para evitar situacdes perigosas, as seguintes
instrucdes e informacdes de seguranca como em outras se¢des, devem ser observadas.

3.6.1 Riscos devido Eletricidade

A RIsCO
RISCO!
Perigo de morte devido a Eletricidade

Em caso de contato com partes energizadas, existe perigo imediato de vida por

choque elétrico.

Danos de isolamento ou aos componentes podem ser fatais.

» Somente eletricistas qualificados podem executar o trabalho em sistema
elétrico.

» Em caso de danificacdo do isolamento da alimentacdo da tensao, desligar
imediatamente e providenciar o reparo.

» Antes de iniciar o trabalho em partes elétricas de sistemas e equipamentos
gerar um estado desenergizado e proteger contra religacéo.

3.6.2 Riscos devido a Mecanica
AVISO!
Perigo de ferimentos por movimentosde pecgas!

Componentes mdéveis podem causar ferimentos graves.

» Na&o intervir durante a operagéo nas pe¢as moveis ou lidar com partes moveis.
» Nunca abra as coberturas durante a operacgéo.
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3.7 Responsabilidade do Proprietario

A maquina é usada na area da empresa de acordo com seu uso pretendido. O operador da
magquina sujeita as obrigacdes legais relativas a seguranca no trabalho.

Além das informacdes gerais de seguranca neste documento, devem ser respeitadas para a
operacao especial da maquina os regulamentos validos de seguranca, prevencao de acidentes
e regulamentos ambientais.

O proprietario precisa especialmente:

Manter a consciéncia das normas de saude e de seguranca atualmente em vigor e também
uma avaliagdo do perigo de pontos de risco e locais que resultam em condi¢des especificas
da obra. Isto deve ser implementado na operacdo sob a forma de instrucfes de operagéo
(ou instrugBes de trabalho semelhantes, descri¢des detalhadas).

Durante todo o tempo de funcionamento da maquina verificar que as instrucdes de
operacéao fornecidas por ele corresponde ao estado atual dos regulamentos e este, se
necessario, ajustar.

Regular e especificar 0s responsaveis e executadores da instalagéo, operacdo, manutencao
e limpeza.

Garantir que o pessoal destacado para o trabalho instruido possui as qualificacdes
necessarias.

Assegurar que todos os funcionarios que trabalham na maquina, ler e entender todas as
informacdes relevantes para a documentacao operacional (manual de instrucdes, instrucdes
de manuteng&o, politica de seguranca).

Informar o pessoal em intervalos regulares sobre 0s possiveis perigos.

A responsabilidade por danos pessoais e materiais € transferido pelo manipulador da
maquina. Portanto, a fungdo da maquina e seu equipamento de seguranca é verificada
regularmente para o seu bom estado e necessidades devidamente documentados.

Para isso garantir que a maquina esta sempre em perfeitas condi¢des.

3.7.1 Medidas de Prevencéo

O operador é aconselhado a tomar as seguintes medidas de precaucéo:

Somente pessoal qualificado, treinado e instruido podem trabalhar na maquina

Funcdes e responsabilidades para o pessoal de operacao e de servi¢o claramente definido.
Este manual de instrugbes complementa com:

o disposicBes de trabalho nacional, regional e regulamentos ambientais

o Adaptacéo das caracteristicas operacionais (processos, supervisdo, apresentacao de

relatérios, sistemas de alarme de incéndio, etc)

Verifique periodicamente o uso e a aplicacdo correcta das instru¢cfes de utilizacéo e instruir
novamente quando necessario.
Toda a documentagédo plena em condi¢des legiveis, mantendo sempre acessivel.
(legalmente) prescricdo ou especificacdo dos prazos de documentacao para testes e
inspeccdes periddicas.
Nesta documentacgéo substituir se necessario componentes criticos de seguranca.
A verificag8o da maquina regularmente para o bom e correto funcionamento dos
dispositivos de seguranca.
Recomendacdes de seguranca e perigo da maquina na area de trabalho mantidos em
condicao legivel.
Fazer com que a maquina seja verificada regularmente por sinais de danos ou defeitos.
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3.8

3.8.1

3.8.2

3.8.3

3.8.4

Qualificacdo das Pessoas

As vérias tarefas descritas neste manual tém diferentes requisitos de qualificacdo das pessoas
encarregadas dessas tarefas.

A X e .
/ \ Perigo de qualificacdo insuficente das pessoas!
/ . Pessoas insuficientemente qualificadas ndo pode avaliar os riscos de trabalhar
com a maquina e colocar a si mesmo e aos outros em risco de ferimentos graves
ou fatais.en

» Todo o trabalho ser apenas realizada por pessoal devidamente qualificado.
» Pessoas sem qualificacao suficiente devem ser afastados da area de trabalho.

Técnicos

Técnicos (pessoal qualificado) no ambito da instrucao de operacéo, sdo pessoas que:

e Cabe aos operadores a trabalhar com a maquina especialmente treinados e instruidos.

e O pessoal de instalagdo e manutencdo, com conhecimentos relevantes no campo em
comissionamento e manutengédo da maquina, estao familiarizados com as instru¢cdes de
seguranca.

e O pessoal técnico deve ter lido e entendido o contetido das instrucdes de operagéo antes de
colocar a maquina, e ser informados pelo operador da maquina sobre os perigos de
trabalhar com a maquina.

e Conhecimento das medidas de primeiros socorros sédo obrigatérios

Especialistas

Especialistas sdo pessoas que tém conhecimento suficiente da maquina com base na
formacéo e experiéncia profissional, e estdo suficientemente familiarizados com as normas de
salide e seguranca do estado, regulamentos de prevencgéo de acidentes, diretrizes, normas
gerais de tecnologia que eles podem avaliar a condi¢cdo segura deste equipamento.

Pessoas de Apoio

Trabalhar diretamente ou perto esta maquina que nao estéo ligados a uma operagéo da
magquina (por exemplo limpeza, trabalho de movimentacao, trabalho avulsos, etc..) pode ser
realizada por outras pessoas. Essas pessoas precisam ser informadas pelo pessoal da
operagdo de maquinas e servicos antes de operar a mesma a respeito do contetddo do trabalho
a ser realizado, e sdo ensinados sobre os perigos de trabalhar com a maquina. As pessoas que
nao sabem ler e escrever, com muito cuidado e, especificamente, ensinar ensinar!

Servico, Reparacdo e Manutencgédo da Maquina

A execucao do servigo, reparagdo e manutencao na maquina deve ser realizada por um
engenheiro qualificado ou autorizado pelo pessoal Taktomat GmbH. Assegurar com cuidado o
local do servico para realizacao deste trabalho!
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3.9 Identificacéao
3.9.1 Placaidentificadora

A placa identificadora esta presa junto ao equipamento.

“TAKTOMAT

passion for automation

Figura: Posicdo da placa

"TAKTOMAT

passion for automation

0O Taktomat GmbH www.takiomat.de 0O

Figura: Exemplo de uma plca de identificagéo
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4 Construcao e Fungodes

4.1 Construcao da Mesa Giratoria Indexadora por Came Tipo RT e TT Modelo
S01

Figura: Construcéo da mesa giratdria indexadora por cames modelo RT-TT S01

4.2 Construcao da Mesa Giratoria Indexadora por Came Tipo RT e TT Modelo
S03

Figura: Construgédo da mesa giratéria indexadora por cames modelo RT-TT S03

Q) Eixo de entrada

(2) Roletes

3) Placa de identificagédo
(4) Indicador de posicao

(5) Carcaca

(6) parte central ndo rotativo
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4.3

4.4

Construcao da Mesa Giratdria Indexadora por Came Tipo RT 400, RT 500,
RT630, Modelo S03

() Eixode entrada

(2) Rolete

3) Placa de identificagédo
(4) Indicador de posicao

(5) Carcaca

(6) parte central ndo rotativo
7 passa cabos

Funcéao

A mesa giratdria é acionada através do eixo de entrada (1) e os roletes acionados pelo came
(2). E convertido um movimento motor, radial uniforme compassado em um movimento movido
de saida & 90 °.

Os roletes (2) sdo montados e acoplados juntoao conjunto.

O indicador de posicao (4) mostra a posicao relativa do came.

A posicédo zero indicada pelo came de comando representa o centro do percurso de repouso.
O came da mesa rotativa esta montada no alojamento da carcaca (5).

A placa de identificacéo (3) esté disponivel junto a carcaca.

A parte central ndo-rotativo (6) pode ser montado outas pegas construtivas se necessario. Esta
variante sé é possivel para os modelos da série S03.

A passagem de cabos (7) é integrado junto a carcaca da série RT 400.
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4.5

45.1

45.2

453

454

45.5

45.6

Tipo de Operacéao
As mesas modelos RT podem ser operadas nas seguintes maneiras

e Funcionamento normal

o Intermitente

o Funcionamento continuo

o Reversivel (movimento pendular)
e Modo Manual (Set-Up)
e Parada de Emergéncia

NOTA

® Nenhuma operacao de Set-Up pode ser operado sem controladores
l universais adequados.

Funcionamento Normal

Em funcionamento normal, que compreende os ciclos intermitentes do rolete num sentido a
partir de uma posicdo de repouso para a proxima. O sentido de rotacdo do rolete é
determinado pelo sentido de rotacéo do disco. O sentido da dire¢do pode ser facilmente
revertido por trocar duas fases da tensdo de alimentacdo no motor AC.

Funcionamento Intermitente

O eixo de acionamento é parado na fae de repouso projetado no came. O intervalo de tempo
da indexacéo é fixo. O tempo de espera é variavel.

Este € 0 modo mais comum utilizado em maquinas que apresentam tempos de processamento
significativamente mais longo do que os tempos de giro do acionamento mesa/motor.

Funcionamento Continuo

A mesa giratéria funciona continuamente sem um moto-freio. As fases de intermitencia e
repouso séo fixos e percorridos de maneira uniforme. O motor de accionamento tem somente
Unico sentido de rotacao.

Este modo é usado frequentemente em maquinas de alta velocidade com o tempo de
processamento curto. A mesa rotativa € sincronizado mecanicamente com o resto do sistema
da magquina através do eixo livre de accionamento. A relagdo de tempo entre 0 repouso e o
passo, pode ser ajusto na producdo do came dentro de certos limites pela TAKTOMAT.

Reversivel (Movimento Pendular)

A unidade da mesa rotativa é revertida em cada caso, na fase de repouso. O rolete oscila
continuamente entre duas posi¢des para frente e para trds. Em angulos de rotacdo menor do
que 90 ° no rolete, o came pode ser desenhado de modo a possibilitar que um modo de
oscilagdo sem que haja inverséo do sentido.

Modo Manual (Set-Up)

No modo manual, o rolete € movido em pequenos incrementos entre duas posicbes de
repouso. O came apresenta uma carga natural do sistema que ndo se permite com maciez
acelerar e desacelerar. Isto representa uma situacao de estresse para o hardware, ocorrendo
durante a operacgéo acelera¢cfes maiores do que em operacdo muitas vezes normais.

O modo manual ndo podera ser executado sem controles universais adequados, para garantir
partida suave, e correta frenagem da carga fora da fase de repouso.

Parada de Emergéncia

A paragem de emergéncia € similar ao modo manual. Aqui também, a parada e o reinicio
envolvida com a carga do sistama ocorre fora da fase de repouso. Situacdes de paradas de
emergéncia devem ser evitadas.
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4.6 Tempos de Ciclos

Um ciclo completo de uma mesa giratéria indexadora por came consiste na indexagédo do rolete
entre uma posicao de repouso para a proxima. O tempo de ciclo é constituida de tempo do
passo e tempo de repouso. O tempo de indexacao corresponde ao angulo do came de passo,
e o tempo de repouso corresponde ao angulo do came porém sem inclinacao.

Figura: Detalhe da inclinagdo do Came

Q) 0° Inclinagdo do Came = Repouso

Exemplo: RT 160-8-270

Aqui se trata de uma mesa giratéria indexadora por came de modelo 160, de 8 estacdes (8x45
° de rotagdo do rolete), um angulo de comutacéo do came de 270 ° e um angulo de repouso de
90 °. A uma velocidade de entrada de 60 rev / min, com velocidade de entrada da curva
continua, a mesa giratériaindexadora realiza 60 ciclos por minuto. O tempo de indexa¢éo do
rolete atende a 0,75 seg., e o tempo de repouso a 0,25 s.
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4.7 Dados técnicos

4.7.1 Precisdo de Indexacdo paratodas mesas giratdrias

A partir de 16 estacBes a imprecisdo das estagdes € maior na ordem de 5-8%, devido ao
processo normal de montagem e fixac@o do came junto ao sistema mecéanico.

4.7.2 Mesa Giratoria indexadora por Came Modelo TT075 S03
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Medidas Principais
Roletes @ [mm] 90
Altura (Superficie de fixacdo dos roletes) [mm] 105
Furo central passante @ [mm] 9,8
Max. disco de aplicag&o recomendado @ [mm] 500
Peso da Mesa sem Motor [kg] 12
Nr. De Estagfes Standards 2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36
Sentido de Rotagéo direita, esquerda, pendular
Possiveis Posicdes da Mesa horizontal, vertical, invertido
Precisédo
Precisdo de indexacdo em sengundos de arco * [“] 28
Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01
Batimento Circular nos roletes-@ = [mm] 0,01
Esforgos Roletes
Forga Axial Fa [kN] 15
For¢a Radial Fr[kN] 0,6
Momento basculante Mk [KNm] 0,5
Esforgos Parte Central
Forga Axial Fa [kN] 0,5
Momento basculante Mk [KNm] 0,04
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Mesa Giratoria indexadora por Came Modelo RT100 S03
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Medidas Principais
Roletes @ [mm]

Altura (Superficie de fixacdo dos roletes) [mm]
Furo central passante @ [mm]

Max. disco de aplicagio recomendado & [mm]
Peso da Mesa sem Motor [kg]

Nr. De Estacdes Standards

Sentido de Rotagéo

Possiveis Posi¢oes da Mesa

Precisao
Preciséo de indexacdo em sengundos de arco * [“]

Excentricidade nos roletes-@ + [mm]

Batimento Circular nos roletes-@ + [mm]

Esforgos Roletes
Forca Axial Fa [kN]

Forca Radial Fr[kN]

Momento basculante Mk [KNm]

Esforgos Parte Central
Forca Axial Fa [kN]

Momento basculante Mk [KNm]

6xMéx1x11
LxM8x1.25x15

125

112

22

800

32
2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36

direita, esquerda, pendular

horizontal, vertical, invertido

35
0,01
0,01

3,8
0,7

0,19
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4.7.4

Mesa Giratoria indexadora por Came Modelo TT125 S03
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Medidas Principais
Roletes @ [mm]

Altura (Superficie de fixacdo dos roletes) [mm]
Furo central passante @ [mm]

Max. disco de aplicagio recomendado @ [mm]
Peso da Mesa sem Motor [kg]

Nr. De Estacdes Standards

Sentido de Rotagéo

Possiveis Posi¢oes da Mesa

160

120

35

1000

24
2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36

direita, esquerda, pendular

horizontal, vertical, invertido

Precisao

Precisdo de indexagcdo em sengundos de arco + [‘] 30

Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,015

Batimento Circular nos roletes-@ = [mm] 0,015

Esfor¢cos Roletes

Forca Axial Fa [kN] 6

Forca Radial Fr[kN] 2,8

Momento basculante Mk [KNm] 0,2

Esforgos Parte Central

Forga Axial Fa [KN] 3

Momento basculante Mk [KNm] 0,2
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4.7.5 Mesa Giratoriaindexadora por Came Modelo RT160 S03
2185 LxBBHI-12
98 xM8x125x215 166
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| Efd&_ljl
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Medidas Principais
Roletes @ [mm] 185
Altura (Superficie de fixacdo dos roletes) [mm] 140
Furo central passante @ [mm] 50
Max. disco de aplica¢&o recomendado @ [mm] 1300
Peso da Mesa sem Motor [kg] 31
Nr. De Esta¢fes Standards 2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36
Sentido de Rotagéo direita, esquerda, pendular
Possiveis Posicdes da Mesa horizontal, vertical, invertido
Precisao
Precisdo de indexagcdo em sengundos de arco + [‘] 30
Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01
Batimento Circular nos roletes-@ + [mm] 0,01
Esforgos Roletes
Forca Axial Fa [kN] 15
Forca Radial Fr[kN] 8
Momento basculante Mk [KNm] 2,7
Esforgos Parte Central
Forca Axial Fa [kN] 7,5
Momento basculante Mk [KNm] 0,53
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4.7.6

Mesa Giratéria indexadora por Came Modelo RT 200 S03

#139 18
[—LxHBx‘l 25x16 I_I =

6
5

180,75,

Medidas Principais
Roletes @ [mm]

Altura (Superficie de fixacdo dos roletes) [mm]

Furo central passante @ [mm]

Max. disco de aplica¢&o recomendado @ [mm]

Peso da Mesa sem Motor [kg]
Nr. De Esta¢fes Standards
Sentido de Rotagéo

Possiveis Posicdes da Mesa

240

160

60

1800

63
2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36

direita, esquerda, pendular

horizontal, vertical, invertido

Precisao

Precisdo de indexagcdo em sengundos de arco + [‘] 30

Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01

Batimento Circular nos roletes-@ + [mm] 0,01

Esforgos Roeltes

Forga Axial Fa [kN] 21

Forca Radial Fr[kN] 11

Momento basculante Mk [KNm] 3,7

Esforgos Parte Central

Forga Axial Fa [kN] 12,5

Momento basculante Mk [KNm] 1,2
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Mesa Giratéria indexadora por Came Modelo RT250 S03
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Medidas Principais
Roletes @ [mm]

Altura (Superficie de fixacdo dos roletes) [mm]
Furo central passante @ [mm]

Max. disco de aplica¢&o recomendado @ [mm]
Peso da Mesa sem Motor [kg]

Nr. De Estagfes Standards

Sentido de Rotagéo

Possiveis Posicdes da Mesa

285

174

80

2200

100
2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36

direita, esquerda, pendular

horizontal, vertical, invertido

Preciséo

Preciséo de indexacdo em sengundos de arco * [“] 25

Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01

Batimento Circular nos roletes-@ + [mm] 0,01

Esforgos Roletes

Forga Axial Fa [KN] 27

Forca Radial Fr[kN] 14

Momento basculante Mk [KNm] 5

Esforcos Parte Central

Forca Axial Fa [kN] 25

Momento basculante Mk [KNm] 2
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Mesa Giratéria indexadora por Came Modelo TT250
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Medidas Principais
Roletes @ [mm]

Altura (Superficie de fixacédo dos roletes) [mm]
Furo central passante @ [mm]

Max. disco de aplica¢&o recomendado @ [mm]
Peso da Mesa sem Motor [kg]

Nr. De Estac¢des Standards

Sentido de Rota¢&o

Possiveis Posicdes da Mesa

280

165

50

2000

77
2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36
direita, esquerda, pendular

horizontal, vertical, invertido

Precisao

Preciséo de indexacdo em sengundos de arco * [“] 25

Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01

Batimento Circular nos roletes-@ + [mm] 0,01

Esforgos Roletes

Forga Axial Fa [kN] 23

For¢a Radial Fr[kN] 24

Momento basculante Mk [kNm] 2

Esforgcos Parte Central

Forca Axial Fa [kN] 12

Momento basculante Mk [KNm] 2
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4.7.9 Mesa Giratoriaindexadora por Came Modelo TT315 S03
360
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Medidas Principais
Roletes @ [mm] 360
Altura (Superficie de fixacdo dos roletes) [mm] 2435
Furo central passante @ [mm] 90
Max. disco de aplicacdo recomendado @ [mm] 2800
Peso da Mesa sem Motor [kg] 193
Nr. De Esta¢fes Standards 2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36
Sentido de Rotacdo direita, esquerda, pendular
Possiveis Posi¢Ges da Mesa horizontal, vertical, invertido
Precisao
Precisdo de indexacdo em sengundos de arco + [“] 23
Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01
Batimento Circular nos roletes-@ + [mm] 0,01
Esforgos Roletes
Forca Axial Fa [kN] 32
Forca Radial Fr[kN] 17
Momento basculante Mk [kNm] 5
Esforgos Parte Central
Forga Axial Fa [kN] 28
Momento basculante Mk [kNm] 4
Verséo 1.0.4 Mesa Giratéria Indexadora por Came — Modelos RT, TT Pagina 29



Manual de Instrucdes

TAKTOMAT

passion for automation

4.7.10 Mesa Giratoriaindexadora por Came Modelo RT400 S03
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Medidas Principais

Roletes @ [mm] 460
Altura (Superficie de fixacdo dos roletes) [mm] 316
Furo central passante @ [mm] 110
Max. disco de aplica¢&o recomendado @ [mm] 3500
Peso da Mesa sem Motor [kg] 325
Nr. De Estac¢des Standards 2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36
Sentido de Rotagéo direita, esquerda, pendular
Possiveis Posicdes da Mesa horizontal, vertical, invertido
Precisao

Preciséo de indexacdo em sengundos de arco * [“] 18
Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01
Batimento Circular nos roletes-@ + [mm] 0,01

Esforgos Roletes

Forga Axial Fa [kN] 50
For¢a Radial Fr[kN] 26
Momento basculante Mk [KNm] 10

Esforgos Parte Central
Forca Axial Fa [kN] 45

Momento basculante Mk [KNm] 55
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Medidas Principais
Roletes @ [mm]

4.7.11 Mesa Giratoriaindexadora por Came Modelo RT500 S03

Altura (Superficie de fixacédo dos roletes) [mm]

Furo central passante @ [mm]

Max. disco de aplica¢éo recomendado @ [mm]

Peso da Mesa sem Motor [kg]
Nr. De Estac¢des Standards
Sentido de Rotacdo

Possiveis Posi¢Ges da Mesa

560

420

140

4500

600
2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36
direita, esquerda, pendular

horizontal, vertical, invertido

Precisao

Precisdo de indexacdo em sengundos de arco * [“] 15

Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01

Batimento Circular nos roletes-@ + [mm] 0,01

Esforgos Roletes

Froga Axial Fa [kN] 84

For¢a Radial Fr[kN] 49

Momento basculante Mk [KNm] 22

Esforgos Parte Central

Forga Axial Fa [kN] 60

Momento basculante Mk [KNm] 7,8
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4.7.12 Mesa Giratoria indexadora por Came Modelo RT630 S03

Medidas Principais
Roletes @ [mm]

Altura (Superficie de fixacédo dos roletes) [mm]
Furo central passante @ [mm]

Max. disco de aplica¢éo recomendado @ [mm]
Peso da Mesa sem Motor [kg]

Nr. De Estac¢des Standards

Sentido de Rotacdo

Possiveis Posi¢Ges da Mesa

778

560

250

6000

1600
2,3,4,6,8,10,12,16,20,24,30,36

direita, esquerda, pendular

horizontal, vertical, invertido

Precisao

Precisdo de indexacdo em sengundos de arco * [“] 15

Excentricidade nos roletes-@ + [mm] 0,01

Batimento Circular nos roletes-@ + [mm] 0,01

Esforgos Roletes

Forga Axial Fa [kN] 145

For¢a Radial Fr[kN] 86

Momento basculante Mk [KNm] 41

Esforgos Parte Central

Forga Axial Fa [kN] 80

Momento basculante Mk [KNm] 9
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5.2

Transporte

Seguranca

NOTA

Danos decorrentes de transporte inadequado!
Danos de transporte inadequada pode ocorrer em quantidade significativa.

e cuidado ao descarregar a maquina, durante o despacho e no transporte interno,
observar os simbolos na embalagem

Inspecédo do Transporte

Verifiqgue a entrega imediatamente ap0s a recepgao quantoa integridade e item nédo danificado:
Em caso de danos visiveis, faga o seguinte:

» Nao aceitar a entrega ou aceitar condicionalmente.
» Relatar no documento de transporte os danos observado.
» Informar imediatamente para o fabricante sobre os danos do equipamento.

A RIsCO

A . .
/ \ Ao transportar as pegas podem cair e causar ferimentos graves ou morte.
/ » Na&o fique sob cargas suspensas.

» Remover pessoas da area de perigo.
» Usar guincho com capacidade de elevacéo suficiente.
4

Usar empilhadeira ou paleteira com capacidade suficiente e comprimento do
garfo adequado.
Quando sair do trabalho, descarregar a carga

v
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521

Transporte com Recursos de Alcamento

Equipe: Especialistas
Equipamento de Protecdo: Luvas de protecao, sapatos de seguranca e capacete.

Transportar a maqguina com recursos de alcamento conforme segue:

Figura: Transporte com Olhais roscantes

» O alcamento (ver imagem) através dos furos com rosca (ver tabela) posicionado como
mostra a ilustragdo de montar e a sua funcgéo (ver a instru¢do de algamento) para revisao
final.

Pontos de fixagao conf. tabela de roscas:
Para as mesas giratdrias sado fornecidos com uma linha apropriada para os meios de
alcamento. Consulte o tamanho da rosca nos dados técnicos.

Sugestédo de alcamento:

Mesa Giratéria Quantidade Anschlagmittel Tamanho Parafuso
RT100 4 VLBG M8
RT160 4 VLBG M8
RT200 4 VLBG M8
RT250 4 VLBG M10
RT400 4 VLBG M16
RT630 4 VLBG M24
TT75 4 VRS-F M6
TT125 4 VRS-F M6
TT250/ TT252 4 VRS-F M10
TT315 4 VRS-F M12

Versdo 1.0.4 Mesa Giratéria Indexadora por Came — Modelos RT, TT Péagina 35



Manual de Instrucdes

TAKTOMAT

passion for automation

Instrugao de Algamento

Figura: Instrucdo de algamento

O angulo entre as cordas ou corrente em relagéo a vertical devera estar entre 0 e 45°.
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5.3 Embalagem, Movimentacao, Desembalar

A mesa giratéria RT é transportada com filme protetivo e embalado em pallets.

NOTA

[ ] A méaquina n&o podera ser molhada durante o transporte.

» Desembalar cuidadosamente e realizar o descarte ecologicamente.

5.4 Local de Instalacéo, Local de Utilizacéo

Posicionar e instalar a maquinas nas seguintes condicdes:
e N&o armazenar no exterior.
e Instalar a maquina em ambiente seco e temperatura acima de 8°C.
e NA&o expor a meios corrosivos.
e Proteger da luz solar.
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Instalagao Mecanica
6.1 Posi¢cdes de Montagem

As seguintes posicdes de monatgens sao possiveis.

1SR180 1SR270 2SR180 2SR270

NOTA

i \ Ao instalar as unidades de acionamento padréo (motor SEW), observe as

instru¢6es de uso!

Verificacdo de 6leo, parafusos de drenagem e as valvulas de respiro devem
ser facilmente acessiveis.
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6.2
6.2.1

6.2.2

Instalacéo e Inicio de Funcionamento

Instrucdo de Seguranca

A RISCO
Perigo de morte devido a choque eléctrico!
A Em caso de contato com partes energizadas, existe perigo imediato de vida por

choque elétrico.

Danos de isolamento ou aos componentes podem ser fatais.

» Somente eletricistas qualificados podem executar o trabalho em sistema
elétrico.

» Em caso de danificacdo do isolamento da alimentacdo da tensao, desligar
imediatamente e providenciar o reparo.

» Antes de iniciar o trabalho em partes elétricas de sistemas e equipamentos
gerar um estado desenergizado e proteger contra religacéo.

Figura: Instalagdo Mesa Giratoria Indexadora por Came Modelo RT
(6) Capitulo 6

NOTA

O local de instalac&do padrao para as mesas rotativas é basicamente o
capitulo (6) para baixo (horizontal).
Outra posi¢cdo de montagem somente apés consulta com TAKTOMAT.

Instalacdo

Equipe: Pessoal técnico

» Die Montageflache muss eben sein.

» A superficie de montagem deve ser plana.

» Superficie de montagem deve estar limpa e aplicar uma pelicula de éleo.

» Posicionar a mesa giratéria modelo RT na superficie de montagem.

» Fixar a mesa giratéria modelo RT conforme as especificacdes de parafusos e buchas.

» Compare a tensdo de alimentacdo corresponde as especificacdes na placa de identificacao.
» Conecte a unidade de acionamento.

» Aterrar a carcaca da mesa giratéria modelo RT com chdo com um corte transversal

suficiente.
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Instalagao da Unidade de Acionamento

A unidade deve ser ligada e fixada com os pontos de parafusos indicados.

O tipo de unidade, por exemplo servo motor ou motor de corrente alternada devem ser
acordados com a empresa TAKTOMAT

Uma fange intermediaria entre a unidade de acionamento e a carcaca da mesa giratéria RT
também precisa ser acordado com a empresa TAKTOMAT.

O eixo de entrada ndo deve ser modificado. O didmetro e comprimento da furacdo da unidade
de acionamento sao determinadas pelas dimensdes do eixo de entrada (retirar dimensdes do
desenho do fabricante).

Montagem sobre os Roletes

Ficar atento sobre montagens de outros equipamentos sobre o0s roletes:
e Max. Carga movel

e Tempo minimo até o posicionamento

e Distancia maxima (Momento Basculante)

Tabela de Torque

Parafusos de  Torque (Nm)

Aco Classe

8.8

M4 3,3
M5 6,5
M6 11,3
M8 27,3
M10 54
M12 93
M14 148
M16 230
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6.3

6.3.1

Ajuste do posicionamento do Came de Comando Modelo SO1

Figura: Detalhe came de posi¢ao

(1) Ponto Central de Comutagéo junto ao Sensor
(2) Ajuste correto do Came de Controle da posigéo.
3) Etiqueta informativa (A area em coloracao cinza apenas para simbologia, ndo serve

para fornecer leitura do comprimento do tempo de repouso)

O came de comando é fixado por dois parafusos no eixo de acionamento. Em seguida, é
ajustado corretamente pela chaveta do eixo de acionamento garantindo a marca zero na
etiqueta (2), e o ponto central de comutacao junto ao sensor.

Reducéo dos Tempos de Perda

Abhangig von der Geschwindigkeit des Rundschalttisches kann die Rastphase einige hunderts-
tel bis zu mehrere zehntel Sekunden betragen

Dependendo da velocidade da mesa giratéria , a fase
de repouso poderé estar entre varias centenas a
véarios décimos de segundo.

Um controle optimo do tempo para a mesa giratéria
significa que a operac¢do real do processo
imediatamente comece no inicio da fase de repouso
(borda de ascendente do came junto ao sensor de
posicdo) e o motor rotacionar um curto periodo de
tempo para permitir gque mesmo chegue a parar pouco
antes do final da fase de repouso. (4). Assim, ndo ha
tempo perdido no préximo ciclo!

Vocé precisara de um segundo came de comutacao
ou o controlador universal TAKTOMAT TIC.
Zeitoptimales

Figura: Detalhe perda de tempo na
indexacgdo

4) Ponto ideal de parada no
final do curso do came de controle

Se a unidade de acionamento parar imediatamente no
inicio da fase de repouso, vocé perde tempo na
proxima indexacdo, pelo fato da unidade de
acionamente necessitar percorrer o resto da fase de
repouso. O tempo total de repouso é desperdigada na
proxima indexacéao!

Figura: Detalhe perda de tempo na
indexacgdo

(5) Parada imediata pode ser
reconhecida no inicio do curso do
came de controle
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7 Inspecao e Manutencao

A maquina é praticamente livre de manutenc¢do. A Unica manuten¢cao necessaria
servira para garantir a operacionalidade da maquina. Os intervalos de tempo para a
manutencao dependem das condi¢cbes de funcionamento.

Nota:

As recomendagdes minimas para os intervalos de manutenc¢ao prevalecem para
situacdes de trés turnos de trabalho. O ndo seguimento das instru¢cdes de manutencéo,
bem como as alteracdes levam a perda do direito da garantia e da responsabilidade do
fabricante.

Seguir todas as leis, regras e regulamentos do pais para a protecao da saude humana e do
meio ambiente.

As instrugdes de manutencao séo validos apenas em conjunto com o manual de instrugdes do
respectivo fabricante. Todos os direitos sao reservados os conteudos.

7.1 Instrucdes de Seguranca para a Manutencao

/\\ Perigo de qualificagdo insuficente das pessoas!

y. \/ Pessoas insuficientemente qualificadas n&o pode avaliar os riscos de trabalhar
com a maquina e colocar a si mesmo e aos outros em risco de ferimentos graves
ou fatais.en
» Todo o trabalho ser apenas realizada por pessoal devidamente qualificado.

» Pessoas sem qualificacdo suficiente devem ser afastados da area de trabalho.

7.1.1 Equipe Técnica Necessaria

O operador tem os poderes de regulamentar e decidir na realizacdo regular da limpeza,
manutencéo e reparagéo.
Pode trabalhar na maquina somente pessoal qualificado, treinado e instruido.

7.1.2 Trabalhos de Manutencao

Para executar de forma independente a manutencgéo, se faz necessario o fornecimento do
equipamento de oficina apropriada.

Ligar e desligar de acordo com as instru¢cfes de operacéo para todos os trabalhos realizados
relativos a manutencao e limpeza.

Ficar atento durante as atividades de operacdo e manutenc¢éo, os ajustes, manutencgdes e
inspec¢des precritas, incluindo informagdes sobre reposicdo de pecgas e subconjuntos.

Area de manutencéo estar devidamente assegurado.

7.1.3 Tarabalhos de Limpeza

Todos os puxadores, degraus, corriméos, plataformas, escadas manter livre de sujeira.

N&o pode ser utilizado ar comprimido para limpeza.

Antes do inicio da manutencao, executar a limpeza de qualquer 6leo, derivados de petrdleo,
combustiveis entre outros cuidados sobre a maquina, e em particular os terminais e pontos de
fixacBes. Nao use produtos de limpeza agressivos. Use panos de limpeza sem fiapos.

Depois da limpeza, verificar todas as 0s canos de alimentacdo quanto a vazamentos,
conexdes soltas, escoriagbes e danos. Na identificagdo de defeitos, 0s mesmo serem
corrigidos imediatamente.

Reparos

Sempre apertar todos as unides de fixacdo durante os trabalhos de manutencao e reparos.
Durante trabalhos de ajustes, manutencao e reparacdo necessarias, logo apos a
desmontagem dos equipamentos de seguranca, deve ser feita imediatamente a
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7.2

7.2.1

remontagem e verificacdo dos mesmos apos a conclusao dos trabalhos.

Atentar ao descarte seguro e a responsabilidade ambiental de materiais diretos e auxiliares,
como materiais de limpeza e pecas de reposicdo. Siga as instrucdes do fabricante sobre os
materiais perigosos.

Pecas de Reposigao
Pecas de reposicdo devem atender aos requisitos técnicos especificados pelo fabricante. Este
é sempre garantido com pecas de reposicao originais.

Protegdao ao Meio Ambiente

Atentar as seguintes instrugdes sobre a prote¢do ambiental durante os trabalhos de
manutencao:

» Remover vazamento ou excesso de graxas do equipamwnto, eliminando de acordo com os
regulamentos locais adequados.

Trabalhos de Manutencéao

Plano de Manutencé&o

Intervalo Atividade de Manutencéo Equipe
diério Controles gerais Visuais e Acustico. Operador
Mensal Verificar vazamento de 6leo na mesa giratéria. Operador
Mensal Engraxamento da mesa giratéria, modelos RT400, RT500, | Técnico

RT630, conforme pagina 47.

trimestral Inspecao visual sobre danos. Técnico

Remover excessos de poeiras (em especial na grade de
respiro da unidade de acionamento).

Verificar danos nos fios elétricos.
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7.3 Verificac&o do Nivel do Oleo

As mesas giratorias indexadoras por cames TT075-TT315 e RT100-RT250 sao lubrificadas
para duracéo de longa vida.

As mesas giratorias indexadoras a partir domodelo RT400 possuem um visor de vidro para
nivel de 6leo,e precisam ser controladas para o corretonivel de 6elo conforme o plano de
manutengao.

Figura: Verificagdo do nivel do 6leo
(1) Visor de vidro para nivel de 6leo

» Verificar o nivel de 6leo.
» Caso necessario, completar com 6leo.
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7.4  Lubrificacao

7.4.1 Exigéncias para os Lubrificantes
Geral
Para garantir a operacédo segura e longa duragdo do equipamento, € necessario a lubrificagao
cuidadosamente conduzida. Todos os pontos de lubrificacdo deve ser fornecidos com os 6leos
e graxas prescritas.
Limpe cuidadosamente os pontos de lubrificagdo contaminados com querosene ou meio
equivalente, e aplicar lubrificante novo. Depois de coletar o excesso de graxa, estes devem ser
removidos e descartados de forma apropriada.
Oleos Lubrificantes
Utilizar 6leos lubrificantes conforme DIN 51 517
Oleo para transmisséo recomendado: Mobil — Mobilgear600XP460 (ISOVG460)
Graxas
Utilizar graxas conforme nach DIN 51 825-KP 2K
Graxa recomendada: Mobil — Mobilux EP2
Atentar:
Para completar ou relubrificar, sé pode ser utilizado gorduras com base de litio. A mistura de
graxas com bases diferentes levam a resinagem e decomposi¢éo de gorduras e retira o efeito
lubrificante.

7.4.2 Lubrificar a mesa giratdria indexadora porcames Modelo RT400, RT500, RT630

Trabalho de Manuten¢ao Mensal
Equipe: Equipe Técnica

Ferramentas e dispositivos necessarios
Bomba de 6leo com bico adaptador
Graxa: Mobil — Mobilux EP2

Figura: Detalhe conector de lubrificacéo
(1) conector de lubrificagéo

» Lubrificar junto ao conector de lubrificagdo (1) com a bomba de 6elo
» Retirar o excesso de graxa sobresalente
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7.5  Substituicdo do Came

A mesa giratoria indexadora por cames precisa ser sempre verificada quando aprecisao da
folga, ou seja, livre de folga. Caso de folga em alguma estacdo, o came precisa ser substituido.

A seguir a evolucgédo das etapas de montagem gue precisam ser rigorosamente respeitada.

7.5.1 Substituicdo do Came — Sequéncia de Montagem

Figura: Detalhe da sequéncia de montagem
(1) até (8) sequéncia para modelos RT und TT

13 15  16/17 25 02

Figura: Detalhe substituicdo do came

02
13
15
16/17
25

Eixo de Entrada

Roletes

Came

Parafusos de seguranca + Arruelas

Parafuso comprido
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Passo Atividade
Q) » Rotacionar o eixo de entrada 02 até o centro da posicaode repouso Para os

modelos standard, aparecera o rasgo da chaveta para cima.

(2) » Retirar o parafuso comprido 25 da carcaga (cada 2. parafusos).
» O anel de rolamentos estdo montados pré-tensionados.

3) » Retirar os roletes 13 para cima, desparafusando os respec. parafusos.

(4) » Verificar o came

(5) » Desparafusar os parafusos de seguranca para soltar o came 16/17

(6) » Desmontar o came 15. Substituir o came danificado.

7) » Repetir os procedimentos acimade forma contraria para realizar a montagem.
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8 Problemas

8.1 Instrucdo de Seguranca

A RISCO

Perigo de morte devido a choque eléctrico!

Em caso de contato com partes energizadas, existe perigo imediato de vida por

choque elétrico.

Danos de isolamento ou aos componentes podem ser fatais.

» Somente eletricistas qualificados podem executar o trabalho em sistema
elétrico.

» Em caso de danificacdo do isolamento da alimentacdo da tenséo, desligar
imediatamente e providenciar o reparo.

» Antes de iniciar o trabalho em partes elétricas de sistemas e equipamentos
gerar um estado desenergizado e proteger contra religacéo.

Risco de ferimentos por solugdo de problemas inadequado!
Solugéo de problemas inadequada pode levar a lesbes graves ou danos materiais.
» Antes de iniciar o trabalho assegurar se a liberdade de montagem é suficiente.

» Manter a ordem e limpeza no local de instalagcdo! Componentes e ferramentas
empilhadas ou espalhadas sao perigosos ..

Problema Ajuda

Motor ndo gira e Sem alimentacdo elétrica (verificar alimentacao).

e Chave de seguranca do Motor com defeito
(subistituir).

e Chave de seguranca desarmada. (Deixar
eventualmente o motor resfriar).

e Freio continua ativado (ligagéo incorreta ou item
desgastado)
Motor gira, mas a mesa ndo, e 0 e Transmissdo com defeito (chamar TAKTOMAT).

rolete ndo apresenta folga o Embreagem n&o aciona corretamente (solucionar
blogueio externo)

Motor gira, mas a mesa ndo, e 0 e O came apresenta fissura devido a sobrecarga de
rolete apresenta folga peso (chamar TAKTOMAT).

Motor gira com fortes ruido e Motor trabalha somente em 2 fases (verificar
indesejado fusivel de seguranca ou chave de seguranca do

motor. Verificar as 3 fases com um leitor de
tensao — leitor de tensdo ndoé suficiente).
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9 Descarte

Apbs o aparelho ter expirado, a maquina devera ser desmontada e descartada respeitando
boas praticas ambientais.

9.1 Desmontagem

Antes do inicio da desmontagem:

» Desligar totalmente a alimentacdo de energia da maquina e assegurar o religamento.
P Atentar as legilasg8es e directivas ambientais locais quanto ao descarte de componentes e
conjuntos de pecgas.

9.2 Descarte

» Buscar o reaproveitamento de pecas caso ndo existir nenhum acordo de troca ou alienacéo
de componentes desmontados.
» Sucatear restos de material metalicos.
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Desgaste
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10.1 Pecas de Reposicao e Desgaste — Modelo RT
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10.2 Pecas de Reposicao e Desgaste - Modelo TT
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Versao 1.0.4

Mesa Giratéria Indexadora por Came — Modelos RT, TT
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