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1 Zarys w formie krotkiego opisu
1.1 Opis ogolny

Rys. 1 Budowa stotu obrotowego wyposazonego w krzywke bebnowg TMF

(1) Tarcza obrotowa (napedzana)
(2) Naped

(3) Walek wejsciowy (napedowy)
(4) Wskaznik pozycji

(5) Obudowa

(6) System prowadzenia kabli
(7) Otwory serwisowe

(8) Tabliczka znamionowa

(9) Woziernik poziomu oleju

(10) Korek spustowy oleju

(11) Noniusz

(12) Smarowniczka

Stot obrotowy z krzywka bebnowg TMF zmienia jednorodny ruch promieniowy w réwnomiernie
zredukowany i przesuniety o 90° ruch wyjsciowy. Réwnomiernie zredukowany i przesuniety o 90° ruch
wyjsciowy odbywa sie poprzez indukcyjnie zahartowang i poddang najwyzszej jakosci obrébce krzywke
bebnowa, napedzang poprzez wat bezposrednio z sitownika lub z silnika tréjfazowego z enkoderem
przyrostowym. Przemyslana dobrze konstrukcja umozliwia potgczone ksztattowo i pozbawione luzu
pozycjonowanie tarczy obrotowe;.

wersja 2.0.2 Stét obrotowy z krzywka bebnowag TMF strona 5



Oryginalna instrukcja obstugi

TAKTOMAT

passion for automation Przewodnik instrukcja obstugi

2

2.1

Przewodnik instrukcja obstugi
Nazewnictwo
Opisywany w niniejszej instrukcji obstugi stét obrotowy z krzywka bebnowa TMF nazywany jest w dalszej czesci
maszyng.
Cel instrukcji obstugi
Instrukcja obstugi pomoze Panstwu:
e w uzyskaniu efektywnosci podczas pracy
e wosiggnieciu gwarantowanej jakosci
e w szybkim znalezieniu informacji
e wuniknieciu zagrozen

Spis tresci

Instrukcje obstugi poprzedza ogdliny spis tresci, w ktérym znajdg Panstwo zestawienie poszczegdinych rozdziatow.
Nagtéwki i numeracja stron

Rozdziaty numerowane sg kolejno po sobie. Kazdy rozdziat stanowi zamknigta numerowang w kolejnosci catos¢.
Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa umieszczone zostaty przed opisem czynnosci, ktére moga stanowié¢
zagrozenie. Doktadne objasnienie wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa znajdg Panstwo w rozdziale poswieconym
bezpieczenstwu.

Tekst, symbole, ilustracje
W krétkich, zamknietych akapitach przekazane zostaty instrukeje dziatania i informacje.

Tekst, symbole, i ilustracje stanowig jednostke informacyjna. Instrukcje dziatania opisano w kolejnosci
technologicznej i odpowiednio ponumerowano.

Instrukcje dziatania

Instrukcje dziatania podzielono - w celu lepszego zrozumienia - na poszczegdlne kroki zwigzane z obstuga:
»  Tekst wprowadzajacy ...
= Rezultat polecenia

Zestawienia
Wszystkie zestawienia bez krokow dot. obstugi oznaczone zostaty nastepujacym symbolem.
e /estawienia..

o Zestawienia podpunkt

llustracje
Wszystkie ilustracje, wymiary i dane techniczne, zamieszczone w niniejszej instrukcji obstugi sa niewiazace.

strona 6 Stét obrotowy z krzywka bebnowag TMF wersja 2.0.2
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2.1.1

Odnosniki

Odnosniki zawieraja informacje dotyczace bardziej szczegétowych opiséw znajdujacych sie w instrukcji obstugi
(numer rozdziaty/strona).

Elementy konstrukeyjne innych producentéw

Odnosnie obstugi i konserwacji wbudowanych elementéw pochodzgcych od innych producentéw nalezy przeczytaé
instrukcje obstugi opracowane przez danego producenta.

Inne dokumenty

Poza wskazéwkami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi prosze przeczyta¢ réwniez nastepujace
przepisy i wytyczne:

e  Przepisy dot. bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

e  Pouczenia, dzienniki

o  Wskazowki dot. realizacji wydane przez okreslone w ustawie podmioty zajmujace si¢ ubezpieczeniem od
nastepstw nieszczesliwych wypadkéw

e  (golnie uznane zasady medycyny pracy

Producent

TAKTOMAT GmbH
Rudolf-Diesel-StraRe 14

D-86554 Pottmes

Telefon +49 (0) 8253-9965-0

Faks +49 (0) 8253-9965-50
Email info@taktomat.de
Internet http://www.taktomat.de/

Informacje techniczne

Zamieszczone w niniejsze] instrukcji obstugi informacje techniczne, ilustracje i dane sa zgodne ze stanem
obowigzujacym w momencie oddania do druku.

Nasze produkty sg nieustannie udoskonalane.

Z tego wzgledu zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian i ulepszen, ktére bedziemy uwazac za
stosowne.

Nie wigze si¢ to jednak z obowigzkiem rozszerzania tego prawa odnosnie produktéw dostarczonych juz wczesniej.

Kontakt

TAKTOMAT GmbH
Rudolf-Diesel-Stralle 14

D-86554 Pottmes

Powielanie instrukcji obstugi — réwniez w formie fragmentarycznej — jako dodruk, kserokopia, na elektronicznych
nosnikach danych lub jakiekolwiek inng metoda wymaga naszej pisemnej zgody.

Wszelkie prawa zastrzezone.

Wydrukowano w Republice Federalnej Niemiec
Pottmes, luty 2014

wersja 2.0.2 Stét obrotowy z krzywka bebnowag TMF strona 7


http://www.taktomat.de/

Oryginalna instrukcja obstugi

TAKTOMAT

passion for automation Wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa

3
3.1

3.2

3.3

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Informacje ogoine

Niniejszy dokument zawiera wazne wskazéwki dotyczace bezpiecznej obstugi maszyny. Wymienione wskazéwki
stuza zapewnieniu bezpieczenstwa osobom jak réwniez maja chroni¢ maszyne przed uszkodzeniem. Informacje te
skierowane sg do uzytkownika, jak réwniez wyszkolonego, wykwalifikowanego i wprowadzonego w zakresie obstugi
i serwisowania maszyny personelu.

Dalsze zwigzane z zakresem wykonywanych prac wskazéwki dot. bezpieczenstwa znajduja sie w rozdziatach
poswieconych poszczegdlnym fazom eksploatacji maszyny.

Objasnienie symboli

AANIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Taka kombinacja symboli i sygnatéw wskazuje na bezposrednio niebezpieczng sytuacije, ktéra
moze mie¢ konsekwencje $miertelne lub skutkowac ciezkimi obrazeniami, jezeli nie uda sig jej
unikn.

>

OSTRZEZENIE!

Taka kombinacja symboli i sygnatéw wskazuje na mozliwg do wystapienia niebezpieczna
sytuacje, ktéra moze mie¢ konsekwencje smiertelne lub skutkowaé ciezkimi obrazeniami, jezeli
nie uda si¢ jej unikn.

A\UWAGA

UWAGA!

Taka kombinacja symboli i sygnatéw wskazuje na mozliwa niebezpieczna sytuacje, ktéra moze
spowodowac niewielkie lub lekkie obrazenia.

> P

WSKAZOWKA

° WSKAZOWKA!

l Taka kombinacja symboli i sygnatéw wskazuje na mozliwie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
spowodowac¢ szkody rzeczowe lub $rodowiskowe, jezeli nie uda sie jej unikn.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna przewidziana jest do wbudowania do wiekszej otaczajacej ja konstrukcji, w ktorej zintegrowana ona
zostanie z catym urzadzeniem/instalacja. Sterowanie maszyna odbywa sie poprzez cate urzadzenie. Funkcje urzadzen
ochronnych powigzane sg réwniez poprzez system sterowania z maszyng. Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
ramach urzadzenia posiadajacego oznakowanie CE, oznaczajgce zgodnosé z dyrektywami harmonizacji techniczne;.

Uzytkowanie inne niz zgodne z przeznaczeniem uwazane jest za zastosowanie nieprawidfowe.
Jako takie uznawane jest:

o  Wykorzystanie poza dozwolonym zakresem eksploatacji
e  Wykorzystanie w ramach produkeji artykutéw spozywczych
e Wykorzystanie przy materiatach agresywnych chemicznie (np. kwasy)

strona 8 Stét obrotowy z krzywka bebnowag TMF wersja 2.0.2
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34

34.1

34.2

3.5

3.5.1

e Transport mozliwy jest tylko przy wykorzystaniu przewidzianych do tego punktéw mocowania lub $rub
pierscieniowych.

Za powstate w zwiazku z powyzszym szkody producent nie bierze odpowiedzialnosci. Do zgodnego z przeznaczeniem

uzytkowania nalezy réwniez przestrzeganie wszelkich informacji, zawartych w niniejsze] instrukeji obstugi.

Przewidywalne nieprawidtowe uzytkowanie
Kazde, wykraczajace poza zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie lub innego rodzaju zastosowanie uwazane jest za
uzytkowanie nieprawidfowe.

Postanowienia dotyczace gwarancji

Zmiany struktury materiatu, z ktérego wykonana jest maszyna, np. wykonywanie dodatkowych otworéw moga
powodowac uszkodzenia elementow, co jest uwazane za uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem i prowadzi do utraty roszczenia z tytutu gwarancji i odpowiedzialno$ci.

Dyrektywy, ustawy i normy
Zastosowanie znajdujg nastepujace ustawy i normy:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatgcznik |
Dyrektywa dot. niskiego napiecia 2006/96/WE
Dyrektywa dot. kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE

Stan techniczny maszyny

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wéweczas, gdy znajduje si¢ ona w stanie technicznym bez zarzutu. Jezeli stan
maszyny wykazuje braki techniczne, zachodzi mozliwos¢ zagrozenia zycia i zdrowia personelu oraz
niebezpieczenstwo powstania szkdd rzeczowych.

Plan bezpieczenstwa nie moze ulec zmianie

Producent stosuje plan bezpieczenstwa. Jezeli uzytkownik maszyny zmieni plan bezpieczenstwa bez uzyskania
wyraznej zgody, wowczas wykluczona zostaje wszelka odpowiedzialno.

wersja 2.0.2 Stét obrotowy z krzywka bebnowag TMF strona 9
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3.6 Podstawowe niebezpieczenstwa
W niniejszym rozdziale wymienione zostaty niebezpieczenstwa, ktére moga pojawi¢ sie réwniez podczas zgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania maszyny.

Aby zminimalizowac ryzyko zwigzane z szkodami w postaci uszczerbku na zdrowiu ludzi lub szkodami rzeczowymi oraz
w celu uniknigcia sytuacji niebezpiecznych, przestrzega¢ nalezy wymienione tutaj wskazoéwki dot. bezpieczenstwa
oraz wskazéwki dot. bezpieczenstwa umieszczone w kolejnych rozdziatach niniejszej instrukeji obstugi.

3.6.1 Niebezpieczenstwo zwiazane z dziataniem pradu elektrycznego

AANIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia spowodowane dziataniem pradu elektrycznego!

W razie dotkniecia elementéw przewodzacych prad elektryczny zachodzi bezposrednie
zagrozenie zycia na skutek porazenia pradem.
Uszkodzenia izolacji lub poszczegdlnych elementéw moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia ludzi.
»  Prace na urzadzeniach elektrycznych moga by¢ prowadzone tylko wykwalifikowanych
specjalistow - elektrykow.
» W razie uszkodzenia izolacji nalezy natychmiast wyfaczy¢ zasilanie i zleci¢ dokonanie
naprawy.
»  Przed rozpoczeciem prac na elementach aktywnych instalacji elektrycznej i zasobach
systemowych nalezy wytaczy¢ napigcie i zabezpieczy¢ przez ponownym wtaczeniem.

3.6.2 Niebezpieczenstwo zwiazane z zagrozeniami mechanicznymi

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen spowodowanych przez poruszajace sie elementy!
Poruszajace si¢ elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

» W trakcie eksploatacji nie wolno dotyka¢ ani tez manipulowaé przy poruszajacych sie
elementach.

» W trakcie eksploatacji nie wolno nigdy otwiera¢ pokryw.

strona 10 Stét obrotowy z krzywka bebnowag TMF wersja 2.0.2
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3.7  Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Maszyna wykorzystywana jest w obszarze przemystowym zgodnie z przeznaczeniem. Na uzytkowniku maszyny
spoczywajg wiec obowiazki dot. bezpieczenstwa pracy, wynikajace z ustawy. Poza ogdInymi wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa, ujetymi w niniejszej instrukeji obstugi, przestrzegac¢ nalezy dodatkowo przepiséw dot.
bezpieczenstwa, zabezpieczenia przed wypadkami i ochrony srodowiska, ktére obowiazuja w specjalnym obszarze
eksploatacji maszyny.

Uzytkownik w szczeg6Inosci musi:

e by¢ poinformowany na biezgco w zakresie aktualnie obowigzujacych postanowien dot. Bezpieczenstwa pracy
oraz okresli¢ dodatkowo w formie oceny zagrozen stanowiska i miejsca stanowiace zagrozenie, ktére moga
pojawic¢ sie w miejscu eksploatacji w szczegélnych warunkach pracy. Musi je wprowadzi¢ w zaktadzie w formie
instrukcji postepowania (instrukcje dot. wykonywanej pracy, opisy realizacji zadan, itp.).

e sprawdza¢ podczas catego czasu trwania eksploatacji maszyny, czy opracowane przez uzytkownika maszyny
instrukcje postepowania odpowiadaja aktualnemu stanowi zbioru regut i jezeli to bedzie konieczne,
dopasowywac je na biezgco.

e ustanowi¢ wyrazne zasady dot. zakresu kompetencji dot. wykonania instalacji, obstugi, konserwacji i
czyszczenia.

e zadba¢ o to, aby personel zatrudniony do wykonywania danego zadania posiadat odpowiednie kwalifikacje.

e zadba¢ o to, aby wszyscy pracownicy, ktérzy sa zatrudnieni przy maszynie, przeczytali i zrozumieli wszystkie
wazne w zakresie eksploatacji dokumenty (instrukcja obstugi, przepisy dot. konserwacji, wytyczne dot. zasad
bezpieczenstwa).

e szkoli¢ personel w regularnych odstepach czasu i informowac¢ o ewentualnych niebezpieczenstwach.

e odpowiada¢ za szkody na osobach oraz szkody rzeczowe, wyrzgdzone w trakcie pracy przy maszynie. Z tego
wzgledu funkcjonowanie maszyny i jej urzadzen ochronnych musi by¢ sprawdzane regularnie i pod katem
zgodnego z przepisami stanu technicznego, oraz dokumentowane we wiasciwy sposob.

e zadba¢ o to, aby maszyna zawsze byta w nienagannym stanie technicznym.

3.1.1  Srodki bezpieczenstwa
Zaleca si¢ uzytkownikowi podjecie profilaktycznie nastepujacych dziatan:
e Dopuszczanie do pracy przy maszynie tylko wykwalifikowanego, wyszkolonego i poinstruowanego personelu.

e  Ustalenie jednoznacznego zakresu kompetencji i odpowiedzialnosci dla personelu zajmujacego sie obstuga i
serwisowaniem.

o  Uzupetienie niniejszej instrukcji obstugi o
o  przepisy oparte 0 narodowe i regionalne przepisy dot. bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska

o dopasowanie specyficznych przepisow obowiazujacych w danym zaktadzie (przebieg pracy, obowigzki zw. z
nadzorem i zgtaszaniem, wyposazenie w postaci czujnikéw przeciwpozarowych, itp.).

¢ Kontrolowanie - przy okazji - poprawnego stosowania instrukcji obstugi a w razie potrzeby ponowne
poinstruowanie personelu.

e  Przechowywanie petnej dokumentacji przez caty czas w czytelnej formie i dostepnym miejscu na stanowisku
eksploatacji.

e  Przestrzeganie (ustawowo) okreslonych badZ tez wymienionych w niniejszej dokumentacji terminéw dot.
ponownych kontroli i przegladow.

e Wymiana podanych w niniejszej dokumentacji krytycznych pod wzgledem bezpieczenstwa elementéw
konstrukcyjnych w razie potrzeby w okreslonym terminie.

e Regularne sprawdzanie maszyny pod katem bezusterkowego i poprawnego funkcjonowania urzadzen
ochronnych.

e  Przechowywanie wskazéwek dot. bezpieczenistwa i mozliwych zagrozen przy maszynie w migjscu pracy w
czytelnej formie.

e  Zlecenie regularnej kontroli maszyny pod wzgledem widocznych szkdd i wad.
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3.8

3.8.1

3.8.2

3.83

3.84

Kwalifikacje personelu

Rézne, opisane w niniejszej instrukcji obstugi zadania stawiaja rézne wymagania dot. kwalifikacji osdb, ktérym
zadania te zostang powierzone do realizacji.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwa spowodowane brakiem wystarczajacych kwalifikacji personelu!

Osoby, ktére nie posiadajg wystarczajacych kwalifikacji nie sa w stanie oceni¢ ryzyka podczas
obstugi maszyny i narazaja siebie oraz innych na niebezpieczenstwo wystapienia ciezkich lub
$miertelnych obrazen.

»  Wszelkie prace nalezy zleca¢ tylko odpowiednio wykwalifikowanemu w danym zakresie
personelowi

»  Osoby, ktére nie posiadajg wystarczajacych kwalifikacji, nalezy odsuna¢ od pracy na
danym stanowisku.

Wykwalifikowany personel
Wykwalifikowany personel w rozumieniu niniejszej instrukcji obstugi to osoby, ktére
e sgspecjalnie wyksztatcone i zostaty poinstruowane jako personel zajmujacy si¢ obstugg maszyny.

e jako personel odpowiedzialny za montaz i serwis posiadaja wtasciwa wiedze w zakresie uruchamiania i
konserwacji maszyny i zapoznaty si¢ z wskazéwkami dot. zasad bezpieczenstwa.

o  Wykwalifikowany personel musi przeczytaé i zrozumie¢ tre$¢ niniejszej instrukeji obstugi przed uruchomieniem
maszyny jak réwniez musi zosta¢ pouczony przez uzytkownika maszyny o niebezpieczenstwach mogacych
pojawic sie podczas pracy z wykorzystaniem maszyny.

o \Wymagana jest takze znajomos¢ zasad udzielania pierwszej pomocy.

Eksperci

Ekspertami sg osoby, ktére na podstawie ich fachowego wyksztatcenia i doswiadczenia posiadajg wystarczajaca
wiedze w zakresie obstugi maszyny i zaznajomione sa w wystarczajacym stopniu z jednoznacznymi panstwowymi
przepisami dot. bezpieczenstwa pracy, zapobiegania wypadkom, dyrektywami, ogéInymi zasadami techniki, ze sg w
stanie oceni¢ stan bezpieczenstwa maszyny podczas jej eksploatac;i.

Personel pomocniczy

Prace na lub w poblizu maszyny, ktére nie sg zwiazane z obstuga maszyny (np. prace zw. z czyszczeniem, transportem,
prace przygotowawcze, itp.) moga by¢ wykonywane przez inne osoby. Jeszcze przed uruchomieniem maszyny osoby
te musza zosta¢ pouczone w sposéb szczegblinie staranny przez wykwalifikowany personel uzytkownika w zakresie
prac, ktére sg do wykonania oraz odnosnie niebezpieczenstw, ktére mogg pojawi¢ sie podczas pracy z
wykorzystaniem maszyny!

Serwis, naprawa i konserwacja maszyny

Prace zwigzane z serwisowaniem, naprawg i konserwacjg maszyny moga by¢ wykonywane tylko przez personel
techniczny producenta, zajmujacy sie serwisowaniem lub przez autoryzowany przez firme Taktomat GmbH
wykwalifikowany personel. Podczas wykonywanie tego typu prac nalezy zawsze starannie zabezpieczy¢ stanowisko
pracy!
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39 Oznakowanie

3.9.1 Tabliczka znamionowa

TAKTOMAT

passion for automation

XXXXXXX

XX=-XXX-XX-X

XXXXX=XXXXXX

XXXX

Taktomat GmbH www.taktomat.de

Rys. 2 Przyktad - Tabliczka znamionowa

Na maszynie umieszczona jest tabliczka znamionowa

Rys.3  Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej

(1) Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej
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Oryginalna instrukcja obstugi

Budowa i funkcjonowanie

4 Budowa i funkcjonowanie

5 Budowa stotu obrotowego z krzywka bebnowa typ TMF

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

Budowa stotu obrotowego wyposaznego w krzywkebnowal MF

Tarcza obrotowa (napelzana)
Napel

Watek wejgiowy (napglowy)
Wskazaik pozycji

Obudowa

System prowadzenia kabli
Otwory serwisowe

Tabliczka znamionowa
Wziernik poziomu oleju

(10) Korek spustowy oleju
(11) Noniusz
(12) Smarowniczka

5.1 Funkcjonowanie

Naped (2) napedza przez watek wejsciowy (3) za pomoca krzywki bgbnowej tarcze obratowa / kotnierz napedzany (1).
Ruch powierzchni napedzanej jest prostopadty do ruchu powierzchni napedowej. Jednorodny ruch promieniowy
przeksztatcony jest od strony napedu w jednorodny ruch wyjsciowy. Na tarczy obrotowej / kotnierzu napedzanym (1)
mocowane sg elementy. Wskaznik pozycji (4) pokazuje dang pozycje krzywki bebnowej. Za pomocg noniusza (11)
ustawiona zostaje pozycja zerowa tarczy obrotowe] / kotnierza napedzanego. Obudowa (5) stotu obrotowego z
krzywka bebnowsa wyposazona jest w system prowadzenia kabli (6). Na obudowie umieszczona jest tabliczka
znamionowa (8). Poprzez wziernik poziomu oleju (9) kontrolowany jest poziom oleju do smarowania. Smarowanie
odbywa si¢ poprzez korki spustowe oleju (12). Liczba korkéw spustowych oleju (12) moze by¢ rézna pod wzgledem
ilosci i miejsca zabudowy.
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5.2

5.2.1

5.2.2

5.2.3

524

Rodzaje eksploataciji
Maszyna moze by¢ eksploatowana w nastepujacych trybach:

e  Tryb normalny

o Tryb przerywany

o Trybciagly

o Tryb rewersyjny (wahadfowy)
e Tryb krokowy
e Trybawaryjny

WSKAZOWKA

Bez odpowiedniego uniwersalnego systemu sterowania nie jest mozliwe korzystanie
z trybu krokowego.

Tryb normalny

Pod pojeciem tryb normalny rozumiemy przemieszczanie tarczy obrotowej / kotnierz napedzany w kierunku od jednej
pozycji do kolejnej. Kierunek obrotu tarczy obrotowe] / kotnierza napedzanego okreslany jest tutaj przez kierunek
obrotu napedu. Moze on by¢ w przypadku silnika tréjfazowego tatwo zmieniony przez zamiang dwdéch faz napigcia
zasilajgcego.

Tryb rewersyjny (wahadtowy)

Kierunek napedu maszyny zmieniony zostaje kazdorazowo w fazie spoczynku. Tarcza obrotowa / kotnierz napedzany
obraca si¢ w tym trybie caly czas pomiedzy dwoma pozycjami w jedna i druga strone.

Tryb krokowy

W trybie krokowym tarcza obrotowa / kotnierz napedzany poruszany jest matymi krokami pomiedzy dwoma pozycjami
spoczynkowymi. Krzywka bebnowa nie moze lekko przyspieszy¢ lub przyhamowaé ustawionego obcigzenia. Sprzet
komputerowy znajduje si¢ wowczas w sytuacji stresujacej, poniewaz powstate w trybie krokowym przyspieszenia
kilkakrotnie przewyzszaja przyspieszenia trybu normalnego. Tryb krokowy nie moze by¢ stosowany bez
odpowiedniego uniwersalnego systemu sterowania, umozliwiajacego delikatne, chroniace skrzynie biegow
podjezdzanie i hamowanie obcigzenia cigzaru poza fazg spoczynkowa.

Awaryjne zatrzymanie.

Awaryjne zatrzymanie poréwnywalne jest z zatrzymywaniem w trybie krokowym. Tutaj réwniez dochodzi do
zatrzymania i ponownego ruszenia ustawionego ciezaru poza fazg spoczynkows. Nalezy wiec unika¢ opcji czestego
stosowania zatrzymania awaryjnego.
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5.3 Dane techniczne
54  St6t obrotowy z krzywka bebnowa

5.4.1 Warunki otoczenia

W przypadku wszystkich stotéw obrotowych z krzywka bebnowa, ktdre zostaty opisane w niniejszej instrukcji obstugi,
zachowane musza by¢ nastepujace warunki otoczenia.

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA!

[ ]
l Odbiegajace od podanych warunki otoczenia moga prowadzic do nieprzewidzianych reakcji
maszyny.

W razie wystapienia odstepstw w zakresie warunkéw otoczenia, przed rozpoczeciem pracy maszyny
prosze skontaktowaé sie z firmg TAKTOMAT!

Zakres temperatur [°C] +10 bis + 40

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza [%] max 40 bis 70
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54.2  Stot obrotowy z krzywka bebnowa Typ TMF1000 horyzontalny
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Rys.5  Rysunek wymiarowy TMF 1000 horyzontalny

Podstawowe wymiary
Tarcza obrotowa / kotnierz napedzany @ [mm]
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania tarczy obrotowej) [mm]
Przejscie srodkowe @ [mm]
Przetozenie przektadni wewnetrznej [i]
Doktadnosé przy absolutnym pozycjonowaniu w sekundach katowych [ "]
Doktadno$¢ przy wzglednym pozycjonowaniu w sekundach katowych [ "]
Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé&mm]
Stét obrotowy z krzywka bebnowa bez napedu ok. [kg]
Kierunek obrotu

Potozenie montazowe

218

29— |
w4

||
& ™
] e
¥ ~
(461,5) 8xM8x16

438

195

165

14

+6

+40

461,5 x 656 x 195

120

w prawo, w lewo, wahadfowy

horyzontalne (poziome)
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543  Stét obrotowy z krzywka bebnowa typ TMF1000 przystosowany do potozenia horyzontalnego
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Rys.6  Rysunek wymiarowy TMF 1000 przystosowany do poto z enia horyzontalnego

Podstawowe wymiary

Tarcza obrotowa / kotnierz napedzany @ [mm] 450
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania tarczy obrotowej) [mm] 240
Przejscie $rodkowe @ [mm] 138
Przetozenie przektadni wewnetrznej [i] 14
Doktadnosé przy absolutnym pozycjonowaniu w sekundach katowych [ "] +6
Doktadno$¢ przy wzglednym pozycjonowaniu w sekundach katowych [ ] +40
Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé&mm] 4675 x 656 x 256
Stét obrotowy z krzywka bebnowa bez napedu ok [kg] 170
Kierunek obrotu w prawo, w lewo, wahadfowy
Potozenie montazowe horyzontalne (poziome)
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544  Stot obrotowy z krzywka bebnows typ TMF2000
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Rys.7  Rysunek wymiarowy TMF2000

Podstawowe wymiary

Tarcza obrotowa / kotnierz napeizany @ [mm]

560
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania tarczy obrotowej) [mm] 285
Przejscie srodkowe @ [mm] 190
Przetozenie przektadni wewnetrznej [i] 14
Czesciowa doktadnos¢ w sekundach katowych [,] 8
Dtugos¢ x szerokos$¢ x wysokos¢&lmm] 688,5x 877 x 285
Stét obrotowy z krzywka bebnowa bez napedu ok [kg] 350

Kierunek obrotu w prawo, w lewo, wahadtowy
Potozenie montazowe horyzontalne (poziome)
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545  Stétobrotowy z krzywka bebnowa typ TMF3000
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Rys.8  Rysunek wymiarowy TMF3000

Podstawowe wymiary
Tarcza obrotowa / kotnierz napedzany @ [mm] 800
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania tarczy obrotowej) [mm] 330
Przejscie $rodkowe @ [mm] 280
Przetozenie przektadni wewnetrznej [i] 18
Czesciowa doktadnos¢ w sekundach katowych [,] 8
Dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokosé [mm] 800 x 1028 x 330
Stét obrotowy z krzywka bebnowa bez napedu ok [kg] 480
Kierunek obrotu w prawo, w lewo, wahadtowy
Potozenie montazowe horyzontalne (poziome)
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546  Stotobrotowy z krzywka bebnowa typ TMF4000
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Rys.9  Rysunek wymiarowy TMF4000
Podstawowe wymiary
Tarcza obrotowa / kotnierz napedzany @ [mm] 1030
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania tarczy obrotowej) [mm] 355
Przejscie srodkowe @ [mm] 450
Przetozenie przektadni wewnetrznej [i] 20
Czesciowa doktadnos¢ w sekundach katowych [,] 8
Dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokosé [mm] 1055 x 1318 x 355
Stét obrotowy z krzywka bebnowa bez napedu ok [kg] 800

Kierunek obrotu w prawo, w lewo, wahadtowy

Potozenie montazowe horyzontalne (poziome)
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54.7  Stét obrotowy z krzywka bebnowa typ TMF5000
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Rys. 10 Rysunek wymiarowy TMF5000

Podstawowe wymiary

Tarcza obrotowa / kotnierz napedzany @ [mm] 1360
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania tarczy obrotowej) [mm] 405
Przejscie srodkowe @ [mm] 750
Przetozenie przektadni wewnetrznej [i] 24
Czesciowa doktadnos¢ w sekundach katowych [,] 8
Dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokosé [mm] 1385 x 1632 x 405
Stét obrotowy z krzywka bebnowa bez napedu ok. [kg] 1275
Kierunek obrotu w prawo, w lewo, wahadtowy
Potozenie montazowe horyzontalne (poziome)
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548  Stétobrotowy z krzywka bebnowa typ TMF8000
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Rys. 11 Rysunek wymiarowy TMF8000

Podstawowe wymiary

Tarcza obrotowa / kotnierz napedzany @ [mm] 2300
Wysokos¢ konstrukcyjna (powierzchnia mocowania tarczy obrotowej) [mm] 4410
Przejscie srodkowe @ [mm] 1520
Przetozenie przektadni wewnetrznej [i] 40
Czesciowa doktadnos¢ w sekundach katowych [,] 8
Dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokosé [mm] 2300x 2310 x 440
St6t obrotowy z krzywka bebnowa bez napedu ok [kg] 3800
Kierunek obrotu w prawo, w lewo, wahadtowy
Potozenie montazowe horyzontalne (poziome)
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6 Transport

6.1  Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

WSKAZOWKA

° Uszkodzenia spowodowane nieprawidfowo przeprowadzonym transportem!
l Podczas nieprawidfowo przeprowadzonego transportu moga powsta¢ szkody rzeczowe 0 znacznej
wartosci.

» Podczas roztadunku, dostawy oraz wewngtrzzaktadowego transportu nalezy obchodzi¢ sie
bardzo ostroznie z maszyng i przestrzega¢ umieszczonych na opakowaniu symboli.

6.2  Kontrola transportu
W momencie otrzymania dostawy nalezy niezwfocznie sprawdzi¢ maszyne pod wzglgdem kompletnosci
i szkdd powstatych podczas transportu!
W razie widocznych zewnetrznych szkéd powstatych podczas transportu nalezy postepowac w nastepujacy sposob:
» Nie przyjmowac lub przyja¢ z zastrzezeniem dostawe.

» Na dokumentacji transportowe;j lub na potwierdzeniu odbioru dostawy umiesci¢ notatke odnosnie zakresu
szkdd rzeczowych.

» Szkody rzeczowe nalezy zgtosci¢ natychmiast producentowi maszyny.

A\NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas transportu moga odpas¢ poszczegéine czesci i spowodowaé ciezkie obrazenia a nawet
smier¢.

» Nie nalezy wchodzi¢ pod wiszace cigzary.

» Osoby nalezy odsuna¢ z miejsc niebezpiecznych.

» Nalezy uzywaé dzwignic o wystarczajagcym udzwigu.

» Nalezy uzywaé¢ wdzkéw widtowych lub wézkéw podnosnych o wystarczajacym

udzwigu.
» W momencie opuszczania stanowiska pracy nalezy odstawi¢ ciezar.

6.3  Pakowanie, obstuga, rozpakowywanie

Stot obrotowy z krzywkg bebnowa TMF pakowywany jest na czas transportu w foli¢ i mocowany na palecie.

WSKAZOWKA

° Maszyna nie moze ulec zmoczeniu podczas transportu.

1

» Opakowanie nalezy ostroznie usuna¢ i zutylizowac w sposob przyjazny dla srodowiska.

6.4  Stanowisko ustawienia, miejsce zastosowania
Maszyna moze by¢ przechowywana i ustawiana przy uwzglednieniu nastepujgcych warunkdw:
» Nie nalezy przechowywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.
» Maszyne mozna przechowywaé z suchym pomieszczeniu w temperaturze pokojowej ponad 8°C.
» Nie nalezy naraza¢ maszyny na dziatanie agresywnych srodkéw chemicznych.
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» Maszyne nalezy chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych.

6.4.1 Transport z zastosowaniem elementéw mocujacych
Personel; wykwalifikowany personel
Odziez ochronna: rekawice ochronne, buty ochronne i kask ochronny

» Elementy mocujace (patrz: rysunek) nalezy zamontowacé - jak to usytuowano na rysunku - w otworach
gwintowych (patrz tabela i dziennik pomiaréw) i od czasu do czasu sprawdza¢ ich funkcjonowanie (patrz
instrukcja po$wigcona elementom mocujgcym).

Maszyne moga Panstwo przetransportowac przy uzyciu elementéw mocujacych w nastepujacy sposéb:

Rys. 12 Transport przy u zyciu $rub pier Scieniowych
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Instrukcja dotyczaca podnoszenia:
Kat pomiedzy prostopadta a zawiesiem tancuchowym lub zawiesiem tasmowym musi wynosi¢ pomiedzy 0 a 45°.

WSKAZOWKA

® Jezeli nie zostanie osiagniety lub jezeli zostanie przekroczony zalecany kat pomiedzy prostopadta a
l zawiesiem fancuchowym lub zawiesiem tasmowym zmniejszeniu ulegnie udzwig elementu
mocujacegol!

Rys. 13 Wskazoéwki dot. podnoszenia

Punkty przykrecania - tabela gwintéw:

Dla St6t obrotowy z krzywka bebnowa typ TMF przewidziano osprzet stuzacy do podnoszenia o nastepujacych
gwintach. Wielko$¢ gwintu znajda Panstwo w dzienniku pomiaréw w danych technicznych.

Zalecenia dot. osprzetu stuzacego do podnoszenia:

Stét obrotowy z krzywka ilosé¢ osprzet do podnoszenia wielkosé sruby
bebnowa

TMF1000 3 VLBG 0,63t M10

TMF2000 3 VLBG 1t M12

TMF3000 3 VLBG 1t M12

TMF4000 4 VLBG 1t M12

TMF5000 4 VLBG 1t M12

TMF8000 3 VLBG 8t M36
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7 Instalacja mechaniczna

7.1 Miejsce montazu
Mozliwe sa nastepujace miejsca montazu:

15L90 15L180 25190 251180

Rys. 14 Miejsca montazu nap € du TMF1000 — TMF5000

WSKAZOWKA

Podczas montazu standardowego napedu (silnik SEW) nalezy koniecznie przestrzegaé instrukcii
obstugil
Sruby olejowskazu i spustowe jak réwniez zawory odpowietrzajace musza byé fatwo dostepne.

jumie
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7.2 Dobudowa napedu

Personel; wykwalifikowany personel
Odziez ochronna: rekawice ochronne, buty ochronne i kask ochronny

» Elementy mocujace (patrz: rysunek) nalezy zamontowac - jak to usytuowano na rysunku - w otworach
gwintowych (patrz tabela i dziennik pomiaréw), dociagna¢ zgodnie z momentem obrotowym i sprawdzi¢ pod
katem poprawnego momentu rozruchowego.

Naped nalezy zamontowa¢ na Trommelkurvenrundtisch w nastepujacy sposéb:

Rys. 15 Kolejno $¢ dot. dobudowy nap e du

Poz. Opis 1

Naped catosciowy

Kotnierz napedzany

podktadka zabezpieczajaca Schnorra
Sruba z them szesciokatnym
podktadka zabezpieczajaca Schnorra
Nakretka

D o1 BN -
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7.3  Montaz i uruchamianie
131  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Personel: wykwalifikowany personel
Odziez ochronna: rekawice ochronne, buty ochronne i kask ochronny
A\NIEBEZPIECZENSTWO
NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia spowodowane dziataniem pradu elektrycznego!
W przypadku dotkniecia elementéw przewodzacych prad elektryczny zachodzi bezposrednie
zagrozenie zycia na skutek porazenia pradem.
Uszkodzenia izolacji lub poszczeg6inych elementéw konstrukcyjnych moze powodowaé
zagrozenie zycia.
» Prace przy urzadzenia elektrycznych nalezy zlecac tylko wykwalikowanym elektrykom.
» W razie uszkodzenia instalacji nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie pradem i zleci¢
naprawe.
» Przed rozpoczeciem pracy przy/na elementach aktywnych urzadzen elektrycznych i
sprzetach znajdujacych si¢ w zaktadzie nalezy wyfaczy¢ zasilanie elektryczne i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Rys. 16  Strona po ktdrej wykonywany jest montaz TMF1000 horyzontalnie —-TMF8000
(6) strona 6 (standard)
732  Montaz/wbudowanie

Personel: wykwalifikowany personel
Odziez ochronna: rekawice ochronne, buty ochronne i kask ochronny

Powierzchnia montazu musi by¢ réwna.
Nalezy oczysci¢ powierzchnie montazu i nanies¢ powtoke olejowa.
Stét obrotowy z krzywka bebnowa TMF nalezy umiesci¢ an powierzchni montazu.

Stét obrotowy z krzywka bebnowa TMF nalezy zamocowac¢ zgodnie z wymaganiami za pomocg $rub i kotkow
pasowych.

Nalezy poréwnac napiecie zasilania z danymi na tabliczce znamionowej.
Nalezy podtaczy¢ jednostke napedows.

Nalezy uziemi¢ obudowe Stét obrotowy z krzywka bebnowg TMF za pomocg wystarczajgcego przekroju
poprzecznego.

v v v Vv

v v

Montaz napedu

Naped zamocowany musi by¢ w podanych punktach mocowania. Rodzaj napedu, np. sitownik serwomechanizmu lub
silnik tréjfazowy nalezy oméwié z firmg TAKTOMAT GmbH.

Na zyczenie firma TAKTOMAT GmbH moze dostarczy¢ réwniez kotnierz posredni pomiedzy napedem a obudowg.

Watek wejsciowy nie moze byé poddawany zmianom. Srednica i dfugosé watu rurowego napedu nadane sa przez
wymiary watka wejsciowego (dane znajda Panstwo w dzienniku pomiarow).

Nalezy nastawi¢ punkt zerowy za pomoca noniusza.
Noniusz wykorzystywany jest do ustawiania punktu zerowego.

Za pomocag noniusza mozna nastawi¢ tarcze obrotowa / kotnierz odbioru mocy zawsze w fabrycznej pozycji zerowej
stotu obrotowego z krzywka bebnowa. Jest to konieczne podczas zastosowan, ktére maja pozycje zerowg lub punkt
odniesienia.
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Tarcza obrotowa / kotnierz napedzany
W razie montazu tarczy obrotowe] / kotnierza napgdzanego nalezy przestrzegaé:

»

4
4
4
4

maksymalnej masy w ruchu (zgodnie z projektem firmy Taktomat).

czas minimalny do momentu pozycjonowania (zgodnie z projektem firmy Taktomat).

maksymalny nawis/wystep (moment przechylenia) (zgodnie z projektem firmy Taktomat).

maksymalny moment rozruchowy podczas wiercen mocujacych - patrz: tabela z danymi dot. momentu
obrotowego .
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74  Prace konserwacyjne

741  Plan prac konserwacyjnych

Przedziat Prace konserwacyjne Personel

codziennie ogélna kontrola wzrokowa i stuchowa operator

raz w miesiacu | sprawdzanie stotu obrotowego z krzywka bgbnowa TMF pod katem operator
wycieku oleju.

raz w miesiacu | Uberpriifen des Olstandes operator

razw miesiacu | Schmieren des Rundschalttisches, siehe Kap. 6.5 operator

raz na p6t roku

» kontrola wzrokowa pod katem uszkodzen.

» usuwanie nagromadzonego pytu (przede wszystkim na kratce
wentylacyjnej).

» kontrola przewoddw elektrycznych pod katem uszkodzen.

wykwalifikowany
personel

raz na p6t roku

TMF 8000
kontrola wzrokowa napedu pasowego.
» w razie potrzeby nalezy wymieni¢ naped pasowy

wykwalifikowany
personel

raz w roku

kontrola stotu obrotowego z krzywka bebnowg TMF pod wzglgdem luzu w
pozycji spoczynkowe;.

wykwalifikowany
personel

wersja 2.0.2
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7.5  Kontrola poziomu oleju
Comiesieczne prace konserwacyjne
Personel: operator
Odziez ochronna: rekawice i buty ochronne

Stot obrotowy z krzywka bebnowa TMF posiada wziernik poziomu oleju i musi byé sprawdzany pod wzgledem
poziomu oleju, zgodnie z planem prac konserwacyjnych.

Rys. 17 Kontrola poziomu oleju

(1) Wziernik poziomu oleju

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA!

[ ]
l Maszyna musi znajdowac si¢ przez co najmniej 30 minut w stanie spoczynku zanim przeprowadzona
zostanie kontrola poziomu oleju!

Poziom oleju moze by¢ sprawdzany tylko w stanie spoczynku!
Przepetnienie wziernika poziomu oleju jest niedozwolone!

Kontrola poziomu oleju.
Prawidtowy poziom oleju osiagniety jest wéweczas, gdy olej jest na poziomie srodka wziernika
poziomu oleju (1).

» W razie potrzeby napetnic.

715.1  llos¢ wlewanego oleju
rodzaj przekfadni objetosé [I] [dm?] rodzaj przekfadni abjetosé [I] [dm?]
TMF1000 pozioma 1,0 TMF1000 pionowa 1,1
TMF2000 45
TMF3000 6,0
TMF4000 6.0
TMF5000 14,0
TMF8000

strona 32 Stét obrotowy z krzywka bebnowg TMF wersja 2.0.2



Oryginalna instrukcja obstugi

TAKTOMAT

Instalacja mechaniczna passion for automation
76  Smarowanie
161 Wymagania dotyczace smaréw

Informacje og6lne

W celu zapewnienia niezawodnosci eksploatacyjnej i dfugiej zywotnosci maszyny, konieczne jest
dokfadnesmarowanie. We wszystkich wymagajacych smarowania miejscach nalezy zastosowaé odpowiednie oleje i
smary.

Zabrudzone miejsca wymagajace smarowania nalezy doktadnie oczyséci¢ nafta lub odpowiednim $rodkiem a
nastepnie nasmarowac swiezym smarem. Po zakonczeniu procesu smarowania nalezy usuna¢ nadmierng ilos¢
smaru i zutylizowaé¢ we witasciwy sposab.

Oleje smarowe
Prosze uzywac tylko olejéw smarowych odpowiadajacych normie DIN 51 517 (ISO VG 460)
Zalecane oleje przektadniowe

Producent Nazwa

Mobil Mobilgear 600 XP 460
BP Energol GR-XP 460
SHELL Omala 460

LiauI MoLY meguin Getriebed! CLP 460
Zeller+Gmelin  Divinol ICL ISO 460
Kliber Kluberoil GEM 1 N

Smary state
Prosze uzywac tylko smaréw statych odpowiadajacych normie DIN 51 825-KP 2K.
Zalecane smary state:

Producent Nazwa

Mobil Mobilux EP2

BP

SHELL

LIQUI MOLY

Zeller+Gmelin  Divinol Fett EP 2
Kluber

Nalezy mieé¢ na wzgledzie, ze:
Do ponownego smarowania moze by¢ uzywany tylko smar z zageszczaczem litowym. Pomieszanie smaréw na réznej
bazie prowadzi do twardniecia i rozpadu/psucia sie smaréw oraz utraty dziatania smaru.
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1.1

111

Smarowanie stotu obrotowego z krzywk a b ¢ bnow a TMF
Comiesieczne prace konserwatorskie
Personel: operator
Odziez ochronna: rekawice i buty ochronne oraz kask

Wymagane narzedzia i pomoce
Praska smarowa z adapterem smarowania.
Smar staty: Mobil — Mobilux EP2

Stot obrotowy z krzywka bebnowa TMF wyposazony jest w smarowniczke umieszczong na obudowie i musi byé
smarowany zgodnie z harmonogramem smarowania.

"; ase lubricate the indexer
via the grease nipple on a
monthly basis with
Mobil Mobilux EP2!
Do not use any ather
lubricants!

Rys. 18  Smarowanie stotu obrotowego z krzywk g b € bnow g TMF

(1) Smarowniczka

»  Smarowanie smarowniczki (1) za pomoca praski smarowe;].
»  Usuwanie zbednego smaru.

llosci smaru

Typ przektadni llo§¢é smaru [gr] Typ przektadni llo§¢é smaru [gr]
TMF2000 19,0

TMF3000 150,0

TMF4000

TMF5000 320,0

TMF8000 1030,0

strona 34 Stét obrotowy z krzywka bebnowg TMF

wersja 2.0.2



Oryginalna instrukcja obstugi

Instalacja mechaniczna

TAKTOMAT

passion for automation

1.8
181

Wymiana rolki krzywki

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Personel: wykwalifikowany personel
Odziez ochronna: rekawice i buty ochronne

A\NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia spowodowane dziataniem pradu elektrycznego!

W przypadku dotkniecia elementéw przewodzacych prad elektryczny zachodzi bezposrednie

zagrozenie zycia na skutek porazenia pradem.

Uszkodzenia izolacji lub poszczeg6inych elementéw konstrukcyjnych moze powodowaé

zagrozenie zycia.

» Prace przy urzadzenia elektrycznych nalezy zleca¢ tylko wykwalikowanym elektrykom.
» W razie uszkodzenia instalacji nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie pradem i zleci¢

naprawe.

» Przed rozpoczeciem pracy przy/na elementach aktywnych urzadzen elektrycznych i
sprzetach znajdujacych si¢ w zaktadzie nalezy wyfaczy¢ zasilanie elektryczne i

zabezpieczy¢ przed ponownym wtgczeniem.

Maszyne nalezy sprawdzi¢ pod katem wystepowania luzu. W razie pojawienia si¢ luzu na jednym lub kilku
stanowiskach, nalezy wymieni¢ rolki krzywki.

Nalezy koniecznie przestrzega¢ nastepujacej kolejnosci czynnosci wykonywanych podczas montazu.

W celu zapewnienia bezpiecznego i efektywnego demontazu i konserwacji rolki krzywki firmy Taktomat (w skrécie
TKR) nalezy najpierw ustawi¢ st6t obrotowy z krzywka bebnowa w pozycji bezpradowej. Wszelkie zewnetrzne
elementy dobudowane, ktore blokuja dostep do TKR, nalezy zdemontowaé w prawidtfowy sposdb.

W celu przygotowania procesu demontazu TKR konieczne sa nastepujace narzedzia:

Podwajny hak, wkretak

Szczypee do pierscieni zabezpieczajacych wewnetrznych
Wyciggacz wewnetrzny

Wktadka do klucza nasadowego na $ruby szesciokatne

Zalecane sg réwniez nastgpujace czesci zapasowe i ulegajace zuzyciu:

Kotpak gwintowy

Pierscien zabezpieczajacy

podktadka zabezpieczajaca Schnorra
Rolka krzywki TKR Taktomat

wersja 2.0.2
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Rys. 19 Schemat wymiany rolki krzywki TMF2000 — TMF8000

Poz. Nazwa 1
70 Kotpak gwintowy

60 Pierscien zabezpieczajacy

50 Sruba szesciokatna

40 podktadka zabezpieczajaca
Schnorra

30 Tarcza

20 Tuleja rolki
10 Rolka krzywki TKR

782  Demontaz rolki krzywki firmy Taktomat

Jako pierwszy usuniety zostaje kotpak gwintowy (poz. 70); nastepnie przy pomocy szczypcéw do pierscieni
zabezpieczajacych demontowany jest pierécien zabezpieczajacy (poz. 60). Po demontazu ruby szesciokatnej (poz. 50
oraz 40 i 30) wraz z obiema tarczami, uwolniony zostaje gwint wewnetrzny w tulejce rolki. Wyciggacz wewnetrzny
wkrecony zostaje do wewnetrznego gwintu tulei rolki. Na koniec wyciagnieta zostaje ostroznie, za pomoca
wyciggacza wewnetrznego i wezesniej zastosowanego smaru tuleja rolki z urzadzenia zwojowego gwiazdowego.

strona 36 Stét obrotowy z krzywka bebnowag TMF wersja 2.0.2



Oryginalna instrukcja obstugi

TAKTOMAT

Instalacja mechaniczna passion for automation

783

1.8.3.1

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA!

Nalezy upewni¢ sig, czy do wnetrza stotu obrotowego z krzywka bebnowa nie dostaty si¢ jakies ciata
obce! Z tego wzgledu zalecane jest nakrycie otworéw, z ktérych usuniete zostaty tuleje rolki!

Podgrzanie powierzchni ptaszcza tulejki rolki utatwia demontaz rolki krzywki firmy Taktomat. Po podgrzaniu mozliwe
jest wycisniecie, przy pomocy odpowiedniej $ruby, krzywki firmy Taktomat.

Whbudowanie/montaz krzywki firmy Taktomat;

Tuleja rolki (poz. 20) zostaje podgrzana w celu utatwienia weisniecia krzywki firmy Taktomat (poz. 10). Po wsunieciu
krzywki firmy Taktomat az do zaskoczenia do tulejki rolki, zalecana jest krétka faza chtodzenia, zanim wykonane
zostang kolejne kroki montazowe. Teraz, w kolejnosci wtasciwej dla montazu, zamontowana zostaje jako pierwsza
tarcza (poz. 30), podkfadka zabezpieczajaca Schnorra (poz. 40) a nastepnie $ruba szesciokgtna (poz. 50) i
przykrecona z odpowiednim momentem obrotowym (patrz: tabela momentéw obrotowych).

W celu zapewnienia fatwego montazu tulejki rolki (poz.20) za pomoca rolki krzywki, nalezy schtodzi¢ tulejke rolki.

Po fazie chtodzenia tuleja rolki wcisnieta zostanie bez przechylania do wtasciwego otworu w urzadzeniu zwojowym
gniazdowym az do momentu napotkania na opér.

Tuleja rolki utrzymana zostanie w swojej pozycji dzieki zamontowaniu pier§cienia zabezpieczajacego (poz. 60).
Kotpak gwintowy musi zosta¢ wcisniety w przeznaczony dla niego otwaér ok. 0,5 cm gfebiej. Kotpaki gwintowe nie
moga wystawaé ponad urzadzenie zwojowe gniazdowe. Zanim st6f obrotowy z krzywka bebnowa zostanie ponownie
uruchomiony, nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ pozycje kotpakéw gwintowych.

Tabela momentéw obrotowych

Sruby stalowe Moment obrotowy (Nm)
Klasa jakosci 8.8

M4 33

M5 6,5

M6 1.3

M8 27.3

M10 54

M12 93

M14 148

M16 230

wersja 2.0.2 Stét obrotowy z krzywka bebnowag TMF strona 37



Oryginalna instrukcja obstugi

TAKTOMAT

passion for automation Zaktécenia

8 Zaktocenia

8.1  Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia spowodowane dziataniem pradu elektrycznego!

W przypadku dotkniecia elementéw przewodzacych prad elektryczny zachodzi bezposrednie
zagrozenie zycia na skutek porazenia pradem.
Uszkodzenia izolacji lub poszczeg6inych elementéw konstrukcyjnych moze powodowaé
zagrozenie zycia.
»  Prace przy urzadzenia elektrycznych nalezy zlecac tylko wykwalikowanym elektrykom.
»  Worazie uszkodzenia instalacji nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie pradem i zleci¢
naprawe.
»  Przed rozpoczeciem pracy przy/na elementach aktywnych urzadzen elektrycznych i
sprzetach znajdujgcych si¢ w zakfadzie nalezy wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko obrazen spowodowanych przez nieodpowiednie usuwanie zakt6cen!
Nieodpowiednie usuwanie zaktécen moze spowodowac powazne zagrozenie zdrowia i zycia
ludzi lub szkody rzeczowe.
»  Przed rozpoczeciem prac nalezy zadba¢ o wystarczajacg swobode poruszania podczas
montazu.
» Nalezy dbac o porzadek i czysto§¢ w miejscu montazu! Luzne, lezgce na sobie lub
porozrzucane elementy konstrukcyjne lub narzedzia stanowia zrodta wypadkéw.

Zakt6cenie Pomoc
Silnik si¢ nie obraca e Brak napigcia zasilania (sprawdzi¢ napiecie).
e /epsuta osfona silnika (wymienic).

o Wyzwolit sie tacznik ostony silnika. (ewentualnie schtodzi¢
silnik a silnik tacznik zaskoczy).

¢ Nie otwiera si¢ hamulec (zle podtaczony lub zuzyty).

Silnik si¢ obraca, ale stét obrotowy z e /epsuta przekfadnia slimakowa (zadzwoni¢ do firmy

krzywka bebnowg sie nie obraca i tarcza Taktomat GmbH).

obrotowa nie ma luzu e Sprzegto poslizgowe wyzwala sig (usunaé zewnetrzng
blokade).

Silnik si¢ obraca, ale stét obrotowy z ¢ Rolka krzywki zostata zerwana z powodu duzego obciagzenia

krzywka bebnowa si¢ nie obraca i tarcza (zadzwoni¢ do firmy Taktomat GmbH).

obrotowa ma luz

Silnik si¢ obraca, gfos$no warczac o Silnik pracuje tylko w 2 fazach (sprawdzi¢ zabezpieczenia

lub ostone silnika. Przeprowadzi¢ pomiar pradu
elektrycznego we wszystkich 3 fazach — nie wystarczy sam
pomiar napiecia).
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9 Utylizacja

Po zakonczeniu uzytkowania maszyny, nalezy ja zdemontowac i zutylizowa¢ w przyjazny dla srodowiska sposob.

9.1 Demontaz

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia spowodowane dziataniem pradu elektrycznego!
W przypadku dotkniecia elementéw przewodzacych prad elektryczny zachodzi bezposrednie
zagrozenie zycia na skutek porazenia pradem.
Uszkodzenia izolacji lub poszczeg6inych elementéw konstrukcyjnych moze powodowaé
zagrozenie zycia.
»  Prace przy urzadzenia elektrycznych nalezy zlecaé tylko wykwalikowanym elektrykom.
»  Worazie uszkodzenia instalacji nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie pradem i zleci¢
naprawe.

»  Przed rozpoczeciem pracy przy/na elementach aktywnych urzadzen elektrycznych i
sprzetach znajdujgcych si¢ w zakfadzie nalezy wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

Przed rozpoczeciem demontazu:

»  rozfaczy¢ zasilanie energig elektryczng maszyny i zabezpieczy¢ przed ponownym wiaczeniem.

» rozmontowac¢ podzespoty i elementy konstrukcyjne, majac przy tym na uwadze obowiazujace lokalne
przepisy dot. ochrony srodowiska.

9.2 Utylizacja

» 0Oile nie zostaty podjete zadne postanowienia dotyczace zwrotu lub utylizacji, rozmontowane czesci
sktadowe mozna po wtasciwym demontazu wykorzysta¢ do ponownego zastoswania.

»  Metalowe resztki materiatéw nalezy zeztomowac.
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10  Czesci zamienne i czesci ulegajace zuzyciu
Czesci zamienne musza spetniac okreslone przez producenta wymagania techniczne. Taka gwarancja zawsze
obowigzuje w przypadku oryginalnych czgsci zamiennych.

10.1 Czesci zamienne i czesci ulegajace zuzyciu typ TMF
Czesci zamienne i czesci ulegajace zuzyciu produktéw TMF zasadniczo wykonywana sg pod zamdwienie. Odpowiedni
zamiennik oraz list¢ czesci ulegajacych zuzyciu otrzymaja Panstwo od firmy Taktomat. Aby przys$pieszy¢ realizacje
zamowienia na czgsci zamienne i czesci ulegajace zuzyciu potrzebujemy nastepujace dane przektadni, ktére znajda
Panstwo na tabliczce znamionowej: numer seryjny.

WSKAZOWKA

WSKAZOWKAL!

[ ]
l Wszystkie czesci zamienne i czgsci ulegajace zuzyciu nie moga zawierac silikondw!

@)

Rys.20  Schemat cz e$ ci zamiennych i cz €$ ci ulegaj g cych zu z yciu TMF2000-TMF8000

10.1.1 Lista ET/ VT typ TMF2000

Numer liczba nazwa Cze$é zam. (ET) Czesé ulegajaca Numer artykutu
zuzyciu (VT)
10 14 Rolka krzywki TKR VT 305590
20 14 Tuleja rolki VT 321606
40 14 Tarcza zabezpieczajaca ET 304705
50 14 Sruba ET 300460
60 14 Pierscien zabezpieczajacy  ET 318615
70 14 Kotpak gwintowany ET 322684
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10.1.2  Lista ET/VT typ TMF3000

Numer liczba nazwa Czes¢ zam. (ET) Czesé ulegajaca Numer artykutu
zuzyciu (VT)
10 18 Rolka krzywki TKR VT 305820
20 18 Tuleja rolki VT 322237
30 18 Tarcza ET 330281
40 18 Tarcza zabezpieczajaca ET 304705
50 18 Sruba ET 305339
60 18 Pierscien zabezpieczajacy  ET 300793
70 18 Kotpak gwintowany ET 319436
10.1.3 Lista ET/ VT typ TMF4000
Numer liczba nazwa Czes¢ zam. (ET) Czesé ulegajaca Numer artykutu
zuzyciu (VT)
10 20 Rolka krzywki TKR VT 305820
20 20 Tuleja rolki VT 322237
30 20 Tarcza ET 330281
40 20 Tarcza zabezpieczajaca ET 304705
50 20 Sruba ET 305339
60 20 Pierscien zabezpieczajacy ET 300793
70 20 Kotpak gwintowany ET 319436
10.1.4  Lista ET/ VT typ TMF5000
Numer liczba nazwa Cze$é zam. (ET) Czesé ulegajaca Numer artykutu
zuzyciu (VT)
10 24 Rolka krzywki TKR VT 317275
20 24 Tuleja rolki VT 321569
40 24 Tarcza zabezpieczajaca ET 304707
50 24 Sruba ET 300406
60 24 Pierscien zabezpieczajacy  ET 307211
70 24 Kotpak gwintowany ET 313986
10.1.5 Lista ET/ VT typ TMF8000
Numer liczba nazwa Czes¢ zam. (ET) Czesé ulegajaca Numer artykutu
zuzyciu (VT)
10 40 Rolka krzywki TKR VT 317275
20 40 Tuleja rolki VT 323344
40 40 Tarcza zabezpieczajaca ET 304707
50 40 Sruba ET 330335
60 40 Pierscien zabezpieczajacy  ET 300791
70 40 Kotpak gwintowany ET 306920
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